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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-00 Wymagania ogodlne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna ST-00 - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdinych dla poszczegélnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, ktdre zostang wykonane w ramach zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespolu Szkét (MZS) znajdujacego sie przy ulicy Marii Sklodowskiej-Curie w Swieradowie-Zdroju.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne wspdine dla robdt objetych nizej wymienionymi
specyfikacjami.
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1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt, przekazywania polecen i innej
korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.

Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu
poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu
w sprawach realizacji kontraktu.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w ksigzce
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi,
zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obcigzen od ruchu na podioze gruntowe i
zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikdw atmosferycznych.

Warstwa wigzgca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w
nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.

Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa moze sktada¢ sie z
podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gdrna czes¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona skfadac sie z
jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed
dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajacy lub odcinajaca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni
lezacej powyzej.

Warstwa odsgczajaca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres
budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

Podtoze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa
(zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego potaczenia.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robot.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizagcji
zadania budowlanego.

Slepy kosztorys - wykaz robdt z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnoéci technologicznej ich wykonania.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie
jako tworzgce czes¢ terenu budowy.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do
samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowg,
modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte
przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdtrzedne punktéw gtdwnych trasy oraz reperéw, dziennik
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Sposob przekazania dokumentacji projektowej w okresie przygotowania ofert reguluje ustawa Prawo Zamdwien Publicznych.
Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ nizej wymienione dokumenty:

(A) Dokumentacja Projektowa, ktdra bedzie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu zawiera :

1. Projekt wykonawczy

2. Projekt budowlany z opisem technicznym, rysunkami, uzgodnieniami, planem zagospodarowania terenu i wtasnoscig gruntu

(B) Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca we wiasnym zakresie, w ramach Ceny Kontraktowej opracuje Geodezyjng Dokumentacje Powykonawcza.

Jezeli w trakcie wykonywania Robd6t okaze sie niezbedne uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamawiajgcego,
Wykonawca zgtosi zaistniaty fakt Inzynierowi z wyprzedzeniem co najmniej 14 dni przed wynikajgcg z harmonogramu datg wykonania
prac dla ktorych uzupetnienie dokumentacji jest konieczne.

1.5.3. Zgodnos¢ roboét z dokumentacja projektowgq i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowig
cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sa obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej
dokumentadji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdw obowigzuje kolejno$¢ ich waznosci wymieniona w
Umowa/Kontrakt

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczenn w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pi$mie sg wazniejsze od wymiardw okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowa i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdw i elementdow budowli muszg wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacja projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajaca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajagce, w tym: ogrodzenia, porecze,
o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakdw, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow
bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.

W miejscach przylegajacych do drdg otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w sposéb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robdt, Wykonawca odpowiednio
oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem

projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych,

ktdrych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w

dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene kontraktowa

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robdt Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony Srodowiska na
terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a wynikajacych
z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
- lokalizacje baz, warsztatdw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
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- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepisdw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat realizacji robdt albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedq miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste)
mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéow od wiasciwych organdéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska
od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robdt, ktdre majg byc
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i
wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposdb powodujacy
minimalne niedogodnosci dla mieszkaicéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie
budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca a wiascicielami
nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajgcy
nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach publicznych przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu rob6t. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu.
Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkdw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy
powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega przepisdw dotyczacych bezpieczerstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
7ycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowej.
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty
wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby
budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpocza¢ roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
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1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i
wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie znakow firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatdw lub urzadzen uzytych lub
zwigzanych z wykonywaniem rob6t i w sposdb ciagly bedzie informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie
wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym
odkryte na terenie budowy beda uwazane za wtasno$¢ Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika
projektu i postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig op6znienia
w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub
wysokos$¢ kwoty, o ktorg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdt, Wykonawca
przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrddia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego Zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zzrddla uzyskajg
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggty
spetniajg wymagania ST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

wigczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw
administracji panstwowej i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw pochodzacych ze Zrédet
miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutlu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okaza sie potrzebne w zwigzku z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatdw miejscowych beda formowane w hatdy i
wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy
beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w miejscu wskazanym
przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robdt,
niz te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac
sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakosc i wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatlow



TOM — ARCHITEKTURA | KONSTRUKCJA
02.2016

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét (MZS) znajdujgcego sie przy ulicy Marii Skiodowskiej-Curie w Swieradowie-
Zdroju.

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 2; 59-850 Swieradéw Zdréj

Wytwdrnie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych
kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, musza by¢ spetnione nastepujace warunki:
Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspdiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatéw przeznaczonych do realizacji robdt,

Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie
dla przeprowadzenia inspekgcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow
i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w
przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i
badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawiac lub wymieniac sprzet niesprawny.Jezeli dokumentacja projektowa lub ST
przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika
projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy, zostang przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i
wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spemia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametrdw technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw moga byé
dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jakoSC zastosowanych materiatow i
wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji robdt opracowanym
przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdéw robdt zgodnie z
wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z
wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/
Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robét bedg oparte na wymaganiach
okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu
uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okre$lonym przez Inzyniera/Kierownika
projektu, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia jakosci. W
programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji robot gwarantujgcy wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
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a) czes$¢ ogding opisujaca:

- organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdinych elementéw robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze
wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,

wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéow oraz

robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu

zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéow oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty

wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg

wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgji.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda
tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych
materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu. Prdbki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposOb zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajgcy.
6.4. Badania i pomiary
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/
Kierownika projektu.
6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu
Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatdw w migjscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.
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Inzynier/Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy innymi
swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow wiasnych badan kontrolnych jak
i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan
wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wylacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatdw i robdt z dokumentacjg projektowg i ST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce,
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia
i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem

Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdinych elementdw robdt,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakoSci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecerr Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdcz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robdt,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.
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(5) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Nie dotyczy. Ptatnosc¢ ryczattowa za wykonanie catosci przedmiotu umowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi stanu technicznego,

- odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera/Kierownika projektu. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikdw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiodr stanu technicznego

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czeSciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu zakonczenia roboét i przyjecia dokumentéw o ktdrych mowa w pkt.8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokédt odbioru ostatecznego robdt sporzagdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

dokumentacje projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy

wyniki pomiardw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST i ew. PZJ,

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentdw odbioru,
wykonanych zgodnie z ST i PZ],

9



TOM — ARCHITEKTURA | KONSTRUKCJA
02.2016

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét (MZS) znajdujgcego sie przy ulicy Marii Skiodowskiej-Curie w Swieradowie-
Zdroju.

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 2; 59-850 Swieradéw Zdréj

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia
itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen,

geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego,
komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe Ilub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4
,Odbidr ostateczny robdt”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogéine

Ustala sie wynagrodzenie ryczattowe

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne ST-00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w ST-00 obejmuje wszystkie warunki okreslone
w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
- optaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
- tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazddw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet,
- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

- usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

- Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-02 ROBOTY BETONOWE I ZELBETOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt betonowych i zelbetowych w
ramach zadania:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu nastepujacych elementéw zelbetowych:

Ip element Zastosowanie w obiekcie

1 Stopy fundamentowe DOTYCZY

2 tawy fundamentowe DOTYCZY

3 Podwaliny / tawy fundamentowe DOTYCZY

4 Sciany fundamentowe —bloczki betonowe wg ST-05 ,,Roboty murowe” DOTYCZY

5 Trzpienie - wykonane sg w technologii betonu architektonicznego wg ST-19 ,Beton DOTYCZY
architektoniczny”

6 Stupy - wykonane sg w technologii betonu architektonicznego wg ST-19 ,Beton DOTYCZY
architektoniczny”

7 Nadproza - wykonane sg w technologii betonu architektonicznego wg ST-19 ,Beton DOTYCZY
architektoniczny”

8 Wience DOTYCZY

9 Podciagi - wykonane sg w technologii betonu architektonicznego wg ST-19 ,,Beton DOTYCZY
architektoniczny”

10 Stropy zelbetowe - wykonane sg w technologii betonu architektonicznego wg ST-19 ,,Beton DOTYCZY
architektoniczny”

11 Schody - wykonane sg jako prefabrykaty w technologii betonu architektonicznego wg ST-19 DOTYCZY
,Beton architektoniczny”

12 Plyty zelbetowe — rozpatrywac réownoczesnie z ST-09, ST-10 DOTYCZY

13 Podktady betonowe DOTYCZY

14 Podkfadki neoprentowe DOTYCZY

15 Scianki kanatu instalacyjnego z bloczkéw batonowych na zaprawie cementowej wg ST-05 DOTYCZY
~Roboty murowe”

16 Przekrycia kanatow wewnatrz budynku - prefabrykaty DOTYCZY

oraz wszystkich innych nie wymienionych wyzej elementéw jakie wystepujg przy realizacji umowy.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdine.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkdéw przechodzacych przez sito kontrolne o oczku 2
X 2 mm

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie suchym
Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu.
Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F 150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B 30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze
B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG w MPa.

Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na Sciskanie RbG — wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem uzyskana w wyniku
badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm.

Konstrukcje monolityczne z betonu realizuje sie na miejscu wbudowania mieszanki betonowej. Na ich wykonanie sktadajg sie na ogdt
nastepujace czynnosci:
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- ustawienie deskowania konstrukgji,

- przygotowanie i montaz zbrojenia,

- przygotowanie, utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

- pielegnowanie betonu oraz zdjecie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej wytrzymatosci.

Otrzymana w ten sposdb konstrukcja charakteryzuje sie duzg sztywnoscia, gdyz wszystkie elementy stanowig jednolitg catos¢, a wiec
wykazujq ciggtos¢ struktury betonu oraz tzw. ciggtos¢ konstrukcyjna.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych
materiatow i wykonywanych robédt oraz za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacja oraz zaleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne dla materiatow

Materiaty do wykonania robdt betonowych i zelbetowych poszczegdlnych obiektéw nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa
- opisem technicznym i rysunkami.

Materiaty:

- beton zwykty klasy C8/10, C16/18, C20/25, C25/30, C30/35 — zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
- Drewno na stemple.

- Deski iglaste.

- Prety zbrojeniowe wg Dokumentacji Projektowej

- Materialy pomocnicze.

- Elementy prefabrykowane

Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajgce:
- znak wytworcy,

- $rednice nominalng,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrébki ciepinej,

- atest hutniczy

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym
czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania materiatdw oraz
odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez
Inzyniera.

Materiaty powinny posiada¢ wtasnosci okreslone w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inzyniera.
2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow

2.2.1. Cement — wymagania i badania

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkdw) klasy:

- dla betonu klasy B 25 — klasy 32,5 NA

- dla betonu klasy B 30— klasy 42,5 NA

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan z uwzglednieniem
wymagan. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczony jest tam tylko jeden rodzaj
cementu z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujgcym
badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania;
- oznaczenie zmiany objetosci,
- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki w/w badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg spetnia nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu
czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 min,
- koniec wigzania po uptywie 10 godz.

Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:

- wg proby Le Chateliera nie wiecej niz 8 mm,

- wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalne i szybko twardniejgce — sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach
i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie, wigkszej niz 20% ciezaru cementu ilos¢ grudek nie
dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usunaé poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy w/w badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
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Magazynowanie i okres skiadowania:

cement pakowany (workowany) — skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

Cement luzem — magazyny specjalne ( zbiorniki stalowe, zelbetowe Ilub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i
wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku
lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do oczyszczenia oraz klamry na wewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche , odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed Sciekami wody
deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych ,

- po uplywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w skladach zamknietych. Kazda partia
cementu, dla ktdrej wydano oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe
rozroznienie.

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje sie cementy powszechnego uzytku: portlandzki (CEM I), portlandzki mieszany (CEM II),

hutniczy (CEM III) i pucolanowy (CEM 1V) . Rozréznia sie sze$¢ klas cementu: 32,5; 32,5; 42,5; 42,5; 52,51 52,5 R (symbol R oznacza

cement 0 wysokiej wytrzymatosci wczesnej).

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

- uplastyczniajgcym,

- przyspieszajgcym lub op6zniajgcym.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,

- przyspieszajgco-uplastyczniajacych.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynikac¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej. Powinno tez by¢ zgodne
z aprobatami technicznymi dotyczacymi poszczegdlnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu.

Dodatki stosuje sie w ilosci wiekszej niz 5% w stosunku do masy cementu. Zastosowanie dodatku powinno wynikac¢ z opracowanej
recepty (sktadu) mieszanki betonowej.

2.2.2, Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie
betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie skladowane na umocnionym
i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajagcy mieszanie sie. W przypadku stosowania kruszywa pochodzgcego z réznych zrodet nalezy
spowodowaé , aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowej. Kruszywa grube powinny wykazywac
wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze. W kruszywie grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekroczy¢ 5% a nadziarna
10%.

Kruszywo mineralne moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane. Rozrdznia sie trzy podstawowe grupy
asortymentowe tego kruszywa:

- piasek, piasek tamany ( ziarna o $rednicy 0-2 mm),
- 2wir, grys, grys z otoczakow (ziarna o $rednicy od 2 mm do dmax pPrzy czym dmax = 16; 31,5 lub 63 mm),
- mieszanke kruszywa naturalnego sortowang, kruszywa tamanego i z otoczakdw.

W zaleznosci od uziarnienia kruszywo dzieli sie na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o ziarnach 4 do 63 mm i bardzo
grube o ziarnach 63 do 250 mm.

Ze wzgledu na cechy jakoSciowe kruszywo dzieli sie na:

- odmiany I i II ,zalezne od zawartosci grudek gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych i/lub nasigkliwosci w grysach ze
skat magmowych i metamorficznych,

- gatunki 12, zalezne od zawartosci poszczegdinych frakcji w kruszywie,

- marki 10,20,30,50, zalezne od przydatnosci do odpowiedniej klasy betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 34 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do kierunku betonowania.

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane , a wyniki badan spetniaja wymagania
dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych. Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- zawarto$¢ pytdw mineralnych — do 1%

- zawartos$c ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%
- wskaznik rozkruszania:

- dla gryséw granitowych — do 16%

- dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%

- nasigkliwo$¢ — do 1,2%
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- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej — do 10%
- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywaé zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%
- zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od WZOrcowej

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego
uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegdinych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

-do 0,25 mm - 14-19%

- do 0,50 mm - 33-48%

-do 1,00 mm - 57-76%

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawarto$¢ pytdw mineralnych — do 1,5%

- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywac zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%

- zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej

- w kruszywie nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie skfadu ziarnowego,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza sie jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych ,

- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw petnych badan oraz wynikéw badania
specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera. W przypadku , gdy kontrola wykaze
niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa dla
korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdéw miejskich, to woda ta nie wymaga badan.

Woda stosowana do mieszanki betonowej Nie powinna zawiera¢ sktadnikéw wplywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie
betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogodlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda z wodociggow
miejskich nadaje sie do mieszanek betonowych i nie wymaga badania.

Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
PH 4

2.2.4. Beton

WIDOCZNE ELEMENTY / PREFABRYKATY BETONOWE WYSZCZEGOLNIONE WYKONAC W TECHNOLOGII
BETONU ARCHITEKTONICZNEGO WG ST-19.

UWAGA:

WYKONAWCA POWINIEN PRZEDSTAWIC PROJEKT SZALUNKOW ELEMENTOW ZELBETOWYCH DO
AKCEPTACJI GLOWNEMU PROJEKTANTOWI.

Beton konstrukcyjny uzyty do wykonania robdt objetych ST musi spetnia¢ nastepujagce wymagania (jezeli nie wskazano inaczej w
dokumentacji projektowej):

Nasigkliwos¢ — do 5%;

Mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wiekszy niz 5% a spadek wytrzymatosci nie wiekszy niz 20% po 100 cyklach dla B25, F100
Wodoszczelno$¢ — wieksza od 0,8 MPa dla WS;

Wskaznik wodno-cementowy w/c — mniejszy niz 0,5

Najmniejsza iloé¢ cementu dla betonu zbrojonego i niezbrojonego 270 kg/m?.

Najwieksza ilo¢ cementu nie powinna przekracza¢ 400 kg/m> — dla betonu klas B25 i B30 i 450 kg/m> — dla betonu klas B35 i
wyzszych.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnic szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
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Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna byc¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczaniu
przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:
z ustalonym optymalnym skladem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie
stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych réznga, ale nie wiekszg od dopuszczalnej ilosci piasku. Za optymalng ilos¢
piasku przyjmuje sie taka, przy ktdrej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masa
objetosciowa.
Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy baré pod uwage urabialno$¢ mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢
powinna by¢ dostosowana do warunkdw formowania, ktore sg okreslone przez:
- ksztatt i wymiary konstrukgji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,
- zaktadang gtadkos$¢ i wyglad powierzchni betonu,
- sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie ,
ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkdw polega na doborze odpowiedniegj ilosci zaprawy i tacznej
ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono w tabeli ponizej) oraz konsystencji.

Najmniejsza suma objetosci
Zalecana iloé¢ zaprawy w dm® | absolutnych cementu i ziarn kruszywa
na 1 m> mieszanki betonowej | ponizej 0,125 mm w dm3 na 1 m?

mieszanki betonowej

Rodzaje wyrobdw elementdw lub konstrukcji

Zelbetowe i betonowe konstrukcje masywne o
najmniejszym wymiarze przekroju wiekszym 400 - 450 70
niz 500 mm i kruszywie do 63 mm
Sprezone, zelbetowe i betonowe wyroby,
elementy konstrukcje o najmniejszym

) S 0 . 450 - 550 80
wymiarze przekroju wiekszym niz 60 mm i
kruszywie do 31,5 mm
Sprezone, zelbetowe i betonowe wyroby,
elementy konstrukcje o najmniejszym 500 - 550 o5

wymiarze przekroju wiekszym niz 60 mm i
kruszywie do 16 mm
Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Betony o konsystencji potciektej i ciektej

zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek uplastyczniajgcych lub uptynniajgcych. Wymagane wskazniki konsystencji
mieszanek betonowych, zalezne od metod badan, podano w tabeli ponize;j.

Wskaznik wg metody:
Sposoby zageszczania i warunki formowania g Y

Konsystencja i jej symbol (ksztatt przekroju, ilo¢ zbrojenia) Ve-Be , s itrﬁika opadowego,
Mieszanki wibrowane ( powyzej 100Hz) i

Wilgotna K-1 wibroprasowane, przekroje proste, rzadko 28 -
zbrojone

Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie,

przekroje proste, rzadko zbrojone

Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane,

Plastyczna K-3 przekl_‘oje pro_ste_, normalnie zbrojqne (o_k.1-2,5°/o)
lub mieszanki wibrowane, przekroje ztozone,

rzadko zbrojone

Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane,

Gestoplastyczna K-2 27 - 14 -

13 — 7(metoda
zalecana) 2-5

Pélciekta K-4 przekroje ztozone, gesto zbrgJone lub recznie 6 6 - 11(metoda
sztychowane, proste przekroje, normalnie zalecana)
zbrojone

Ciekta K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej symbolem K-3. Sprawdzenie konsystencji
mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metoda Ve-Be,

- metoda stozka opadowego.

Rdznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki nie moga przekroczyc:

+ 20% wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek KI do K3, dokonac¢ aparatem Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego

Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($rednia
temperatura dobowa nie nizsza niz 10° C), Srednig wymagang wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbG .
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Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg nie powinna przekraczac:

- wartosci 2% - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5% - 5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5% - 6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
2.2.5. Elementy kotwiace

Elementy kotwigce zabetonowane w elementach Zzelbetowych winny by¢é wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjng powtoka
malarska. Elementy winny by¢ osadzone wg szablonu wykonanego na podstawie marki.

2.2.6. Stal zbrojeniowa

Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

- znak wytworcy

- $rednice nominalng

- znak stali

- numer wytopu lub numer partii i znak obrobki cieplnej

- atest hutniczy

Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem Zzelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem (Si). fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr).
nikiel (Ni), miedz (Cu). molibden (Mo), wolfram M. Jej gestos¢ wynosi 7850 kg/m> Stal zbrojeniowa. zaleznie od jej wradciwosci
mechanicznych. zalicza sie do odpowiedniej klasy jakosci. Rozrdznia sie piec klas tej stali: A-O. A-I, A-II, A-III i A- IIIN. W kazdej z tych
klas stali zbrojeniowej wyrdznia sie jej gatunki.

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz $rednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny byé zgodne z projektem.

Nizej podano ogdlne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze stali klasy A0 gatunku St0S-b s3
uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o
matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.

Prety ze stali klasy A-I gatunku St3SX-b, St3SY -b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach pracujacych pod
obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazow
lub cieczy oraz w konstrukcjach pracujgcych w Srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed
korozja. Ze stali klasy A-I gatunku St3SY-b nalezy wykonywac uchwyty montazowe elementéw prefabrykowanych.

Prety ze stali klasy A-II gatunku 18G2-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie
zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazéw i cieczy,
gwattowne dziatanie ci$nienia powietrza (podmuch) oraz pracujgcych w Srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia
konstrukcji przed korozja.

Oprdcz pretow jako zbrojenie konstrukgji zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca
sie wykonywac ze stali jednego gatunku. W szczegdlnych wypadkach dopuszcza sie stosowanie w jednym przekroju pretdw z réznych
gatunkow i klas stali od A-0 do A -III N, pod warunkiem uwzglednienia ich wytrzymatosci i zakreséw stosowania.

W wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek itp. wykonuje sie je ze stali St3S . Stal
zbrojeniowg z importu (a takze inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna stosowac wytgcznie po uzyskaniu odpowiedniego
dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcdwka w kregach $rednicy 55-do-100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci pretéw dlugosci10
do 12 m Prety ze stali klasy A-0 i A-I sg okragte gtadkie a ze stali wyzszych klas okragte zebrowane.

Wymagania szczegotowe dla materiatow

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego opracowania stosuje sie klase i
gatunek stali wg Dokumentacji Projektowej.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatordow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretéw.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku 34GS o nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 6+ 32

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 410

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa Min.590

- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 410

- wydtuzenie (min) w % 16

- zginanie do kata 90° brak pekniec i rys w ztgczu.
Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku St3S o nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5+ 40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry (min) w MPa 370 + 460

- wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 240

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 210

- wydtuzenie (min) w % 24
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| - zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w zigczu.
Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b o nastepujacych parametrach:
- $rednica preta w mm 55+ 40
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 220
- wytrzymatos¢ na rozcigganie R (min) w MPa 310
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240
- wydtuzenie (min) w % 22
- zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztgczu.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

2.2.7. Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.2.8 Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie podktadek dystansowych i stabilizatordw wytgcznie z betonu. Podkfadki dystansowe moga by¢ przymocowane
do pretéw.

2.3. Sktadowanie materiatow

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej wytwdrni. Elementy stalowe
kotwigce skladowa¢ pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach zamknigtych w sposdb uniemozliwiajacy uszkodzenie powtoki
antykorozyjnej.

2.4. Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu. Zaswiadczenie to winno zawierac
charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz typ probek
stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne"

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Do podawania mieszanek nalezy
stosowa¢ pojemniki lub pompy przeznaczone do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy
stosowac wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,
o czestotliwosci drgan 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Deskowanie

Roboty ciesielskie nalezy wykonaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera,
przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozong technologia.

Do wykonania szalunkdw nalezy uzy¢ deskowan systemowych drobnowymiarowych.
Sprzet do wykonania robot zbrojarskich
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcowki) oraz do prostowania pretdéw cienkich dostarczanych w odcinkach
prostych — np. prosciarka automatyczna

- urzadzenia do ciecia pretdw zbrojeniowych na odpowiednig dtugos¢ — np. nozyce elektro - mechaniczne
- urzadzenia do ksztattowania pretéw zbrojeniowych — np. gietarka

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych — np. spawarka elektryczna wirujgca
Sprzet nalezy przyja¢ zgodnie ze specyfikacjg lub inny zatwierdzony przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ST-00 “Wymagania ogolne”.

Do transportu materiatéw stosowanych do wykonania robét betonowych nalezy uzy¢ nastepujgcych srodkow transportu:
- samochdd mieszarka (,gruszka”) do transportu mieszanki betonowej

- pompa hydrauliczna do betonu na podwoziu samochodowym

- przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc

- samochdd wywrotka

- samochdd dostawczy

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposdb zatadowania i umocowania na $rodki transportu powinien zapewniac ich
statecznos¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢é wykonywany przy uzyciu odpowiednich $rodkéw w celu unikniecia
segregacji pojedynczych skfadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna byc¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy
niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
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Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie uzycie pomp pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje
odpowiednie Srodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie.

Dopuszcza sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie
wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnos¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem
Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajacego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robdt

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawic w trakcie budowy

Dokumenty dostarczone przez Wykonawce w trakcie budowy musza spetnia¢ wymagania ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

5.3. Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawce przedstawiajace szczegoly giecia, zestawienia stali i ukiad
zbrojenia.

Na rysunkach przedstawiajgcych sposob uktadania zbrojenia nalezy okresli¢ nastepujace elementy: wymiary, przekroje, odstepy, ukiad i
liczbe pretéw oraz potgczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajgcymi na poprawne utozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania sie
do szczegoétowych rysunkéw roboczych.

5.4. Przygotowanie zbrojenia.

Prety zbrojeniowe nalezy segregowac wedtug klas i gatunkéw, Srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie na placu magazynowym na
ptask (do o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.

Przygotowanie i obrdbka zbrojenia obejmuja takie czynnosci jak:

- czyszczenie,

- prostowanie,

- ciecie,

- giecie i montaz.

5.4.1. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewnic¢ dobrg wspdtprace (przyczepnosc) betonu i stali w konstrukcji. Nalezy wiec usunaé z
powierzchni pretow zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze tuszczacy sie rdza (lekki nalot rdzy nie tuszczacej sie nie jest
szkodliwy). W celu usuniecia farb olejnych badZz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sie
zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - réwniez papierem Sciernym). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usungé za
pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji,
nalezy oczysci¢ z zendry, luznych pfatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody,
nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdéw. Stal tylko zabrudzong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.4.2. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii
prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania zbrojenia musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych
zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystgpieniem do dalszej obrobki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna
prostowac przez wycigganie za pomocg np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretdw przy uzyciu prostowarek mechanicznych .
Niekiedy dopuszcza sie. zwlaszcza prety wiekszych Srednic, prostuje sie recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z
odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.4.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki
dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze
(zwhaszcza w przypadku pretdw wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna
przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna
rowniez przeprowadzac przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23.

Tabela 1 - Minimalne $rednice trzpieni uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

, . Stal zebrowana

Srednica preta
zaginanego mm

Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 do = 3d do = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d do = 5d do = 5d
20<d <28 do = 6d do = 7d do = 8d
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D> 28 do = 8d - -

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi:

- 10 d dla stali A-IIT i A-II

- 5d dla stali A-I, A-0.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm.

Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie€ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego.
nalezy stosowac Srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna érednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwrdci¢

szczegblng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.
Tabela 2 - Wydtuzenie pretdw w cm powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica preta [mm] Kat odgiecia
450 900 1350 1800

8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca
gietarek recznych lub za pomocg gietarek mechanicznych . Mozna przy tym jednoczesnie wygina¢ wiecej niz jeden pret. Wygiete prety
zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw zbrojeniowych.

5.4.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogdlne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg
co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos$¢ otuliny
zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych

- 0,055 m — dla strzemion fundamentdw i podpdr masywnych

- 0,05 m —dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego

- 0,025m - dla strzemion ram, belek, podciagow i gzymséw,

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robét, przy
ktérej wczesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadaé po odbiorze deskowan.
Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposdb zabezpieczajgcy od uszkodzen i przemieszczernn podczas
betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny
odpowiadata wartosciom podanym w projekcie.

Szkielety krotkich belek mozna montowaé na dwdch lub trzech koztach. Na tych koztach ukfada sie prety dolne zbrojenia belki lub
zbrojenia stosowanego przy jednym boku stupa, a nastepnie naktada sie strzemiona i rozsuwa je zgodnie z rozstawem okreslonym w
projekcie. Po pofaczeniu strzemion z pretami szkielet odwraca sie i wsuwa w strzemiona pozostate prety, tgczac je (np. drutem
wigzatkowym) ze strzemionami. Gotowy szkielet wstawia sie w deskowanie. Zbrojenie ptyt uktadac od razu w deskowaniu. Najpierw na
deskowaniu oznacza sie kreda lub otdwkiem ciesielskim rozstaw pretow nosnych (gtdwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie
prety nosne i na nich uktada sie i od razu taczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. Pozniej montuje sie prety rozdzielcze w
zagieciach pretow nosnych, a na koncu prety u gory piyty.

Podobnie montuje sie szkielety zbrojeniowe $cian. Na ustawionej jednej stronie deskowania wyznacza sie rozstaw pretow.
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Ustawia sie prety pionowe, a nastepnie, poczynajac od spodu, tgczy z nimi prety poziome. Pionowe prety Scian i stupdw przywigzuje sie
do pretdw wystajacych z fundamentu lub poprzedniej kondygnacji. Dtugos¢ zakladu powinna by¢ zgodna z projektem. W celu
zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie zatozy¢ na prety specjalne krazki Z tworzywa sztucznego. Prety taczy sie
w szkielety, stosujgc zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Pofaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna
prety zgrzewa¢ za pomoca przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki stale. Do wykonywania siatek
zbrojeniowych uzywa sie zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej mozna faczy¢ za pomocq spawania. Wykorzystuje sie
do tego celu réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigzaé wyzarzonym drutem o $rednicy 1 mm, stosujgc np. wezet prosty
pojedynczy lub podwdjny badz wezty krzyzowe albo martwe. Zbrojenie elementow :zelbetowych powinno skiadac sie, jesli to mozliwe.
Z pretéw nieprzerwanych na dtugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze byc
spetniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie tgczy¢ za pomocg spawania lub zaciskow mechanicznych. Dopuszcza sie tez taczenie
pretow na zakfad. Zaleca sig, aby potaczenia pretéw znajdowaty sie w przekrojach, ktérych nosnos¢ pretéw nie jest catkowicie
wykorzystana.

Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w Dokumentacji Projektowe;j.

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych mozna ogdlnie podzielic na nosne (nazywane tez gtdwnym) i uzupetniajace, gdzie zbrojenie nosne
okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane jest jako technologiczne.

taczenie pretow za pomoca spawania

Spawanie zbrojenia nalezy wykonac po uzyskaniu aprobaty Inzyniera.

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- nakfadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,

- zakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym.

taczenie pojedynczych pretéw na zakiad bez spawania

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub fgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretéw o Srednicy do 12 mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy
stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek nalezy fgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami.
Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od strony nawietrznej ostonami.
Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o wysokosci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta nozycami nalezy
pret oprzec obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretéw o $rednicy wiekszej niz 20 mm jest zabronione. Przy
mechanicznym cieciu pretéw nie wolno chwyta¢ rekg pretéw w odlegtosci mniejszej niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o $rednicy
wiekszej, niz 20mm mogg by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretdw na mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy
unieruchomionej tarczy gietarki

Zabronione jest przebywanie pracownikow na terenie ogrodzonym wzdiuz wycigganego preta w czasie prostowania zbrojenia
Skfadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

5.5 Przygotowanie betonowania
5.5.1. Zalecenia ogodlne

Rozpoczecie Robdt betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o dostarczony przez Wykonawce szczegdtowy program i dokumentacje
technologiczng (zaakceptowang przez Inzyniera) obejmujaca:

- wybor sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposob transportu mieszanki betonowej,

- kolejnos¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w przerwach,
- sposob pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukgji,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
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- prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych,
utozenie fozysk, itp.,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowa konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki,
kotwy, rury, itp.),

- gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

.deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkéw rdzy. Powierzchnia
deskowania winna by¢ powleczona srodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie do deskowania.

5.5.2 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikdw uzytych do wykonania betonu przed i po jej zageszczeniu, ale przed
zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i wody). Sktad mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami
obliczeniowymi, obliczeniowo-do$wiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.

Poszczegodlne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:

- przygotowanie sktadnikow,

- dozowanie i mieszanie sktadnikdw,

- transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze
zapewni¢ wymagania ujete w ST.

Dozowanie sktadnikdw winno odbywaé sie wytacznie wagowo z doktadnoscia:

+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody

+ 3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane przynajmniej raz w roku. Urzadzenia dozujgce
wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane przynajmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw nalezy uwzglednic korekte
zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢
krotszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.

Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnos¢ powinna byé
kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej
wymaganiom.

Jezeli jest potrzebna niewielka iloS¢ mieszanki betonowej, to dopuszcza sie jej wytworzenie na placu budowy za pomoca betoniarek,
ktére zazwyczaj majg pojemnos¢ 0,15; 0,25 lub 0,5 m3. Czas mieszania sktadnikow mieszanki (dozowane w kolejnosci — kruszywo,
cement i woda) zalezy od konsystencji mieszanki, ale nie moze by¢ krdtszy niz 1 min ( w przypadku konsystencji potciekiej i ciektej).
Przy wiekszym zapotrzebowaniu mieszanke betonowa uzyskuje sie najczesciej ze statych wytwdrni, zwanych betonowniami.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest przewozona taczkami. Przew6z w poziomie odbywaé sie
powinien po utozonych deskach. W pionie taczke unosi dzwig towarowy lub osobowo-towarowy. Wieksze ilosci mieszanki przewozi sie
wodzkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wiekszych odlegtosciach dowozu nalezy stosowac wdzki o napedzie elektrycznym.
Mieszanke betonowg mozna podawacé za pomocg pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujgc rurocigg sktadajacy sie z prostych
odcinkéw dhtugosci od 0,5 do 3 m i kolan o réznym kacie nachylenia. Pompy z rurociggami sa umieszczone na samochodach lub
przyczepach samochodowych. Mieszanke betonowg za pomocg pompy mozna podawac na znaczne odlegtosci w poziomie i w pionie.
Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod uwage sume dtugosci poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe
zataman rurociggéw i katy nachylenia kolan.

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 m a o konsystencji
ciektej 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowac deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu
konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng
utratg wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa. Przebieg uktadania mieszanki
betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robot. Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wiasciwg
pielegnacje betonu.

5.5.3. Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20°C powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5 h, a w temperaturze wyzszej do 1,0
h. Jezeli sg stosowane Srodki przyspieszajgce wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5 h.

Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanke betonowg uktada
sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang recepta
robocza. Jednym z najwazniejszych probleméw podczas ukfadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania jej sktadnikdw.
Dlatego wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 1,0m. Im mieszanka jest
bardziej ciekta, tym tatwiej rozsegregowuije sie. Dlatego mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby
wysokosc jej swobodnego opadania nie przekraczata 50 cm. W przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za
pomocg za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢
nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez
za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi,
- przy betonowaniu gzymsow, wspornikdw, zamkdw i stref przydylatacyjnych stosowac nalezy wibratory wgtebna.
- w stupach, w ktorych strzemiona nie przecinajg ptaszczyzny poziomej, uktadaé mieszanke betonowa o konsystencji plastycznej w
sposdb ciggly segmentami o wysokosci do 5.0 m, a konsystencji ciektej 3,5m, podajac jg od gory do rdzenia stupa za
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posrednictwem leja lub rurociggu pompy i zageszcza¢ warstwami o grubosci do 40 cm, stosujgc wibratory przyczepne lub wgtebne,
w przypadku stosowania wibratoréw przyczepnych pierwsza warstwe mieszanki nalezy zageszcza¢ wibratorami wgtebnymi,

- w stupach z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajagcymi ich przekrdj poprzeczny, o najmniejszym wymiarze przekroju <
40cm, mieszanke betonowg uktadac bez przerwy segmentami o wysokosci do 2.0m, wprowadzajac jg od géry lejem lub rurociggiem
pompy, lub z boku przez okienka za posrednictwem rynienki lub rurociggu, skierowanych do osi stupa; mieszanke zageszczaé
warstwami o grubosci do 40cm przy uzyciu wibratoréw wgtebnych wprowadzonych od géry w osi stupa,

- w ptytach, mieszanke betonowq uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci >12cm zbrojonych
gorg i dotem nalezy stosowaC wibratory wglebne. Do wyrdwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowal belki (taty
wibracyjne). Celem ograniczenia wplywow skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone calg jej szerokoscig, na
podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowacC wszystkie
elementy kotwione w betonie.

Zasady uktadania mieszanki betonowej w konstrukcjach masywnych, deskowaniach $lizgowych, a takze przerwy robocze w

betonowaniu konstrukcji powinny by¢ ustalone z Projektantem.

W konstrukcjach mniej odpowiedzialnych mozna przerwy robocze stosowac:
- w belkach i pociggach — w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

- w plytach — na linii prostopadtej do belek lub Zzeber, na ktorych opiera sie ptyta, przy betonowaniu ptyt w kierunku réwnolegtym do
podciggu dopuszcza sie przerwe w Srodkowej czesci przesta piyty, rownolegle do zeber, na ktérych wspiera sie piyta.

Przerwy robocze konczy¢ tasmg uszczelniajgcg bentonitowo — kauczukowq a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze

powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu

stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenia woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odbywac poézniej

niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania

przerwy nie powinien przekroczy¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i

poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo Robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocq odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratoréw wgtebnych,

powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min.6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymac
butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora; odlegtos$¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5 m,

- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosic¢ od 30 do 60 s,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku
dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym) moze by¢
stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystenciji ciektej i pdiciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia
uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratorow wgtebnych drgania s przekazywane przez butawe zatopiong w mieszance betonowej, potaczong gietkim
watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdine pola
oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowac wibratory, ktdre majg zestawy butaw o réznych parametrach. Gdy cata
powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po
zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gdre, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej
dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor i zanurza w nastepne miejsce.
Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia. Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe
zanurza sie w $rodku tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzenie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy chce sie
uzyskac powierzchnie elementu gtadkg bez rakdw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do deskowania.

Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym.

Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac. Cienkie elementy pionowe grubosci do 25 cm, zageszcza sie wibratorami
przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz stezen deskowania Scian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa.
Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktdry przesuwa sie
po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio. Takie elementy jak
podtogi betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke betonowg mozna zageszczaé przez odpowietrzenie,
stosujac odpowiednie plyty odpowietrzajace.
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5.5.4 Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie
przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wymaganej wytrzymatosci 15 MPa nalezy
zbadac¢ na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukgcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do — 5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej + 20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepfa
w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu — nalezy przed rozpoczeciem betonowania zabezpieczy¢
miejsce robot za pomocg mat lub folii.

Roboty betonowe mogg by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang zachowane warunki umozliwiajgce wigzanie i
twardnienie mieszanki betonowej w temperaturach dodatnich. Jako temperature obnizong, wplywajaca na spowolnienie tego procesu,
przyjmuje sie temperature otoczenia wynoszacg ponizej + 10°C, a s$rednig dobowg temperature + 5°C nalezy traktowaé jako
graniczng, przy ktdrej mieszanke betonowa utozong w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utrata ciepta. Jezeli przewiduje sie
wykonywanie robdt betonowych w okresie obnizonych temperatur, to w dokumentaciji technicznej nalezy okresli¢ wiasciwa organizacje i
technologie wykonania tych robdt. W razie koniecznosci nalezy ustali¢ z Projektantem wymagania dotyczace prowadzenia prac przy
temperaturach granicznych.: do + 5°C, do -3, ponizej —3 do —10 oraz ponizej —10 do —15°C.

Nie nalezy betonowac konstrukcji w temperaturze ponizej —15°C na wolnym powietrzu.

Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej mrozoodpornosci:

- zwiekszenie o okoto 10% ilosci cementu lub zmiane cementu przewidzianego w projekcie na cement wyzszej klasy; wymaga to
przeprowadzenia laboratoryjnych badan poréwnawczych,

- dodanie do mieszanki betonowej wiasciwych domieszek chemicznych i dodatkéw dobranych odpowiednio do rodzaju cementu;
wymaga to przeprowadzenia wstepnych badan laboratoryjnych,

- podgrzewanie sktadnikow mieszanki betonowej (z wyjatkiem cementu) do odpowiedniej temperatury, w celu uzyskania okreslonej
temperatury mieszanki betonowej w chwili jej uktadania w deskowaniu,

- ostanianie elementéw lub catosci konstrukcji materiatami cieptochronnymi w celu zachowania ciepta w mieszance betonowej
utozonej w deskowaniu lub formie przez czas niezbedny do uzyskania przez beton petnej mrozoodpornosci,

- ogrzewanie $wiezego betonu w deskowaniu za pomocg pary, cieptego powietrza lub w przypadkach technicznie uzasadnionych — za
pomocg pradu elektrycznego

- wykonywanie robot betonowych w pomieszczeniach zamknigtych ogrzanych lub w cieplakach statych albo przesuwnych, o
temperaturze powietrza wewnatrz cieplaka nie nizszej niz + 100°C.

Wymienione sposoby zabezpieczen mogg by¢ stosowane rozdzielnie lub w zestawieniu wybranym przez projektanta, w uzgodnieniu z

Inzynierem.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy oczysci¢ deskowanie ze $niegu i lodu oraz sprawdzic jego szczelno$¢. Wykonane zbrojenie

trzeba chroni¢ przed oblodzeniem i zasypaniem $niegiem odpowiednimi ostonami. Jezeli jednak zbrojenie zostato oblodzone Ilub

zasypane $niegiem, to przed utozeniem mieszanki betonowej $nieg i 16d nalezy usungé. Niedopuszczalne jest kontynuowanie

betonowania w czasie ulewnego deszczu. Miejsce robot nalezy zabezpieczy¢ matami lub folig.

5.5.5. Kontrola i pielegnacja swiezych betonow

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi

odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C

nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. Od zakonczenie betonowania rozpoczal pielegnacje wilgotno$ciowg betonu i prowadzi¢ jg co

najmniej przez 14 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze +15°C, i wyzszej, beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a

w nastepne dni jak wyzej.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez

niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowac, a wiec:

- chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i promieni
stonecznych (w zimie mrozu),

- utrzymywac w statej wilgotnosci:

- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,

- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczaé po 24 h od jego utozenia. Jezeli temperatura wynosi +150C i

wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewa¢ co 3 h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach — co

najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie. Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez

ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton

wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, Ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w

niedojrzatym betonie. Nie nalezy obcigza¢ stropdw i schodéw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy

twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.

5.5.6 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betondw obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami, kruszywa, przetomami i
wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
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- pekniecia i rysy sa niedopuszczalne,
- wglebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu, po rozdeskowaniu, powinny by¢ oszlifowane. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje specjalnego

wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci
wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.5.7. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych betonéw niezaleznie od tego czy s eksponowane, czy nie powinny by¢ naprawiane zgodnie z
zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyskac (poza okreslonymi wyjgtkami)
zgode Inzyniera co do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystgpieniem do betonowania Wykonawca
powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji probki mieszanki w stanie ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetnien betonu
powinna by¢ zgodna co do koloru i faktury ze stykajgcymi sie z nig powierzchniami betonu.

Przerwy robocze za wyjatkiem miejsc wystepowania uszczelnien powinny by¢ wypetnione bezskurczowg niemetaliczng zaprawa. Kolor
zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajacego betonu.

Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma byc¢ usuniety az do odstoniecia zdrowego betonu. W przypadku koniecznosci skuwania,
krawedzie skucia majg by¢ prostopadte do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzern ma by¢
wypetniony niemetaliczng bezskurczowg zaprawa. Przed rozpoczeciem napraw i zamoéwieniem materiatdw nalezy okresli¢ technike
naprawy, gdyz niektdre Srodki wigzace nie nadajg sie do naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg przedstawi¢
przekonsultowaé z przedstawicielem producenta $rodkdéw wigzacych i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskac pisemne instrukcje co do
sposobu naprawy uszkodzen i je przed przystapieniem do prac zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptaciji.

5.5.8. Deskowania i rusztowania

Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokonaé odbioru). Sprawdzenie to i
dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy. Deskowania dla podstawowych elementow
konstrukcji obiektu (ustrdj nosny, podpory) nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opartego na obliczeniach
statyczno-wytrzymatosciowych. Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢ wymiarow
konstrukcji podczas ukfadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie ich eksploatacji.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgodni z Inzynierem.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III
lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pioro.
Styki gdzie mozna zastosowac potgczenia na pidro i wpust nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢
uwage na uszczelnienie stykow Scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznie. Stazowania nalezy wykonywac
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Deskowania nieimpregnowane nalezy przed utozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, faczniki nalezy wykona¢ wg wymagan Dokumentacji Projektowe;j.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z
pojemnikow oraz uwzgledniac:

- szybko$¢ betonowania,

- sposob zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

- Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywac odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Wszystkie powierzchnie deskowan wchodzace w kontakt z betonem przed przystgpieniem do robot zbrojarskich i betonowych nalezy
gruntownie oczyscic¢ z pozostato$ci wczesniejszego betonu, brudu, wszelkich ztuszczen stali i innych zanieczyszczen powierzchniowych.
Nie wolno uzywa¢ powtérnie deskowan o uszkodzonej powierzchni. Przed zainstalowaniem ptyty deskowan nalezy pokry¢ srodkiem
zapobiegajgcym przywieraniu betonu. Srodek ten nie moze zmienia¢ barwy betonu i po 30 dniach nie powinien by¢ toksyczny.

Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapi¢, gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ wymagang
wedtug projektu. Wytrzymato$¢ te nalezy sprawdzac na probach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukcjach.

Wymagania szczegdtowe dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ podane przez projektanta.
Orientacyjnie mozna przyjaé, ze:

- boczne elementy deskowan nie przenoszace obcigzenia os ciezaru konstrukcji mozna usungé po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementdow,

- nosne deskowanie konstrukcji mozna usuna¢ po osiggnieciu przez beton wymaganej wytrzymatosci.
Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod Scistym nadzorem technicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogoélne”.
6.2. Kontrola zbrojenia

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
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- Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem

- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw, masy

- Probe rozciggania

- Prdbe zginania na zimno

Kontrola jakosci robét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i
przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia

wymaganego otulenia pretdw betonem. stosowac nalezy réznego rodzaju wkiadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali. tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej
poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z
projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubo$¢ otuliny), rozstaw strzemion,
potozenie ztaczy, dtugos¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w
tablicy ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

Kontrola rozmieszczenia, giecia i ciecia zbrojenia

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchyiki
Od wymiardw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych
a) dtugoé¢ elementu + 10mm
b) szerokos¢ (wysoko$c¢) elementu
- przy wymiarze do 1 m £5mm
- wymiarze powyzej 1m + 10 mm
W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion +10 mm
a) przy. < 20 mm
+0,5cm
b) przy - > 20 mm
Rdznica w rozstawie strzemion +2cm
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej 3%
Liczba uszkodzonych strzemion na jednym precie < 25% ogdlnej liczby na tym precie
Ciecie pretow
L — dtugosc preta wg projektu
a)dlaL<6,0m 20 mm
b)dlaL>6,0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie)
daL<0,5m 10 mm
da05m<L<15m 15 mm
daL>1,5m 20 mm

6.3. Kontrola robét betonowych

Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- Deskowan,

- jakosci sktadnikdw betonu oraz prawidtowosc ich sktadowania,

- dozowania sktadnikdw mieszanki betonowej,

- jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

- cech wytrzymatosciowych betonu,

- prawidtowego przebiegu twardnienia betonu, termindw rozdeskowania oraz czeSciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji.
Kontrola wytrzymatosci betonu na Sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na probkach pobranych przy danym stanowisku betonowania.
Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza niz : 1 prébka na 50 m® betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu.
Badania kontrolne betonu

Badanie wytrzymatosci betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobra¢ probki kontrolne w postaci
kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobdw,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,
- 3 probki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.
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Prébki pobiera sie losowo po jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28
dn. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatosC nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy
przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za
odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie
dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w wieku
wczesniejszym niz 28 dni.

Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobrac przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukfadania i zageszczania — po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o
ksztatcie nieregularnym. Prébki przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni. Nasigkliwo$¢ zaleca sie réwniez
badac na prdobkach wycietych z konstrukcji.

Badanie mrozoodpornosci betonu

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu, nalezy pobrac przy stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu
oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw i sposobu wykonywania betonu — po 12 prdbek regularnych o minimalnym wymiarze boku
lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni. Zaleca sie réwniez
bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycietych z konstrukgji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej, liczba prébek reprezentujacych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28 dni.

Badanie wodoszczelnosci

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy
zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu — po 6 prébek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym
wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Prdbki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-B-
06250. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgcji. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia
wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratorium lub inne uprawnione).

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 6 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.6 MPa w czterech na sze$¢ probek
badanych nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas projektowania jej sktadu, a
przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawartos¢ powietrza w
mieszance betonowej badana metoda ciSnieniowg nie powinna przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:
Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartos$¢ powietrza Beton narazony na czynniki atmosferyczne | 3.5 do 5.5 3do5

Beton narazony na staly dostep wody przed

[%] ;
zamarzaniem

3.5do 6.5 4do6

Pozostate badania

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do
wymagan technologii produkgcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane niniejszym SST oraz ewentualnie
inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu

Zestawienie wymaganych badan

Rodzaj badania Termin lub czesto$¢ badania
Badanie sktadnikéw betonu  1.Badanie cementu: Bezposrednio przed uzyciem
- czasu Wiazania’ kaZde] dOStarCZOI’lej part“

- statos¢ objetosci,
- obecnos¢ grudek
- wytrzymatosé
Badanie sktadnikow betonu  2.Badanie kruszywa: j.w.
- skladu ziarnowego
- ksztattu ziarn
- zawartosci pytow
- zawartosci zanieczyszczen
- wilgotnosci
Badanie sktadnikow betonu  3.Badanie wody Przy rozpoczeciu robot (w

przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen)

Badanie sktadnikow betonu  4.Badanie dodatkow i
domieszek
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Rodzaj badania Termin lub czesto$¢ badania
Badanie mieszanki Urabialnos¢ Przy rozpoczeciu robot
betonowej
Badanie mieszanki Konsystencja Przy projektowaniu recepty i
betonowej 2 razy na zmiane robocza
Badanie mieszanki Zawartos¢ powietrza jow.
betonowej
Badanie betonu 1.Wytrzymato$¢ na Sciskanie | Po ustaleniu recepty i po
na probkach wykonaniu kazdej partii
betonu
Badanie mieszanki 2.Wytrzymatosé na Sciskanie- = W przypadkach technicznie
betonowej badania nieniszczace uzasadnionych
Badanie mieszanki 3.Nasigkliwos¢ Po ustaleniu recepty, 3 razy
betonowej w okresie wykonywania
konstrukgji i raz na
5 000 m°betonu
Badanie mieszanki 4.Mrozoodpornosc¢ jow.
betonowej
Badanie mieszanki 5.Przepuszczalno$¢ wody jw.
betonowej

Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji budowlanych.

Wymagania ogdlne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku wykonywania elementow
szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o
charakterze monumentalnym.

Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z podaniem:

- zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

- innych typdw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane tacznie z okreSlonymi parametrami i wartosciami
dopuszczalnymi,

- specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementéw konstrukcji.

Doktadnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy

geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami Scian lub stupdw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac wartosci réznoimienne w stosunku do ukfadu rzeczywistego. W

przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjac dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystgpieniem do robdt na budowie nalezy ustalic punkty pomiarowe zgodne z przyjetg osnowg geodezyjng stanowigce
przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Belki i plyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
+10 mm przy klasie tolerancji N1,

+5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
+1.300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+1500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

+15 mm przy klasie tolerancji N1,

+10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:

+10 mm przy klasie tolerancji N1,

+5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

+15 mm przy klasie tolerancji N1,

+10 mm przy klasie tolerancji N2.

Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru i przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
+0,04 li lub 10 ° mm przy klasie tolerancji N1,

+0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu
nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 0,04 li lub 10 ° mm przy klasie tolerancji N1,

+0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

-10° mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretdéw nie powinno by¢ wieksze niz:

-10 mm przy klasie tolerancji N1

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N 1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dhugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno
by¢ wieksze niz:

L/100 <; 20 mm przy klasie tolerancji N 1,

L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:

4 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

Otwory i wktadki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:

+10 mm przy klasie tolerancji N1,

+5 mm przy klasie tolerancji N2.

Maksymalne odlegtosci miedzy przerwami dylatacyjnymi

Rodzaj konstrukgji Odlegtosci miedzy dylatacjami, m
Konstrukcje poddane wahaniom temperatury zewnetrznej:
$ciany niezbrojone

$ciany zbrojone 5

zelbetowe konstrukcje szkieletowe 20

dachy nieocieplane, gzymsy 30
20
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Ogrzewane budynki wielokondygnacyjne:

wewnetrzne Sciany i stropy monolityczne betonowane w jednym ciagu

j.w. —betonowane odcinkami nie wiekszymi niz 15 m z pozostawieniem 30

przerw do pozniejszego betonowania, Jak w przypadku Wewnetrznych Scian

wewnetrzne Sciany prefabrykowane, z zewnetrznymi Scianami prefabrykowanych

wielowarstwowymi, 50

j.w. — ze Scianami zewnetrznymi z betonu komdrkowego,
j.w.,— z lekkimi Scianami zewnetrznymi, podtuzna $ciana usztywniajgca w 40
czesci srodkowej budynku,

j-w. — ze Scianami usztywniajacymi w cze$ciach skrajnych budynku,

70
prefabrykowane konstrukcje szkieletowe i konstrukcje monolityczne z
usztywnieniem w czesci Srodkowej budynku,
monolityczne konstrukcje szkieletowe ze Scianami usztywniajacymi w
czeéciach skrajnych budynku - odpowiednio 50

jak w przypadku wewnetrznych Scian
prefabrykowanych

jak dla a) lub b)
Ogrzewane jednokondygnacyjne hale zelbetowe bez Scian usztywniajacych
lub tylko w czesci srodkowej z zewnetrznymi $cianami o matej sztywnosci
— w zaleznosci od wysokosci konstrukgji h

h<5m

5<h<8m 60

h>8m 10410 h
90

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w st-00,wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

Odbidr Robdt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru Robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST,
- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robot

Zakres Robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty potwierdzone przez
Inzyniera.

8.2. Odbior koncowy konstrukcji

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia robot betonowych i spetnieniu
innych warunkéw dotyczacych tych Robot zawartych w umowie.

Podczas odbioru koncowego powinny byé¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

- dziennik budowy,

- protokoty stwierdzajgce uzgodnienie zmian i uzupetnien dokumentacji,

- wyniki badan kontrolnych betonu,

- protokdty z odbioru robét zanikajacych (np. fundamentdw, zbrojenia elementdw konstrukciji),

- inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace wptyw na udokumentowanie
jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt obejmuje ocene:
- prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,
- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementow, np. szczelin dylatacyjnych (tabela ponizej)

- jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy); taczna
powierzchnia ewentualnych rakdw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach
cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie
gtéwna nie moze by¢ odstoniete.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne warunki ptatnosci okreslone sy w ST-00 ,Wymagania ogdine” p.9

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Inne
WTWO Rob6t Budowlano — montazowych — Tom I

Stosowanie cementu powszechnego uzytku wg PN-B-19701:1997 w budownictwie. Instrukcja ITB nr 356/98. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 1998.

Wytyczne wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instrukcja ITB nr 282/88. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 1988.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom I — Budownictwo ogolne. Arkady. Warszawa 1989.
Neville A.M.: Wiasciwosci betonu. Polski Cement, Krakow 1999.

tukowski P.: Domieszki chemiczne do zapraw i betondw. Polski Cement, Krakow 1998.

Sliwinski J.: Beton zwykty. Projektowanie i podstawowe wiaéciwosci. Polski Cement, Krakéow 1999.

Krdl M., Tur W.: Beton ekspansywny. Arkady, Warszawa 1999.

Sliwirski J.: Beton zwykty. Projektowanie i podstawowe wiaéciwosci. Polski Cement, Krakéw 1999.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-03 KONSTRUKCIE STALOWE
ST-03.1 KONSTRUKCIJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z

wykonywaniem konstrukgji stalowej w ramach zadania:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2. Zakres stosowania ST

SzczegGtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg :

- wykonania konstrukcji stalowej,

- montazu konstrukcji stalowej.

Konstrukcja stalowa wytepuje w elementach:

- zbrojenie elementéw Zzelbetowych (elementéw posadowienia, podciggdw, nadprozy, wiencéw, Scian, schodow, piyt, trzpieni,
stupdw),

- stal profilowa — konstrukcje wsporcze elementéw wentylacji mechanicznej , marki stalowe.

Pozostatych nie wyszczegdlnionych zgodnych z dokumentacjg rysunkowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z zapisami ST-00 Wymagania ogolne.

Tloczenie - szereg rdznorodnych proceséw obrébki plastycznej metali, realizowanych przede wszystkim na zimno, stosowanych do

ksztattowania materiatéw w postaci blach i innych elementéw metalowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Akceptowanie uzytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow materiatdw nie oznacza akceptacji
materiatow. Wytwdrca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.

2.2, Stal konstrukcyjna
2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodg inwestora jesli posiadajg aprobacie
IBDiM.

2.2.3. kaczniki i materiaty spawalnicze

Zamoéwienia na taczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez Inzyniera
wytwércdw tych materiatéow. Na Wytwodrcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcdéw i przechowania atestéw
potwierdzajacych spetnienie wymagan dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawq
kazdej partii fgcznikéw i materiatéow spawalniczych. Badania, ktdre warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikdw lub materiatow
spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasdéw Wytwdrcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w
zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wiasny Wytworcy konstrukcji. Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci
stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposob
umozliwiajgcy segregacje na poszczegdine asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji pomostu powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt. 5.1.3.) obowigzani sg do
przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.

4.TRANSPORT

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta
zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczenn mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne
jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢
oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.
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4.2, Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na S$rodki transportu w ten sposdb, aby mogly by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej
pozycji w jakiej bedzie eksploatowana.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachy stanowigce potgczenia muszg by¢ jednoznacznie
oznakowane i umieszczone w migjscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby,
podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Inzynier w razie potrzeby moze zadac
wykonania odpowiednich obliczen. Sposdb mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub
zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty zadnej z
odpowiednich skrajni.

4.3. Odbior konstrukcji po roztadunku.

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukgcji,

- montaz konstrukgcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wéwczas Wykonawca montazu musi dokonac odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu
uszkodzen powstatych w transporcie. Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez
Inzyniera zaakceptowany. Wytwdrca konstrukcji powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze
wszystkie elementy stalowe, ktore bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wylaczone sg farby i materiaty
spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane
podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w projekcie
technicznym geometrii.

Jedli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytwodrca przedstawia Inzynierowi do akceptacji projekt
technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytwodrca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystagpi¢ tak szybko, jak jest to
mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego cze$¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogdlne.

5.1.1. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.

Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu robot. Program sporzadzany jest przez
Wytworce. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o szczegétowym zapoznaniu sie z projektem technicznym i Specyfikacjami
oraz:

1) harmonogram realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwdrcy,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdrych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

4) informacje o dostawcach materiatow,

5) informacje o podwykonawcach,

6) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

7) projekt technologii spawania,

8) sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

9) inne informacje zadane przez Inzyniera,

10) ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w projekcie technicznym. Program robdt musi uwzglednial spetnienie
wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji Ogdinej , a takze w Specyfikacji Szczegotowej, jezeli taka jest czeScig umowy.

Rysunki warsztatowe sporzagdza Wytwdrca na wtasne potrzeby

5.1.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu. program sporzadzany jest przez
Wykonawce montazu. program powinien zawiera¢ protokdt odbioru konstrukcji od Wytwdrcy oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwdrcy,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdrych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,
4) projekt montazu,

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukgji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz przewiduje to projekt
techniczny,

7) informacje o podwykonawcach,
8) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,
9) projekt technologii spawania (jesli wystepuje),
10) projekt technologii wykonania potgczen ciernych (jesli wystepuja),
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11) sposdb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,

12) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac montazowych,
13) inne informacje zadane przez Inzyniera.

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okre$lona jednoznacznie w projekcie technicznym, lub zachodzi koniecznos¢ zmiany
technologii Wykonawca musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

5.1.5. Kontrola wykonywanych robét.

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw czesciowych na czas ktdrych
nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukgcji i dziennik budowy.

Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach

1) wytwarzania konstrukcji (w Wytwoérni),

2) budowy (w trakcie montazu)

5.2, Wykonanie konstrukcji w wytwoérni

5.2.1. Obrodbka elementow

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie konstrukgcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci uzywanych wyrobdw ze stali konstrukcyjnej. Bez
uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktdrych odchytki wymiardw i ksztattdw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek
5.2.1.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegdw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami projektu technicznego. Ciecie elementéw mozna
wykonac dla stali St3M (St3WD) mechanicznie nozycami lub pitg albo dla wszystkich gatunkdw stali stosowac ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub potautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych rdwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byc
oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyrédwnac na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢
przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej te brzegi,
ktére beda poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. Po
cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, naciekdw i rozpryskéw materiatu.
Doktadnos¢ ciecia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2
Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktdrym pozostawia sie zapas montazowy.

5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementow

Wytwdrca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykonac probne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia
elementdw. Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikdw i ksztattownikow dopuszcza sie w
przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie mniejsze, a strzatki ugiecia f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w
tabeli 1.

W Tabl.1 podaije sie wyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowa¢ uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w tab.1. prostowanie i giecie
elementdw stalowych nalezy wykonaé na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz
7500C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1.5 do 2 razy wiekszy niz obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattowniki nalezy
nagrzewac réwnomiernie na catym przekroju.

Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50 C, bez uzycia wody.

Tabl.1.Najwieksze wartosci strzatek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r dopuszczalne przy gieciu i
prostowaniu na zimno elementdw stalowych.

Szkic przekroju Wzgedem osi | Przy prostowaniu Przy gieciu
f I r f I r "
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Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie mogg wystgpi¢ pekniecia lub rysy. Sposdb ich ewentualnej naprawy winien by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elementach ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystgpic réwniez
miejscowe zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] | Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 1.5

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 1.5 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.2.1.4 Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych.

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktdrych doktadnos¢ nie zostata podana w dokumentacji technicznej, powinny by¢ zawarte
w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozrdznia sie:

° wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu, warunkujgce
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukgcji,
° wymiary swobodne, ktdrych doktadnos$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5 Dopuszczalne odchytki prostosci

elementdw (pretow Sciskanych, pasdw Sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta stezern wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz
nie wiecej niz 10 mm. Dla elementdw rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wieksze.

5.2.1.6 Dopuszczalne skrecenie przekroju

mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.5.2.1.7
Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy 3.

Tabl.3. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego
Lp

Rodzaje odchytek Szkic Dopuszczalna
wielkos¢ lub f
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1 Odchytki  gtdwnych wg tabl.2
wymiarow e
przekrojow
hA
bsA | b
2 Nieprostopadtos¢ 0.01 wymiaru, lecz
potek lub Scianek :#: i nie wiecej niz 5 mm
A 1
A
| b | | b |
1 1 1 1
3 Przesuniecie lub 0.005 h, lecz nie
wygiecie $rodnika — wiecej niz grubosc¢
$rodnika
b
A
4 Przesuniecie innych 0.01 b, lecz nie
czesci poza — wiecej niz 5 mm
$rodnikiem
A
JECEN,
5 Wybrzuszenie blach 0.005 wymiaru
A
h

5.2.1.8. Dopuszczalne odchylki ksztattu przekroju w obrebie stykow.
Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadnoscia, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie elementdw nie przekraczaty 1 mm.
Rys.1.Swobodne niespawane konce blach przy pasowaniu stykajgcych sie elementow



TOM — ARCHITEKTURA | KONSTRUKCJA
02.2016

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét (MZS) znajdujgcego sie przy ulicy Marii Skiodowskiej-Curie w Swieradowie-
Zdroju.

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 2; 59-850 Swieradéw Zdréj

| 600 | 600 |

T T T
Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych sie elementéw (dotyczy szczegolnie
stykdw montazowych). Dtugo$¢ niepospawana winna wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku montazowego dla spoin tgczacych
srodnik dzwigara gtdwnego z pasem dolnym i blachg poktadu, oraz 300 mm dla potaczen zeber jezdni. Spoiny te powinny by¢
nastepnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu potgczen érodnika i paséw stykajacych sie elementéw. Szczegdtowe
rozwigzania nalezy poda¢ w technologii spawania. Rozwigzanie to pokazano na Rys.1.

5.2.1.9 Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej
Powinno by¢ nie wieksze niz 2mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m

5.2.1.10.Dopuszczalne odchytki konstrukcji uzebrowanych

Dopuszczalne odchyiki podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchytek swobodnych przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary odchytek w ptytach uzebrowanych mozna
przeprowadza¢ wyrywkowo wg wskazan inspektora nadzoru, przy czym nalezy mierzy¢é co najmniej 10% elementow ptyty (blachy,
zebra, poprzecznice) w strefach Sciskanych i 5% w strefach rozcigganych. Jezeli mierzone odchytki przekrocza wymagania niniejszej
normy o wiecej niz 10%, liczba mierzonych elementéw powinna zosta¢ zwiekszona wg zalecen inspektora nadzoru.

Jezeli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementdw odchyiki przekraczajg 10% tej liczby, nalezy je usunac.

5.2.1.11.Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nadzoru wraz z Projektantem
konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy przekroczone odchytki wplywajg na
bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inwestor podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia umoéwionej ceny za
wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora stanowig cze$¢ dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12.Czyszczenie powierzchni i brzegdw.

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementdw w zakresie usuniecia gratu, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych.

5.2.2. Skiadanie konstrukgcji

5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykonac zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem technologii spawania zawartym
w programie wytwarzania danej konstrukgcji.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie
od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy elektrodami
stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, a na dhugich spoinach w
odlegtosciach co 1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od
dokumentacji technicznej i technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony
na biezaco i tak samo potwierdzany przez inspektora nadzoru (kontroli jakosci). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest
bezposredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0o C, a stali o
podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +50 C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢
wzgledna powietrza wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie tgczonych elementdw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze
zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling i nierdwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np przez zastosowanie odpowiednich podkiadek),
aby gran byfa jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podpoinie wg klasy wadliwosci W1 dla
ziaczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.

Obroébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowac inng obrdbke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.
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Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywac wytgcznie materiatdw spawalniczych przewidzianych w projekcie technologicznym.
Materiaty te powinny miec¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym
jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitdw biatych krysztatéw $wiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w
reakcje chemiczng ze skfadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a
uzycie ich zabronione.

Do Zobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w gatunku ESW 252. Do ztobienia
tukowego - stosowac elektrody stalowe otulone EC1.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu
podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Czotowe spoiny pasow nalezy konczyC poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego ptytek wybiegowych. Pytki wybiegowe
powinny mie¢ tg samg grubo$¢ i ksztatt co spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskdw) spoiny powinny by¢ na nie
wprowadzone na dtugos$¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej
3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub
materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych
nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych elementdw.

Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan ultradzwiekowych podanym w projekcie
technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakosci obrazu. Na konstrukcji
obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwiekowych, a na
okres przeswietlania spoiny nalezy na konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietlaC na catej ich dtugosci. Na podstawie radiograméw oraz wad spoin i wykrytych
przeswietleniem nalezy okresli¢ klase spoiny. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac klasie wadliwosci ztagcza R1, a normalnej jakosci klasie R2. Ztgcza za pomoca
spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie. Ztacza te nalezy réwniez zbada¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejecia i strefy
ciepta materiatu.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usung¢ w sposob nie powodujacy
uszkodzen konstrukgji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy poddac
ponownemu badaniu w petnym zakresie fgcznie z prze$wietleniem.

Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw do spawania

Powierzchnie brzegdw powinny byc na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia nie byty wieksze niz dla klasy
2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspotczynnik chropowatosci Ra tych powierzchni nie powinien by¢ wiekszy
niz 2.5 pm.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu. Nalezy dazy¢, by jak
najwieksza czes¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszcza spoiny taczace pasy ze Srodnikiem.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona markg spawacza.
Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badanie spoin i udostepnic je do kontroli Inzynierowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie. Inzynier uprawniony jest do zarzadzania
dodatkowych badan stopiwa i ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukgji.

Wytwodrca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramdw i protokétdw i przekazac jg Inwestorowi
podczas odbioru ostatecznego konstrukgcji.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z
projektem. Wszelkie odchyiki wieksze od dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji ma by¢
przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujgcy zakres robdt i sposoby technologiczne prostowania muszg zostaé zatwierdzone przez
Inzyniera.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Wystapienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego
dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Przygotowanie potgczen nitowanych, na sruby pasowane i na Sruby sprezajace.

Potaczenia z uzyciem nitéw i Srub przewidziane sg do wykonywania na miejscu budowy. W wytwdrni nalezy wykona¢ przygotowanie
powierzchni przylegajacych i otwordw.

Jesli w potaczeniach na nity i $ruby powierzchnie kontaktowe sg duze (np. w blachownicach) w wytwdrni nalezy wykona¢ do koniecznej
Srednicy jedynie otwory do tgcznikdw tymczasowych i montazowych. Podczas montazu, w trakcie scalania i wymiany tgcznikdw
tymczasowych na state dokonuje sie rozwiercenia tych otworéw do ostatecznej srednicy. Pozostate otwory wykonuje sie o $rednicach 3-
4 mm mniejszych, by rozwierci¢ je do $rednicy ostatecznej podczas scalania konstrukgji.
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W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowych sg mate ( np. w przylaczeniach elementéw kratownic do weztéw) i w wytwédrni
wykonywany jest petny probny montaz Inzynier moze dopusci¢ rozwiercanie otwordw do ostatecznej $rednicy w czasie probnego
montazu.

Po wykonaniu w wytworni otworéw nalezy sporzadzi¢ dokumentacje z ich opisem, celem przekazania Wykonawcy montazu.

5.2.2.4. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego transportu i montazu na miejscu budowy.

Elementy, ktdre nie pozostajg na trwate moga by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych jednorazowo miedzy Wytworca a
Inzynierem. Wymagania te nie muszg spetnia¢ warunkéw zawartych w Specyfikacji Ogéinej.

5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka.

Elementy konstrukcji muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed wysytkg. Wykonanie czynno$ci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj.
przygotowania powierzchni i nanoszenia powiok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania
konstrukgcji.

5.2.2.6. Odbidr konstrukcji u Wytwdrcy.

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji. Odbidér polega na
komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W
komisji odbierajgcej, ktdrej sklad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego pomost.
Wytworca powinien przedstawi¢ komisji :

1) projekt techniczny i rysunki warsztatowe ;

2) dziennik wytwarzania ;

3) atesty uzytych materiatow ;

4) $wiadectwa kontroli laboratoryjnej ;

5) protokdty odbiordw czesciowych ;

6) protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokdt z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukgji ;
7) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.1. Skladowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwdrcy, by mdgt dokonac
roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio

kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg ukfada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach
kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic :

1) jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosc,

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3) dobrg widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.
5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujgcy jego
nieuszkodzenie. Wszelkie uszkodzenia elementdw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez Inzyniera i w
razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt wykonawcy robot montazowych.

5.3.4. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.

5.3.4.2. Wykonanie otworow.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni, wykonywanie otwordw i ich rozwiercanie do ostatecznego
wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukgji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢
w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢
wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czeSci muszg by¢ starannie docisniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub
rozwieszone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba Ze jest to dozwolone przez Inzyniera.

5.3.4.3. Polaczenia srubowe.

We wszystkich pofaczeniach Srubowych, Sruby powinny mie¢ taka dtugos¢ aby przechodzily przez elementy faczone i nakretke z
podktadkami, lecz nie wystawaty wiecej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytworca konstrukcji obowigzany jest dostarczy¢
Wykonawcy montazu odpowiednig ilos¢ srub (uwzgledniajac pewng ich ilo$¢ na odrzucenie, zaginiecie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego
typu i dtugosci wraz z kompletem atestéw i dokumentacji badan. Wynikiem tego powinien by¢ protokdt lub zapis w dzienniku budowy
stwierdzajacy mozliwos¢ stosowania danej partii $rub, nakretek i podktadek do montazu.

Nachylenie powierzchni elementu do tha lub nakretki nie powinno by¢ wieksze niz 1/20 w stosunku do ptaszczyzny prostopadtej do osi
$ruby. kaczone elementy powinny do siebie przylega¢ i nie mogq by¢ rozdzielane przez uszczelki czy inne jakiekolwiek Scisliwe
materialy. Przy polaczeniu wszystkie powierzchnie kontaktowe (tgcznie z przylegajacymi do tba $ruby, nakretek i podktadek) powinny
by¢ oczyszczone z zendry, brudu, zadziordw czy innych obcych materiatéw, ktdre mogtyby przeszkodzic w doktadnym przyleganiu
powierzchni. Farby sg dozwolone miedzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku potaczen, w ktdrych dopuszcza sie wzajemne
przemieszczanie (poslizg).
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W pofaczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe muszg by¢ odpowiednio przygotowane w celu osiggniecia wymaganego
wspdtczynnika tarcia. Jesli sposobu przygotowania powierzchni kontaktowych nie okresla projekt techniczny, powinien to uczynic
Inzynier. Dla wszystkich stali konstrukcyjnych dopuszcza sie nastepujace metody przygotowania powierzchni kontaktowych :

1) piaskowanie,

2) Srutowanie,

3) metalizacja,

4) powtoki metaliczno - malarskie.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem montazu potgczenia tarciowego styku gtdwnego taczacego wieksze segmenty (np. kratownicy grupy
krzyzulcow z pasami lub poprzecznice z podtuznicami), powinien by¢ sporzadzony odrebny protokot odbiorczy dla potaczen sprezonych
w obrebie segmentu.

W protokédle nalezy podac :

1) nazwisko przedstawiciela Inzyniera wykonujgcego odbidr,

2) date i miejsce sporzadzenia protokdtu,

3) potwjerdzenie odbioru przygotowania wszystkich powierzchni kontaktowych z podaniem sposobu ich przygotowania i datg wykonania
€Zynnosci,

4) ocene stanu powierzchni w chwili montazu.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowane i nie spetniajgce warunkow projektowych nie mogg by¢ przyjete.

Przed montazem elementdw z potgczeniami tarciowymi Inzynier obowigzany jest poswiadczy¢ protokolarnie wiasciwe wykonanie
wszystkich powierzchni kontaktowych.

W pofaczeniach wielosrubowych kolejnos¢ sprezania nalezy w pierwszej fazie zaczynac od $rodka i postepowac symetrycznie ku $rubom
krawedziowym. Przy wktadaniu $rub nie nalezy stosowac naciggania elementéw za pomocg przebijakdw stozkowych. Mozna postugiwac
sie podnosnikami i $ciggami.

Sprezanie powinno by¢ wykonywane wedtug zatwierdzonego przez Inzyniera programu, zawierajgcego kolejnos¢ i sposdb naciggania
$rub. Prace powinny by¢ prowadzone w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Po zakonczeniu montazu potaczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien by¢ sporzadzony protokét odbiorczy.

W protokdle tym nalezy podac :

1) nazwisko przedstawiciela Inzyniera wykonujacego odbicr,

2) date i miejsce sporzadzenia protokotu,

3) date (godziny) montazu i informacje o temperaturze i wilgotnosci powietrza,

4) nr protokétu dopuszczenia powierzchni do montazu,

5) rodzaj $rub, nakretek i podkiadek,

6) informacje o rodzaju klucza i podstawe dopuszczenia go do montazu,

7) informacje o podstawie przyjecia wspdtczynnika k,

8) schemat potgczenia z oznaczeniem kolejnosci srub i wymienieniem wartosci skrecajacych w fazie I oraz w fazie II,

9) potwierdzenie wykonania zabiegu sprezania zgodnie z Projektem technologicznym,

10) podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokrecone do 100 % sity sprezajacej trzeba oznaczyé farba. Potgczenia érubami sprezajacymi nalezy zabezpieczyé zewnetrznie
przed przeciekami wody do szczelin kontaktowych przez posmarowanie ich gestg farbg podktadowg z pigmentem metalicznym, lub
specjalnie do tego celu produkowanym kitem, z zatarciem wszystkich stykéw miedzy podktadkami i nakretkami lub tbami $rub.

Szczegdlna ostrozno$¢ wymagana jest przy naciggu $rub./ Wykonawca ma obowigzek pouczy¢é ekipy montazowe o grozgcych
niebezpieczenstwach ztamania sie lub zeskoczenia klucza oraz kruchego pekniecia $rub i wystrzelenia tba sitg odrzutu nagromadzonej
energii sprezajacej. W czasie i bezposrednio po dokreceniu nie powinien w strefie mozliwego odrzutu przebywac zaden pracownik.

5.3.4.5. Potaczenia klejowo-sprezone.

Warunki wykonania i odbioru potaczen niejednorodnych zalezg od ich rodzaju i muszg by¢ zawarte w dokumentacji technicznej i
zaakceptowane przez Inzyniera.

5.3.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspotpracy z betonem.

5.3.5.1. taczniki sworzniowe do konstrukgji zespolonych.

Maksymalne przesuniecie od zaplanowanego miejsca przyspawania wynosi 2,5 cm. taczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane ani
metalizowane. Muszg by¢ czyste, wolne od rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, smardw, zwitaszcza w czasie spawania i tuz przed
zalaniem betonu. Powierzchnia elementu, do ktérej przyspawany jest sworzen musi by¢é pozbawiona zendry, korozji, brudu, farby,
smarow itp. Zanieczyszczenia mogq powodowac powstawanie nieprawidtowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi w celu zatwierdzenia przed spawaniem nastepujace informacje:
1) nazwe producenta i rodzaj urzadzenia spawalniczego,

2) okreslenie rodzaju zrddta pradu,

3) opis tacznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktdrego wykonano tgczniki.

Po przyspawaniu sworzni nalezy wykonac ich badania

Jesli projekt techniczny przewiduje stosowania innych facznikéw niz sworzniowe, w programie montazu Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera technologie wykonania uwzgledniajgcg zapobieganiu powstawaniu koncentracji naprezen przy
spawaniu tych tgcznikow.
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5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukgcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwdrni, gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy
powtoki zabezpieczajacej przed korozjga z wytgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powtoke
antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie ze obowigzujgcymi normami.

5.3.9. BHiP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHIP i ochronie Srodowiska odpowiada Wykonawca.
Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktdrych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Obowiazki wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.
6.2. Odbiory cze$ciowe.

Harmonogramy odbiordw czeSciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji (pkt 5.1.2) i
programem montazu (pkt 5.1.3.). Harmonogramy stanowig integralng cze$¢ akceptacji programoéw. Sposdb i zakres odbiorow
czesciowych opisane sa w pkt 5. niniejszej Specyfikacji.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR KONCOWY

Odbiory Techniczne oraz Przejecie Robot odbywac sie bedg zgodnie z procedurami opisanymi w Warunkach Ogdlnych i Szczegdinych
Kontraktu oraz w Specyfikacji Technicznej

W zaleznosci od ustalen Kontraktu i ST roboty podlegajg nastepujacym rodzajom odbioréw dokonywanych przez Inzyniera i/lub innych
przedstawicieli Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy:

Odbiory Techniczne — polegajgce na stwierdzeniu jakosci robdt

odbidr techniczny robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

odbidr koricowy robdt po ich zakonczeniu (préby i proby koncowe),
odbidr pogwarancyjny.

9. PLATNOSC

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 ,Wymagania Ogodlne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-03 KONSTRUKCIE STALOWE
ST-03.2 ELEMENTY STALOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagdania dotyczace wykonania robot zwigzanych
z wykonaniem elementow stalowych w ramach realizacji zadania:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2, Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

Ustalenia objete w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz elementéw stalowych
nie stanowigcych elementdw konstrukcji obiektu wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym w tym:

-zewnetrznych kompletnych balustrad stalowych, zabezpieczonych powtokg antykorozyjng

- wewnetrznych kompletnych balustrad stalowych, zabezpieczonych powtokg antykorozyjng, malowanych proszkowo farbg strukturalng
na kolor z6tty cytrynowy. Kolory to: NCS S 0570 G70Y / NCS S 0575 G90Y / NCS S 107S G90Y zgodny z Dokumentacja Projektowa.
Przed pomalowaniem calosci balustrady nalezy wykonac probki trzech koloréow i przedstawi¢ Projektantowi do
akceptacji.

- wewnetrznych kompletnych poreczy stalowych, zabezpieczonych powtokg antykorozyjng, malowanych proszkowo strukturalng na kolor
20ty cytrynowy. Kolory to: NCS S 0570 G70Y / NCS S 0575 G90Y / NCS S 107S G90Y zgodny z Dokumentacja Projektowa.

Przed pomalowaniem calosci balustrady nalezy wykonac probki trzech koloréow i przedstawi¢ Projektantowi do
akceptacji.

- zewnetrznych stalowych schoddw, zabezpieczonych powtokg antykorozyjnag

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO POMALOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH WYKONAWCA POWINIEN PRZEDSTAWIC
PROBKI PLYTEK STALOWYCH OCYNKOWANYCH I POMALOWANYCH WIELKOSCI 50X50 cm DO AKCEPTACII
GLOWNEMU PROJEKTANTOWI.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy
oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

1.3 Zakres robot objetych niniejsza ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem, dostawg i montazem
elementdw stalowych nie stanowigcych elementdw konstrukcji i obejmuja:

- prace pomiarowe,

- zakup i dostarczenie materiatu na miejsce wbudowania,

- przygotowanie podtoza,

- montaz materiatu z wyréwnaniem pod szablon.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robot oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST oraz zaleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

”

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatldéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST-00 ,,wymagania ogodlne
pkt 2.

BALUSTRADA WEWNETRZNA

Stalowe elementy balustrad wykonywane sg w zasadniczej czesci ze stali czarnej, nastepnie cynkowane i malowane proszkowo
strukturalng na kolor z6tty cytrynowy. Kolory to: NCS S 0570 G70Y / NCS S 0575 G90Y / NCS S 107S G90Y zgodny z Dokumentacja
Projektowa.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO POMALOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH WYKONAWCA POWINIEN PRZEDSTAWIC
PROBKI PLYTEK STALOWYCH OCYNKOWANYCH I POMALOWANYCH WIELKOSCI 50X50 cm DO AKCEPTACII
GLOWNEMU PROJEKTANTOWI.

BALUSTRADA ZEWNETRZNA
Stalowe elementy balustrad wykonywane sg w zasadniczej czesci ze stali czarnej, nastepnie cynkowane.
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STALOWE SCHODY ZEWNETRZNE
Stalowe elementy schoddw wykonywane sg w zasadniczej czesci ze stali czarnej, nastepnie cynkowane.

2.2.2 Wymagania dla lgcznikéw i materiatow spawalniczych

Zamowienia na faczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytwdrca konstrukcji stalowej u zaakceptowanych przez Inzyniera wytwdrcow
tych materiatéw. Na Wytworcy konstrukgji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowania atestow potwierdzajacych
spetnienie wymagan dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawq kazdej partii tgcznikéw
i materiatdw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytworca tacznikdw lub materiatdw spawalniczych
przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym
przez Inzyniera na koszt wtasny Wytworcy konstrukcji.

- dla elektrod,

- dla drutéw spawalniczych,

- dla topnikéw do spawania tukiem krytym,

- dla topnikéw do spawania zuzlowego

Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznos$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposob
umozliwiajgcy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji pomostu powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wymagania dla elementéw potaczeniowych do mocowania elementéw

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potgczeniowe powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuklych karbow.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w zaleznosci od wielkosci i masy
wyrobdw.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych korodujaco i w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 8 um,

2.2.5 Farby do malowania elementow stalowych
2.1.5.1 Malowanie elementow stalowych

Farby poliestrowa strukturalne do malowania elementdw stalowych po ocynkowaniu

Kolory to: NCS S 0570 G70Y / NCS S 0575 G90Y / NCS S 107S G90Y zgodny z Dokumentacja Projektowa.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO POMALOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH WYKONAWCA POWINIEN PRZEDSTAWIC
PROBKI PLYTEK STALOWYCH OCYNKOWANYCH I POMALOWANYCH WIELKOSCI 50X50 cm DO AKCEPTACII
GLOWNEMU PROJEKTANTOWI.

2.3. Stalowe elementy taczace

Nalezy stosowac elementy stalowe tgczace wykonane ze stali ocynkowanej, stali ocynkowanej malowanej proszko lub stali nierdzewne;j.
Elementy taczace stopy fundamentowe systemowe- zgodnie z opisem w dokumentacji projektowej- Uwaga elementy przewidziane pod
konkretne obcigzenia uzytkowe- zamiana wymaga zgody Inzyniera.

2.4, Podktadki izolacyjne z tworzywa sztucznego
Przktadki miedzy elemenetami drewnianymi z paséw papy termozgrzewalnej.

3. SPRZET
Zastosowany sprzet powinien by¢ zgodny z projektem organizacji robot zaakceptowanym przez Inzyniera.

Na Zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

4, TRANSPORT
Transport materiatow, urzadzen pomocniczych i sprzetu dowolnymi $rodkami transportowymi,
w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenie elementdw.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i
wiasciwosci  przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezagco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 11.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
bedzie wykonywany montaz elementéw stalowych.

Uwaga. Impregnacje elementéw stalowych nalezy wykonac¢ z zachowaniem reziméw technologicznych producenta preparatéw.

Nie dopuszcza sie malowanie elementéw stalowych na budowie!

Panele balustrady nalezy przygotowa¢ w wytworni i dostarczy¢ na budowe w postaci ocynkowanej i pomalowanej proszkowo. Nie
dopuszcza sie spawania elementdw balustrad na budowie.

Wszystkie spoiny elementdw stalowych sg szlifowane.

5.1 Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wiasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej:
- sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania konstrukcji obiektu z dokumentacjg projektowa

5.2 Wytworzenie elementéw stalowych

5.2.1.  Obrdbka elementéw

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobéw ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci uzywanych wyrobdw ze stali konstrukcyjnej. Bez
uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktérych odchytki wymiardw i ksztattdw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek.

5.2.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegdw

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami projektu technicznego. Ciecie elementéw mozna
wykonac dla stali St3M (St3WD) mechanicznie nozycami lub pitg albo dla wszystkich gatunkéw stali stosowaé ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢
oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnac na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyrownywac i stepic
przez wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej te brzegi,
ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktdre osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. Po
cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, naciekow i rozpryskow materiatu.

Doktadnos¢ ciecia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktdrym pozostawia sie zapas montazowy.

5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementow

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykona¢ probne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia
elementdw. Wystapienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikdw i ksztattownikow dopuszcza sie w
przypadkach, gdy promienie krzywizny r s nie mniejsze, a strzatki ugiecia f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w
tabeli 1

W Tabl.1 podaje sie wyciagg z w/w tabeli dla blach i ptaskownikdw.

Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowa¢ uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w tab.1. prostowanie i giecie
elementdw stalowych nalezy wykonac na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 7500C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1.5 do 2 razy wiekszy niz obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattowniki nalezy
nagrzewac rownomiernie na catym przekroju.

Chtodzenie elementdw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50 C, bez uzycia wody.

Tabl.1.Najwieksze wartosci strzatek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r dopuszczalne przy gieciu i
prostowaniu na zimno elementéw stalowych.
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Szkic przekroju Wzgledem Przy prostowaniu Przy gieciu
osi
f r f r
y
" X-X 12/400s 50s 12/200s 25s
s
y-y 12/800b
| b |
1 1
X-X 12/720b 90b 12/360b 45b
l Y-y
N
SELET

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie mogg wystapi¢ pekniecia lub rysy. Sposob ich ewentualnej naprawy winien byc
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elementach ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystapi¢ rowniez
miejscowe zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] | Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 1.5

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 1.5 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

5.2.1.4 Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych.
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadnos¢ nie zostata podana w dokumentacji technicznej, powinny by¢ zawarte
w granicach podanych w tabl.2, przy czym rozrdznia sie:

° wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardw, podlegajace pasowaniu, warunkujace
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukgcji,
° wymiary swobodne, ktdrych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5 Dopuszczalne odchyiki prostosci

elementdw (pretow Sciskanych, pasdw Sciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta stezern wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz

nie wiecej niz 10 mm. Dla elementdw rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wieksze.

5.2.1.6  Dopuszczalne skrecenie przekroju

mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych sobie punktéw przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.5.2.1.7
Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju

poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy 3.
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Tabl.3. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego

Lp Rodzaje odchytek Szkic Dopuszczalna
wielko$¢ lub f
1 Odchytki  gtéwnych wg tabl.2
wymiaréw e 1
przekrojow
hA
bsA | b
2 Nieprostopadtos¢ 0.01 wymiaru, lecz
potek lub Scianek :#: i nie wiecej niz 5 mm
A :1:
A
| b | | b |
1 1 1 1
3 Przesuniecie lub 0.005 h, lecz nie
wygiecie $rodnika T—— wiecej niz grubosé
$rodnika
b
A
4 Przesuniecie innych 0.01 b, lecz nie
czesci poza e — wiecej niz 5 mm
$rodnikiem
A
0y
5 Wybrzuszenie blach 0.005 wymiaru
A
h

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykow.
Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadnoscia, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie elementdw nie przekraczaty 1 mm.

5.2.1.9 Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej
Powinno by¢ nie wieksze niz 2mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m
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5.2.1.11.Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nadzoru wraz z Projektantem
konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy przekroczone odchytki wplywaja na
bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inwestor podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jako$ciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia umoéwionej ceny za
wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

5.2.1.12.Czyszczenie powierzchni i brzegéw.
Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementdow w zakresie usuniecia gratu, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych

5.2.2, Skfadanie konstrukgcji

5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykonac zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem technologii spawania zawartym
w programie wytwarzania danej konstrukgcji.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie
od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elektrodami
stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukgji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, a na dugich spoinach w
odlegtosciach co 1m.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢é wyzsza niz 0o C, a stali o
podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +50 C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadoéw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnosé
wzgledna powietrza wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej) nalezy opracowac i uzgodnic specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie tgczonych elementdw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze
zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeline i nierdwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologig (np przez zastosowanie odpowiednich podkiadek),
aby gran byla jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podpoinie wg klasy wadliwosci W1 dla
zigczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrdbke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywac wytacznie materiatéw spawalniczych przewidzianych w projekcie technologicznym.
Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak
na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutdw do spawania i topnikbw powinny by¢ zgodne
Z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitdw biatych krysztatow $wiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w
reakcje chemiczng ze skfadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a
uzycie ich zabronione.

Do ziobienia elektropowietrznego nalezy stosowaé elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w gatunku ESW 252. Do Ziobienia
tukowego - stosowac elektrody stalowe otulone EC1.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.
Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu
podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Czotowe spoiny pasow nalezy konczyC poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego ptytek wybiegowych. Plytki wybiegowe
powinny mie¢ tg sama grubosc i ksztatt co spawane pasy. Po przymocowaniu plytek (za pomoca zaciskow) spoiny powinny by¢ na nie
wprowadzone na dhugos$¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej
3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub
materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych
nierdwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczac¢ 15 % grubosci spawanych elementdw.

Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan ultradzwiekowych podanym w projekcie
technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytwdrni oraz wskaznik jakosci obrazu. Na konstrukcji
obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan ultradzwiekowych, a na
okres przeswietlania spoiny nalezy na konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietlaC na catej ich dtugosci. Na podstawie radiograméw oraz wad spoin i wykrytych
prze$wietleniem nalezy okresli¢ klase spoiny. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac klasie wadliwosci ztagcza R1, a normalnej jakosci klasie R2. Zigcza za pomoca
spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie. Ztacza te nalezy réwniez zbadac na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejecia i strefy
ciepta materiatu.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajagce wymaganiom nalezy usungé w sposob nie powodujgcy
uszkodzen konstrukgcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy poddac
ponownemu badaniu w petnym zakresie fgcznie z prze$wietleniem.
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Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw do spawania

Powierzchnie brzegdéw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie ciecia nie byty wieksze niz dla klasy
2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wsp6tczynnik chropowatosci Ra tych powierzchni nie powinien byé wiekszy
niz 2.5 pm.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty spawalnicze, ktdrych wymiary ograniczajg mozliwosci transportu. Nalezy dazy¢, by jak
najwieksza czes¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszcza spoiny taczace pasy ze Srodnikiem.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona markg spawacza.
Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badanie spoin i udostepnic je do kontroli Inzynierowi. Badania spoin polegajace na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie.

UWAGA:
Wszystkie spoiny widoczne szlifowane.

5.2.2.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu.
Kazdy z segmentdw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego
z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych muszg by¢ usuniete.

5.2.2.3. Przygotowanie potgczen nitowanych, na $ruby pasowane i na Sruby sprezajace.
Potaczenia z uzyciem nitdw i srub przewidziane sg do wykonywania na miejscu budowy. W wytwdrni nalezy wykona¢ przygotowanie
powierzchni przylegajacych i otwordéw.

5.2.2.4. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego transportu i montazu na miejscu budowy.
Elementy, ktdre nie pozostajg na trwate mogg by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych jednorazowo miedzy Wytworca a
Inzynierem. Wymagania te nie muszg spetnia¢ warunkdw zawartych w Specyfikacji Ogéinej.

5.2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka.

Elementy stalowe muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed wysytka. Nalezy wykonaé powtoki cynkowe zgodnie z punktem 5.3.5
niniejszej ST.

Malowanie zgodnie z punktem 5.3.8 niniejszej ST.

5.3. Montaz i scalanie elementéw na migejscu budowy.

5.3.1.  Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego i udostepnienie go Wytwdrcy, by mdgt dokonac roztadunku
dostarczonych elementdw i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Elementy stalowe na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie
z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegdinych faz montazu. Elementy stalowe nie moga bezposrednio
kontaktowa sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach
kolejowych). Sposob uktadania elementéw powinien zapewnic :

1) jej stateczno$¢ i nieodksztatcalnosc,

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3) dobrg widoczno$¢ oznakowania elementdw sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.3.2. Przemieszczanie elementdw stalowych do ostatecznego ich pofozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposdb gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez Inzyniera i w
razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt wykonawcy robot montazowych.

5.3.4.  Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.

5.3.4.2. Wykonanie otwordw.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwodrni, wykonywanie otwordw i ich rozwiercanie do ostatecznego
wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukgji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny byc
w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢
wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiaéciwym miejscu. Wszystkie czeSci muszg byé starannie dociéniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub
rozwieszone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera.

5.3.4.3. Polgczenia srubowe.

We wszystkich pofgczeniach Srubowych, Sruby powinny mieé takg dtugos¢ aby przechodzity przez elementy faczone i nakretke z
podktadkami, lecz nie wystawaty wiecej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytworca konstrukcji zobowigzany jest dostarczyc
Wykonawcy montazu odpowiednig ilos¢ $rub (uwzgledniajac pewng ich ilos¢ na odrzucenie, zaginiecie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego
typu i dtugosci wraz z kompletem atestéw i dokumentacji badan. Wynikiem tego powinien by¢ protokét lub zapis w dzienniku budowy
stwierdzajacy mozliwos$¢ stosowania danej partii $rub, nakretek i podktadek do montazu.

Nachylenie powierzchni elementu do tha lub nakretki nie powinno by¢ wieksze niz 1/20 w stosunku do ptaszczyzny prostopadtej do osi
$ruby. tgczone elementy powinny do siebie przylega¢ i nie mogg by¢ rozdzielane przez uszczelki czy inne jakiekolwiek Scisliwe
materiaty. Przy potaczeniu wszystkie powierzchnie kontaktowe (facznie z przylegajacymi do tba $ruby, nakretek i podktadek) powinny
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by¢ oczyszczone z zendry, brudu, zadziordw czy innych obcych materiatéw, ktére mogtyby przeszkodzi¢c w doktadnym przyleganiu
powierzchni.

5.3.5 Powtoki cynkowe

Przyjeto grubo$¢ powtoki jednowarstwowej wynoszacg 70 um dla elementéw ze stali o grubosci >6 mm oraz 55 um dla elementéw ze
stali o grubo$ci > 3mm.

W dokumentacji projektowej przewidziane jest wykonanie powiok cynkowych. Do wykonania powtok cynkowych Wytwdrca moze
przystapi¢ po sprawdzeniu przez Inzyniera :

- materiatow przewidzianych do cynkowania

- warunkéw w jakich powtoki bedg nanoszone

Nalezy wykonac¢ probne cynkowanie wybranych elementéw w celu okreslenia wzorcowego wygladu powtoki.

5.3.8 Malowanie elementdw stalowych

Elementy stalowe po ocynkowaniu malowane proszkowo wedtug instrukcji producenta wybranego rodzaju farby. Wszystkie elementy
malowane w wytworni — nie dopuszcza sie malowania na budowie.

UWAGA:

Wykonawca musi przed pomalowaniem elementdw przedstawi¢ probkie wielkosci 50 x 50 cm plytki stalowej ocynkowanej pomalowanej
na kolor i strukture okreslong w dokumentacji. W przypadku koloru opisanego w dokumentacji nalezy wykona¢ prdbke i przedstawic
Projektantowi do akceptacji.

5.3.9.  BHiP i ochrona srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie Srodowiska odpowiada Wykonawca.
Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktdrych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

5.4. Montaz elementdow stalowych

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju podtuznym zmontowanych i ustawionych paneli powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczng. Wszystkie elementy muszg by¢ wytworzone w wytwdrni, ocynkowane i malowane. Na budowie nie dopuszcza sie spawania
elementdw.

Dopuszczalna réznica wysokosci ustawienia wynosi +6mm.

Odchylenie zmontowanej konstrukgji od pionu +1%, odchytka balustrady w odlegtosci ustawienia od krawedzi schodéw +2cm

Uwaga: Wszystkie elementy muszg by¢ ocynkowane i malowane w wytwdrni. Dopuszcza sie jedynie montaz na budowie poprzez
skrecanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli robot
Ogdline zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Sprawdzeniu podlega: zgodnos¢ prowadzenia robét z
projektem technologii i organizacji robot rozbidrkowych.

6.2. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT DREWNIANYCH, STALOWYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatdw i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i
$rodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace
odpowiednie uprawnienia budowlane.

Przekroje i rozmieszczenia elementdéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych i stalowych jest sprawdzenie jakosci:
- wykonania elementdw przed ich zmontowaniem

- gotowej konstrukcji.

Ocena jakosci materiatdw przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku i
zaswiadczen z kontroli stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm.

Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

- Sprawdzenie wykonania potgczen na zgodnos$¢ z wymaganymi podanymi w dokumentacji technicznej.

- Sprawdzenie wymiaréw poszczegdlnych elementdw konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru tasma lub inng miarg
stalowg z podziatkg milimetrowg, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng i wymaganiami podanymi w
niniejszych warunkach technicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w st-00,wymagania ogodlne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa
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8. ODBIOR ROBOT
Ogdline zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Umowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w st-00 ,wymagania ogdine” pkt 9.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-03A KONSTRUKCJE Z DREWNA KLEJONEGO

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych dla zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania ustroju nosnego z drewna klejonego, $wierkowego,
impregnowanego i obejmuja:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie projektu technologicznego wykonania i montazu,

- wykonanie catkowitej konstrukcji dzwigaréw gtdwnych z drewna Swierkowego klejonego z impregnacja,

- prébny montaz w wytworni,

- transport konstrukcji w elementach wysytkowych od wytworcy do miejsca wbudowania (z zatadunkiem i roztadunkiem),
- scalanie konstrukgji z elementéw transportowych na budowie,

- montaz konstrukgcji na podporach,

- badania i pomiary.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Aprobata techniczna

Pozytywna techniczna ocena wyrobu, stwierdzajgca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.4. Drewno klejone

Materiat konstrukcyjny powstaty przez sklejenie odpowiedniej ilosci warstw desek.

1.4.5. Dzwigar giéwny z drewna klejonego

Element konstrukcyjny powstaty przez sklejenie odpowiedniej ilosci warstw krétkich desek w strukture o znacznej dtugosci.
1.4.6. Element wysytkowy

Fragment konstrukcji dzwigara wykonany w Wytwadrni.

1.4.7. Pozostale okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z okresleniami stosowanymi lub uzytymi w ST-
00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowg, ST i poleceniami
Inzyniera. Ogdlne wymagania podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.

2, MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadow, w ST-00 ,,Wymagania ogdlne’.
2.2. Drewno klejone

2.2.1. Tarcica do produkcji dZwigarow klejonych

Do wytworzenia dzwigaréw z drewna klejonego nalezy zastosowac deski (lamele) z drewna $wierkowego.

Tarcica drewniana przeznaczona do wytworzenia dzwigaréw powinna by¢ ocechowane i powinna spetnia¢ wymagania:
- pod wzgledem wytrzymatosciowym powinna odpowiadac klasie co najmniej K33,

- pod wzgledem wad i ich wielkosci powinna odpowiadac klasie wyborowej,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- nie dopuszcza sie sekdw,

- skret widkien - nie wiekszy niz 5%,

- sinizna - dopuszczalna zanikajgca przy struganiu; nie dopuszcza sie innych rodzajow porazenia przez grzyby,

- wilgotno$¢ drewna < 13% w stanie powietrzno-suchym,

- tolerancje wykonania dzwigaréw gtéwnych:

- rdznica wymiaréw przekroju poprzecznego nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 cm,

- wygiecie elementu nie wieksze niz 1/200 dtugosci elementu.

2.2.2. Kleje

Do wytworzenia dzwigaréw z drewna klejonego nalezy zastosowac kleje na bazie zywic rezorcynowych.

2.3. Elementy stalowe — ujete w ST_03

2.3.1. kaczniki stalowe
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Do faczenia dzwigaréw z konstrukcjg zamocowania w podporze nalezy stosowac $ruby zgodne z dokumentacjg projektowa. Diugosc
$rub dopasowana do przekroju dzwigardw i taczonych elementow.

Powierzchnie drewniane stykajace sie z elementami stalowymi powinny by¢ zabezpieczone przed gniciem izolacjg z PCV o szerokosci nie
mniejszej niz szeroko$¢ izolowanego elementu drewnianego

Nakretki muszg by¢ ocynkowane ogniowo.
2.4. Wymagania produkcyjne
2.4.1. Wymagania ogdlne

Producent dzwigaréw powinien dysponowa¢ wykwalifikowang kadra, wyposazeniem produkcyjno-budowlanym oraz zapleczem
laboratoryjnym. Prawidtowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw procesu technologicznego powinna by¢ potwierdzona w czasie
odbioru. Za jako$¢ robdt w zakresie stosowania materiatdw i przestrzegania wiasciwych technologii odpowiedzialny jest bezposredni
Wykonawca.

2.4.3. Polaczenia warstw

Potaczenia warstw na dtugosci elementdw klejonych nalezy wykonywac na ztacza klinowe (palczaste) (dtugos¢ klindw do 30mm).
Odlegtosci osiowe pomiedzy potaczeniami klinowymi sasiadujgcych warstw nie powinny by¢ mniejsze niz 500mm. Nie dopuszcza sie
wystepowania potaczen klinowych w strefach stykdw montazowych (1,50m od zakonczenia segmentu)

2.4.4. Warunki klejenia

Warunki klejenia powinny zapewni¢ uzyskanie wytrzymatosci potgczenia ztgczy klinowych na zginanie.

2.4.5. Wytrzymatos¢ spoin klejowych na scinanie lub ich rozwarstwienie

Wytrzymatos¢ na Scinanie spoin klejowych miedzy warstwami lameli nie powinna by¢ mniejsza niz 7,0 MPa — w stanie suchym oraz nie
mniejsza niz 4,0 MPa — w stanie wilgotnym (po 24 godz. moczenia w wodzie).

2.4.6. Zakres kontroli

Na etapie produkcji dzwigaréw gtéwnych kontroli podlegaja nastepujace fazy wykonawcze:
- wilgotno$¢ taricy,

- wytrzymato$¢ ztgcz palczastych - test poréwnawczy giecia probek,

- jakos¢ szlifowania,

- mieszanie i nakfadanie kleju,

- czasy klejenia,

- nacisk pod prasa

- jakosc klejenia — test delaminacyjny

- warunki schniecia kleju:

- temperatura,

- wilgotno$¢ powietrza.

- tolerancje wykonania dzwigaréw gtdwnych:

- rdznica wymiaréw przekroju poprzecznego nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 cm,
- wygiecie elementu nie wieksze niz 1/500 dtugosci elementu.

Gotowy produkt w postaci belek (dzwigardw) zgodnych z dokumentacjg projektowa, pod wzgledem wytrzymatosciowym powinien
odpowiadac klasie co najmniej K33.

2.4.7. Zabezpieczenie dzwigarow

Dzwigary powinny by¢ zabezpieczone przed:

- wilgocia,

- korozja biologiczna,

- promieniowaniem ultrafioletowym.

Materiaty impregnacyjne i grzybobdjcze powinny mie¢ stosowne aprobaty i dopuszczenia.

Zastosowane Srodki zabezpieczajgce drewno nie powinny zmienia¢ koloru naturalnego stosowanego materiatu lub ich kolorystyka
powinna odpowiadac¢ naturalnej drewna $wierkowego.

Zabezpieczenie drewna powinno odbywaé sie poprzez impregnacje powierzchniowa. Wymagane jest zachowanie jednorodnej
wilgotnosci desek impregnowanych, poprzez odpowiednio dtugi czas sktadowania w magazynie drewna suszonego.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 “Wymagania ogdine”

Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprzetu wymienionego w harmonogramie rob6t opracowanym przez Wykonawce.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogodlne” pkt 4.

4.2, Wymagania dotyczace transportu elementow konstrukcyjnych z drewna klejonego

Wszystkie materiaty powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob gwarantujgcy unikniecie trwatych
odksztatcen i utraty jakosci. Drewno w trakcie transportu z Wytworni nalezy zabezpieczy¢ przed wilgocig. Elementy drewniane powinny
by¢ ofoliowane, a takze podczas otwartego transportu przykryte plandeka na zewnatrz niezaleznie od zabezpieczenia foliami.

Drewno na placu budowy nalezy uktada¢ na podkiadach izolujgcych je od bezposredniego kontaktu z ziemig. Przykrycie powinno
umozliwia¢ wentylacje oraz chroni¢ przed wilgocig oraz woda parujaca z ziemi.
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Przy podnoszeniu dzwigarow nalezy stosowal szerokie uchwyty (tasmy), zas krawedzie drewna nalezy chroni¢ elastycznymi
katownikami, tak aby unikngc znieksztatcen i sladéw po podnoszeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania podano w ST-00 "Wymagania Ogolne", pkt 5.

5.2. Montaz elementdw stalowych

Mocowanie elementéw stalowych wg dokumentacji projektowe;j.

Srednice otworéw na $ruby powinny by¢ wieksze od $rednicy $ruby o 1 mm.

Odchyiki w potaczeniu na Sruby nie powinny przekraczac:

- + 0,5 mm - dla $rednicy otwordw,

- + 2 mm - dla rozstawu otwordw.

Po zamontowaniu $rub w otworach, nalezy przeprowadzi¢ wypetnienie szczelin preparatami zywicznymi metoda ci$nieniowg.

Po zamontowaniu blach konstrukgji fozysk oraz konstrukgcji stezen nalezy przeprowadzi¢ wypetnienie szczelin na potgczeniach blacha -
dzwigar preparatami zywicznymi metodg ci$nieniowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw, zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi powyzej
wymaganiami.

Program badan obejmuije:

- badania czesciowe,

- badania odbiorcze.

6.2. Badania czesciowe w trakcie produkcji

Sprawdzenie drewna polega na sprawdzeniu jego klasy pod wzgledem zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg na podstawie atestow i
znakow cechowania.

Pozostate wiasciwosci nalezy sprawdzaé wg pkt.2. niniejszej ST.

Sprawdzenie materiatow izolacyjnych, impregnacyjnych i grzybobdjczych zabezpieczajacych elementy drewniane przed gniciem,
zmurszeniem i uszkodzeniami polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami wg p.2. ST.

6.3. Badania odbiorcze

Kontrola gotowej konstrukcji polega na sprawdzeniu:

a) zasadniczych wymiarow

Rdznica gabarytow miedzy wykonang a zaprojektowang konstrukcjg nie powinna przekraczac¢ +£1,0cm.
b) doktadnosci wykonania i szczelnosci potaczen,

Nalezy sprawdzi¢ czy nie powstaty pekniecia, zmiazdzenia i Sciecia drewna w potgczeniach,

c) doktadnosci wykonania wypetnien szczelin preparatami zywicznymi,

Nalezy sprawdzi¢ czy preparaty zywiczne zapewniajg przyleganie na catej powierzchni styku stal — dzwigar w elementach wymienionych
w 2.3.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00,,wymagania ogodlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”, pkt 8.
8.2. Odbior robdt jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z
wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym
wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-04 ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich dla zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji oraz rozliczaniu robot
zadania wymienionego w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST.
W ramach realizowanego Kontraktu, Wykonawca wykona prace tynkarskie:
—  Tynki wewnetrzne zwykite kat. III - z dokladnym potgczeniem z tynkami istniejgcymi — tynki na zamurowanych otworach
— Tynki wewnetrzne zwykle kat. III - z doktadnym potgczeniem z tynkami istniejgcymi — naprawa tynkéw w miejscach
rozbieranych Scian
— Tynki zewnetrzne akrylowe drobnoziarnist na siatce - barwiony w masie, tynk w kolorze biatym RAL 9003/9010/9016
zgodnym z dokumentacjg projektowa. Tynk rozpatrywac réwnoczesnie z ST-12

Przed wykonaniem wypraw tynkarskich prébke wybranego tynku o wymiarach co najmniej 80 x 80 cm przedstawic
Projektantowi do akceptacji.

1.4. Definicje okreslen podstawowych.
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami
dotyczacymi Robot podanymi w ST - Wymagania ogdine.

1.6. Zakres robot i ich utrzymanie podczas budowy.

Zakres robot wynika z zawartej przez strony umowy na wykonanie robot zgodnie z dokumentami budowy i specyfikacjg techniczng w
zakresie wykonania Robdt.

1.7. Zakres kontroli i odbioru robét.

Zakres kontroli i odbioru robdt dotyczy zgodnosci wykonania elementéw budowlanych z Dokumentacja Projektowa.

1.8. Teren Budowy i Dokumentacja Budowy.

Zgodnie z pkt. 1.8 ST - Wymagania ogdine.

1.9. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec praw.

Zgodnie z pkt. 1.9 ST - Wymagania ogoine.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéow zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania ogdlne.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdw producenta stwierdzajgcych ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Nie mozna stosowac materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz
za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

2.1 Tynki zewnetrzne akrylowe drobnoziarnist na siatce
Akrylowa wyprawa tynkarska typu piaskowiec. Tynk w kolorze bialym RAL 9003/9010/9016 zgodnym z dokumentacjg
projektowa.

Informacje na temat podstawowych wiasciwosci fizycznych i chemicznych
stan skupienia/postac: pasta

barwa: wg asortymentu

zapach: charakterystyczny

prdg zapachu: nie oznaczono

wartos¢ pH: 8,5-9,5

temperatura topnienia/krzepniecia: nie oznaczono
poczatkowa temperatura wrzenia: nie oznaczono
temperatura zaptonu: nie dotyczy, produkt nie jest palny
szybko$¢ parowania: nie oznaczono

palno$¢ (ciata statego, gazu): nie dotyczy

gorna/dolna granica wybuchowosci: nie dotyczy
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prezno$¢ par: nie 0znaczono

gestos¢ par: nie oznaczono

gestosé: 1,62-1,98 g/cm3

rozpuszczalno$¢: nie oznaczono

wspdtczynnik podziatu: n-oktanol/woda: nie oznaczono
temperatura samozaptonu: nie dotyczy, produkt nie jest samozapalny
temperatura rozkfadu: nie oznaczono

wiasciwosci wybuchowe: nie wykazuje

wiasciwosci utleniajgce: nie wykazuje

lepko$¢: nie oznaczono

Inne informacje

uziarnienie: 1,2-2,0 mm

2.2 Zrédta zaopatrzenia w materiaty wypelniajace (piasek, ziemia itp.).
Materiaty wypetniajgce nie wystepuja.
2.3 Inne materialy i surowce.
Materiatami do wykonania Robot sa:
—  Gotowe suche mieszanki tynkarskie gipsowe i cementowo wapienne
— Narozniki tynkarskie aluminiowe
—  Preparaty gruntujace podtoze
Do wykonania tynkdéw wewnetrznych nalezy stosowac mieszanki tynkarskie i preparaty gruntujgce i uzupetniajgce jednego wybranego
producenta.
24 Kontrola materiatlow i surowcow.
Zgodnie z pkt. 2.3 ST — Wymagania ogolne.
2.5 Przechowywanie materialow i surowcow.
Zgodnie z pkt. 2.3 ST — Wymagania ogodlne oraz instrukcjg producenta uzytych materiatow.
2.6 Wykorzystanie materiatéw pobranych z wykopdow.
Materiaty z wykopdw nie wystepuja.

UWAGA:

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 3 ST- Wymagania Ogolne.

Do wykonywania Robot nalezy uzywac tylko sprzetu wskazanego przez producentéw materiatow.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w pkt. 4 ST- Wymagania Ogolne.
Transport i przechowywanie wg ST-00 - ,, Wymagania ogdlne” oraz instrukcjach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w pkt. 5 ST - Wymagania ogoéine.
Przed przystapieniem do wykonywania prac tynkarskich nalezy doktadnie zabezpieczy¢ okna, drzwi, elementy fasad wewnetrznych itp.
— Powierzchnia przeznaczone do tynkowania powinny by¢ czyste, suche, odpylone i odttuszczone z pozostatosci szalunkdw
— Powierzchnie zagruntowac preparatami wzmacniajagcymi podtoze zalecanymi przez producenta mieszanki tynkarskiej
—  Tynki nalezy wykonywaé przy temperaturze powyzej 5 °C
— Naktadanie wyprawy tynkarskiej wykonywac $cisle wg instrukcji producenta
—  Wszystkie krawedzie zewnetrzne zabezpieczy¢ naroznikami aluminiowymi
Tynki wykona¢ na powierzchniach wg wskazan w Dokumentacji Projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podane sg w ST-00 - Wymagania Ogodlne. Kontrole jakosci Robot opisanych w niniejszej
specyfikacji nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w przepisach dotyczacych wykonania robdt tynkarskich oraz zgodnie z
opracowanym przez Wykonawce Programem Zapewnienia Jakosci.

6.2. System kontroli materiatléow prowadzony przez Wykonawce.

Kontroli podlegajg materiaty dostarczone na budowe.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Ogolne zasady badan prowadzonych przez Inspektora nadzoru omdéwiono w pkt. 6.3 ST — Wymagania ogdine

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT
OgdlIne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania Ogodlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zgodnie z pkt. 8.1 ST — Wymagania ogolne.

10.1. Przepisy zwigzane.

Zgodnie z pkt. 8.1 ST — Wymagania ogdlne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt, instrukcja producenta.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrup nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-05 ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych dla zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2. Zakres stosowania ST:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem nastepujacych elementéw:

Ip element Zastosowanie w obiekcie

1 $ciana murowana z bloczkéw z betonu komdrkowego DOTYCZY
$ciana murowana z cegty wapienno-piaskowej DOTYCZY
grubosc sciany — 25,0 cm

3 $ciana murowana z cegty wapienno-piaskowej DOTYCZY
grubosc $ciany — 12,0 cm

4 nadproza prefabrykowane zelbetowe typu L DOTYCZY

5 Bloczki betonowe na zaprawie cementowej” DOTYCZY

6 Scianki kanatu instalacyjnego z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowej DOTYCZY

7 Wykonanie ,,poduszek” betonowych dla oparcia nadprozy DOTYCZY

8 Izolacje wg ST-07, ST-08

9 Masa betonowa DOTYCZY

10 Belki stalowe - Ceownik DOTYCZY

11 Siatka DOTYCZY

12 Zaprawa cementowa wg ST-02 DOTYCZY

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdine.
1.3.1. Wigzanie wozéwkowe sSrednie
Warstwy cegiet uktadane wozéwkowo z przesunieciem o 2 cegly.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Przy wykonywaniu robdt murowych nalezy przestrzegac zasad podanych w instrukcji producentéw.
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdine".

2. MATERIALY.
2.1, Zastosowane materialy:

Ip Rodzaj materiatu

Bloczki z betonu komdrkowego

Bloczki betonowe

Cegta wapienno-piaskowa o wym. 6,5 x 12,0 x 25,0 cm
Nadproza prefabrykowane zelbetowe typu L

Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowo- wapienna

N oo bh wWwN =

8 Belki stalowe - ceowniki

Oraz pozostate niewyszczegdlnione zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw — klasa wymiarowa TLM:
- wysoko$¢ — odchytka £ 1.00mm
- dtugosc, szeroko$¢ — odchytka £ 2.00mm

Cegty wapienno-piaskowe odpowiadajgce formatom 1NF

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodla wytwarzania materiatow
oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
przez Inzyniera.

56



TOM — ARCHITEKTURA | KONSTRUKCJA

02.2016

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét (MZS) znajdujgcego sie przy ulicy Marii Skiodowskiej-Curie w Swieradowie-
Zdroju.

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 2; 59-850 Swieradéw Zdréj

3. SPRZET
Warunki ogdlne sprzetu podano w ST-00 “"Wymagania ogdlne” pkt.3.

Do wykonania murarskich nalezy stosowac sprzet odpowiedni do tego rodzaju robdt. Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot murarskich, powinien wykazac sie mozliwosciag korzystania z
elektronarzedzi i drobny sprzetéw budowlanych wymaganych przez producenta zastosowanych elementow.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace stosowania $rodkéw transportu podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”.

Materiaty dostarcza¢ na budowe transportem samochodowym, na paletach zapakowanych w folie. Palety mogg by¢ ustawiane w
warstwach na réwnym i twardym podtozu zapewniajgcym ich stabilnosc.

Palety mogg by¢ roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wdzki widtowe lub zuraw znajdujacy sie na budowie. Roztadunek
za pomocg zurawi wymagda zastosowania widet roztadunkowych. Inny sposdb roztadunku moze byé przyczyng uszkodzenia wyrobdw.

W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest wozek reczny. Palety nalezy umieszczac najblizej miejsca pracy w taki sposéb, aby byt
zapewniony fatwy dostep do poszczegdinych rodzajow wyrobdw.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng na jakos¢ wykonywanych robot.
Ip Rodzaj materiatu Wymagania dotyczace transportu

1 Cegfa wapienno-piaskowa o wym. 6,5 x 12,0 x 25,0 cm Wszystkie  czynnosci  zwigzane z  wyladunkiem,
przetadunkiem jak i skladowaniem elementéw
silikatowych powinny by¢ przeprowadzone ostroznie ze
wzgledu na ich znaczng kruchos¢. Elementy nalezy
dostarcza¢ na budowe na paletach zabezpieczonych folig
termokurczliwg  przed  niekorzystnym  dziataniem
czynnikdw  atmosferycznych. Folia ta umozliwia
przechowywanie bloczkdw na budowie nawet przez
dtuzszy czas. W trakcie prowadzenia robot budowlanych
zaleca sie sukcesywne rozpakowywanie palet i
wyjmowanie z nich tylu bloczkéw, aby mogty byc
wmurowane w ciggu jednego dnia pracy. Bloczki, ktére
nie zostaty wbudowane nalezy starannie zabezpieczy¢

folia.
2 Bloczki z betonu komdrkowego Nie dotyczy
3 Nadproza prefabrykowane zelbetowe typu L Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny

by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez ich wytwdrce.

4 Zaprawa cementowa Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych
z podanymi wymaganiami przez producenta. Zaprawe
przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych
workach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach).
Chroni¢ przed wilgocia.

5 Zaprawa cementowo- wapienna Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych

z podanymi wymaganiami przez producenta. Zaprawe
przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych
workach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach).
Chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogdlne wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w ST-00 “"Wymagania ogolne”.

Wykonanie robdt powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostanie przez Inzyniera.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed rozpoczeciem rob6t murowych nalezy :

- sprawdzi¢ jakos¢ elementow Sciennych, zapraw i innych pomocniczych materiatow

- odebrac roboty ziemne i fundamentowe

- sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych
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5.2.1. Sciany zewnetrzne wykonywane z cegly wapienno- piaskowej

Pierwsza warstwa muru.

Doktadnos¢ utozenia pierwszej warstwy cegiet rzutuje na warstwach nastepnych, a w konsekwencji na doktadnosci wykonania catego
budynku i dlatego tez czynnosci tej nalezy poswieci¢ duzo uwagi. Bloki pierwszej warstwy murujemy na zaprawie cementowej, w ktorej
stosunek cementu do piasku wynosi 1:3. Zwykta zaprawa ma za zadanie zniwelowa¢ ewentualne odchylenia fundamentéw. Zaprawe
nanosimy kielniag. Murowanie $cian zewnetrznych zaczynamy od ustawienia pojedynczych blokéw w naroznikach $cian. Po ustawieniu
bloku sprawdzamy poziomnica jego poziome i pionowe ustawienie. Ewentualne odchylenia korygujemy gumowym mtotkiem. Doktadne
wypoziomowanie naroznikow pierwszej warstwy sprawdzamy za pomocq poziomnicy wezowej, zwanej ,szlaufwaga”. Wypoziomowanie
naroznikdw mozemy réwniez sprawdzi¢ za pomoca niwelatora. Nastepnie, miedzy ustabilizowanymi naroznikami $cian rozciggamy
sznurek murarski i uzupetniamy warstwe. Rozciagniety sznurek pomaga w kontroli réwnego utozenia lica $ciany. Dhugosc¢ Scian budynku
przewaznie nie jest wielokrotnoscig dtugosci bloczka i dlatego zachodzi konieczno$¢ uzupetnienia jej bloczkami docietymi. Do ciecia
bloczkow stosuje sie pite tasSmowg systemowa dla danego systemu.

Kolejne warstwy muru.

Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po zwigzaniu zaprawy cementowej, czyli po ok. 1-2 godzinach od utozenia
pierwszej warstwy. Kolejne warstwy murujemy na zaprawe tradycyjng wklesta, grubosci 8-10 mm. Zaprawe murarskg przygotowac wg
wskazan producenta. Gotowag zaprawe murarskg naktadamy na bloki za pomocg dozownika lub kielni. Dozownikiem lub kielnig
nanosimy zaprawe na dtugo$¢ nie wieksza, niz okoto 4 m. Zapobiegnie to jej nadmiernemu wysychaniu. Murowanie kolejnych warstw
muru rozpoczynamy od naroznikow.

Po wymurowaniu dwoch pierwszych warstw bloczkéw w $cianach zewnetrznych kondygnacji przyziemia tj. na wysokosci 0,4 m, na
catym obrysie budynku zaleca sie wykonanie izolacji poziomej z folii, w celu unikniecia zawilgocenia muréw od odbitej wody opadowe;j.
Wykonuje sie to w sposob nastepujacy:

- na kolejnej warstwie rozprowadza sie zaprawe,

- na zaprawie ukfada sie folie o szerokosci rownej szerokosci bloczkdw,

- na folie ponownie nakltada sie zaprawe,

- na zaprawe muruje sie kolejng warstwe bloczkdw.

Murujac kolejne warstwy nalezy pamietaé o przesunieciu spoin pionowych w odniesieniu do poprzedniej warstwy o pot dtugosci cegty
(wigzanie wozéwkowe Srednie). W murze gr. 25 cm przesuniecie sasiednich réwnolegtych cegiet powinno wynosi¢ V2 cegty.

T T T T Jraut

| rzut

.
| T T — widok

Kolejne warstwy muru nalezy kontrolowac za pomoca poziomnicy.

Na etapie murowania Scian nosnych nalezy oznaczy¢ lokalizacje $cian dziatowych. Do dowigzywania sie ze Sciang dziatowg stosowac
taczniki metalowe — kotwy wg Dokumentacji Projektowej, ktdre wmurowac w co drugg lub w co trzecig spoine. Kotwy jednym koncem
powinny by¢ wmurowane w $ciane nosna, a drugi ich koniec powinien by¢ umiejscowiony w spoinie Sciany dziatowe;j.

5.2.2 Sciany dziatlowe z cegly wapienno-piaskowej

Sciany dziatowe z cegty silikatowej wznosi sie po wykonaniu écian konstrukcyjnych i stropéw. Murowanie rozpoczyna sie od wyznaczenia
linii przebiegu $ciany.

Nastepnie, tak jak w przypadku Scian konstrukcyjnych, pierwszg warstwe poziomowac na zwyktej zaprawie cementowej 1:3.

Scianek dziatowych nie murowaé na styk ze stropodachem. Zostawi¢ szczeline o szerokosci 30 mm, ktdra nastepnie wypetnic
materiatem elastycznym.

Dylatacje

Przerwy dylatacyjne w budynkach z cegiet wapienno-piaskowych wykonuje sie podobnie jak w innych konstrukcjach murowanych przez
catg konstrukcje od wierzchu fundamentéw do dachu i wypetnia sie je kitem trwale elastycznym.

W trakcie wznoszenia murdw bezwzglednie stosowa zasade przewigzania spoin. Wigzanie pustakow i cegiet w murze powinno
zapewniaC przekrywanie spoin pionowych dolnej warstwy pustakow przez pustaki warstwy gornej z przesunieciem pustakéw obu
warstw wzgledem siebie o nie mniej niz 5 cm.
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Zaprawa cementowa i cementowo- wapienna

Przygotowanie zaprawy do murowania wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy w ilosciach zalecanych przez producenta. Nie
wykorzystanej zaprawy nie wolno uzy¢ do wznoszenie murow.

UWAGA: W ZWIAZKU Z POZOSTAWIENIEM SCIAN NIETYNKOWANYCH WSZYSTKIE PRACE MURARSKIE WYKONYWAC
Z NALEZYTA STARANNOSCIA.

5.3.2. Nadproza

Cechy i lokalizacja belek nadprozowych prefabrykowanych wg Dokumentacji Pojektowe;j.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.

Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz
muszg posiada¢ $wiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

Kontrola jakosci wykonania robot

Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i
poleceniami Inzyniera. Kontroli jakosci podlega wykonanie:

- odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,

- odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni kazdej warstwy muru,

- odchylenia przecinajacych sie powierzchni murdw od kata przewidzianego w projekcie,
- odchylenia wymiaréw otwordw osciezy,

- ulozenia elementow zelbetowych prefabrykowanych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00,,wymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

Ogdline zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Odbioru robét nalezy dokonac¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot Budowlano — Montazowych.
Sprawdzenie jakosci wykonanych robot

Sprawdzenie jakosci wykonanych robdt obejmuje ocene:

- prawidtowosci potozenia robdt w planie i przekroju,

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementow, np. szczelin dylatacyjnych,
- prawidtowosci wykonania murdw z cegty silikatowej,

- niezbedne decyzje o dopuszczeniu materiatdw i urzadzen do stosowania w budownictwie.

8.1 Doktadnos$¢ wykonania robot murowych

Obrys muréw — dopuszczalne odchyiki nie powinny przekraczac:

- £ 20 mm w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen i wysokosci poszczegdlnych kondygnacji

- £ 50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku

Grubo$¢ muréw — w stanie surowym grubo$¢ wykona¢ wedtug projektu, przy czym dopuszczalne odchytki grubosci od wymagan
dokumentacji nalezy przyjmowac w zaleznosci od gr. muréw, liczonej w cegtach wedtug nastepujacych zasad:

- dla muréw petnych o grubosci odpowiadajacej wymiarowi Y4, V2 lub 1 cegly wielkosci tych odchytek powinny by¢ takie same jak
wielkosci odchytek odpowiednich wymiardw samej cegty uzytej do danego muru, dopuszczone normami przedmiotowymi dla tej
cegly (pustaka),

- gdy grubos¢ muru przekracza wymiar 1 cegty, tj. gdy do grubosci muru wlicza sie grubos¢ co najmniej spoiny podtuznej,
dopuszczalna odchytka grubosci muréw petnych wynosi + 10 mm.

8.2 Prawidlowosc wykonania powierzchni i krawedzi muru

- Powierzchnia muru z cegty powinna by¢ ptaszczyzna. Katy dwuscienne miedzy ptaszczyznami powinny byé zgodne z katami
przewidzianymi w Dokumentacji Projektowe;j.

- Dopuszczalne odchytki wymiardw dla scian murowanych z cegly dotyczg one obu powierzchni muréw dla muréw o grubosci powyzej
1 cegly, a w przypadku murdw o grubosci 2 lub 1 cegty — tylko powierzchni tej strony muru, ktdra jest uktadana od sznurka lub
szablonu.

8.3 Odbior otworéw drzwiowych i okiennych:

Odchylenie od pionu i poziomu dla otwordw drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i nie wieksze niz 3 mm
na catej dtugosci krawedzi otworu.

8.4. Odbior cegly i pustakow
Przy odbiorze cegty i pustakow nalezy przeprowadza¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci klasy cegty i pustakdw z zamoéwieniem i wymaganiami technicznymi,
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- przeprowadzenie préby doraznej.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta.
Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczana na budowe z atestem wydanym przez uprawniong jednostke.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
0Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 “Wymagania ogoine”.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

Dziennik Ustaw nr 89 z dn. 25.08.1994 r. - Prawo Budowlane.
Dziennik Ustaw nr 27 z dn.01 marca 1994 r. - Prawo geologiczne i gérnicze.
Warunki techniczne, wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych. Zbidr przepisow i wymagan.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-06 POKRYCIE DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE, ODWODNIENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji z blachy trapezowej, pokry¢ dachowych,
obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych oraz elementow wywiewnych i nawiewnych wentylacji przewidzianych do wykonania w
ramach robét budowlanych dla zadania:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie:

LP Rodzaj prac
Elementy pokry¢ dachowych z papy termozgrzewalnej — rozpatrywac réwnoczesnie z ST-07, ST-08
Elementy pokry¢ dachowych z blachy trapezowej
Elementy wywiewne i nawiewne wentylacji
Elementy obrébek blacharskich
Elementy rynien i rur spustowych

7 Elementy obrdbek dekarskich
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnos$nie wiasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie przygotowania podktadow
i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania pokry¢ oraz ich odbiordw.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogq mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:
- konstrukgji dachu z blachy trapezowej

- plyt OSB

- pokrycia dachowego papg termozgrzewalng (warstwa podktadowa i warstwa wierzchnia)— rozpatrywac réwnoczesnie z ST-07, ST-
08

- obrdbek blacharskich,
- urzadzen do odprowadzania wéd opadowych,

U1 W N =

- elementdw wystajgcych ponad dach budynku,
- obrdébek dekarskich
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”
Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Wszystkie materiaty muszg uzyskac aprobate Inzyniera.

Papy termozgrzewalne réwniez wg ST-07
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Ip
1

4

Rodzaj materiatu

blacha trapezowa
ocynkowana
powlekana

wraz z akcesoriami

ptyty OSB

papa
termozgrzewalna
podktadowa

papa
termozgrzewalna
nawierzchniowa

rury spustowe
prostokatne z PCV
wraz z akcesoriami
systemowymi

Rynny dachowe
prostokatne z blachy
ocynkowanej
malowanej
Przepusty
odwodnieniowe

klej bitumiczny

cechy/ wymagania
Parametry blachy trapezowej wg Dokumentacji Projektowej.
Nalezy zastosowac kompletny system pokrycia blachg trapezowa wraz z akcesoriami.

Grubosc¢ ptyty OSB wg Dokumentacji Projektowe,
ptyta wodoodporna, krawedzie proste

papa podktadowa (typ I), papa asfaltowa zgrzewalna, podktadowa, modyfikowana SBS, na
oshowie z

widkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2. Od wierzchniej strony papa pokryta jest
drobnoziarnistg p

osypka mineralng, jej spodnia strona zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:

gramatura osnowy (widknina poliestrowa) 250 g/m2

zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2000 g/m2
maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 800 / 500 N
wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %
gietko$¢ w obnizonych temperaturach - 25° C

odpornos¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

grubos¢ 4,0 mm +5%

dtugosc rolki 7,5 m

szeroko$¢ rolki 1,0 m

Papa nawierzchniowa (typ II), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana
SBS,

na osnowie z wtdkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg
posypka,

wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje sie pas masy asfaltowej nie pokryty posypka,
zabezpieczony folig

z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:

gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa) 250 g/m2

zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m2

maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 750 / 700 N
wydtuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %

gietko$¢ w obnizonych temperaturach - 25° C

odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

grubos¢ 5,2 £0,2 mm

Srednice i parametry rur spustowych wg Dokumentacji Projektowej.

Srednice i parametry rynien dachowych wg Dokumentacji Projektowe;.

Plastyczna masa uszczelniajaca przeznaczona do klejenia oraz uszczelniania profili metalowych
i obrébek

blacharskich z blach ocynkowanych, tytanowo-cynkowych, aluminiowych, do typowych podtozy
stosowanych

w budownictwie

- wytrzymatos¢ na oddzieranie >0,32 kN/m
- wytrzymatos¢ na odrywanie >33 kN/m?2

- wytrzymatos¢ na Scinanie >0,2 kN/m?2

- stabilnos¢ 1100C
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9 Obrobki blacharskie Wymagania:
z blachy cynkowo-

e - - cynkowane i malowane proszkowo (nie dopuszcza sie malowania na budowie)
anowej

- grubosc i kolor blachy wg Dokumentacji Projektowej

10  Obrobki dekarskie Parametry papy jak dla papy zgrzewalnej podktadowej oraz wierzchniego krycia wg
Dokumentacji Projektowej

Uwaga. W celu zapewnienia szczelno$ci pokry¢ dachowych nalezy bezwzglednie przestrzegac reziméw technologicznych wskazanych
przez producentdw materiatow.

3. SPRZET

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdlne".

Roboty nalezy wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany uzywac takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogoine".

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac
ich dobry stan techniczny.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonywania pokry¢ dachowych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich  $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt
i whkasciwosci przewozonych materiatdw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

Materiaty powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych i zamknietych. Na stanowisku roboczym
odkrytym materiaty te nalezy uktadac na podktadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywac szczelnie brezentem lub folia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

4.2 Transport, skladowanie i podnoszenie blachy trapezowej

4.2.1. Transport blachy trapezowej

Samochod do przewozenia blachy trapezowej powinien posiadac skrzynie o dtugosci wystarczajacej, aby paczka blach nie wystawata
poza jej tylng burte wiecej niz 0,5 m. Dopuszczalne jest rowniez przewozenie blach dtuzszych od skrzyni maks. do jednego metra, ale
wowczas paczki blach muszg spoczywac catkowicie na sztywnym pomoscie (np. drewnianym). Pakiety nalezy tadowac na ciezaréwke od
tytu, nie od gory. Nalezy je uktada¢ na pojezdzie jeden na drugim w taki sposdb, by dolne drewniane listwy paczki wtasnie naktadanej
nie pokrywaly sie z gérnymi listwami paczki znajdujacej sie pod nig. Przy zatadunku na naczepie tadunek nalezy roztozy¢ réwnomiernie.
W celu zapewnienia dodatkowej ochrony zaleca sie zabezpieczenie catosci tadunku pasami.

Do roztadunku paczek blachy trapezowej zaleca sie stosowac dzwig lub wozek widtowy.

Paczki nalezy podnosi¢ przy uzyciu belki poprzecznej i dwdch zawiesi pasowych. Konieczne jest sprawdzenie, czy udzwig trawersu i
zawiesi jest dostosowany do wagi towaru.

Kazdorazowo przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan zawiesi pasowych.

Paczki powinno sie podczepiac tak, by ich $rodek ciezkosci odpowiadat punktowi zamocowania belki poprzecznej i zawiesi.

Pasy muszg przechodzi¢ przez drewniane listwy opinajgce paczki. Nie dopuszcza sie mocowania pasdéw bezpoSrednio na blachach
trapezowych, poniewaz grozitoby to ich uszkodzeniem.

Przy podnoszeniu pasy muszg sie znajdowac w pozycji prostopadtej do paczki. Pasy zawiesi sa przeznaczone tylko do roztadunku blach.
W przypadku gdy zastosowanie sprzetu mechanicznego (dzwigu, wézka widtowego) do roztadunku nie jest mozliwe,

dopuszcza sie roztadunek reczny. Po zakonczeniu roztadunku nalezy sprawdzi¢, czy blachy trapezowe nie ocierajg sie bezposrednio o
siebie — grozi to uszkodzeniem ich powierzchni i obnizeniem estetyki produktu.

Przy roztadunku recznym nalezy zapewni¢ udziat odpowiednio duzej liczby pracownikdw, biorgc pod uwage dtugos¢ i wage arkuszy
blach. Nalezy tez postepowac zgodnie z obowigzujgcymi w danym kraju przepisami okreslajgcymi maksymalng mase, jaka przy
operacjach roztadunku recznego moze przenosi¢ jedna osoba. Taki roztadunek powinien by¢ przeprowadzany przez odpowiednig ilos¢
0s0b w stosunku do dtugosci arkuszy(np. roztadunek arkuszy o dtugosci ok. 6 m powinien by¢ dokonywany przez 6 osdb — po 3 osoby z
kazdej strony). Zalecana jest szczegdina ostroznosc.

Roztadowane blachy nalezy umieszcza¢ na rdwnym podtozu. Pod paczkami blach konieczne jest zastosowanie

przektadek o wysokosci okoto 200 mm, rozmieszczonych w odstepach okoto jednego metra.

4.2.2. Sktadowanie blachy trapezowej

W zwyktych warunkach dopuszcza sie sktadowanie paczek blach (w firmowym opakowaniu, badZ rozpakowanych) przez okres okoto
jednego miesigca. Jezeli przewiduje sie dtuzszy okres przechowywania, blachy trapezowe nalezy rozpakowac, przykry¢ i umiesci¢ na
pochytej podstawie, co umozliwi sptyw lub odparowanie wody gromadzacej sie miedzy blachami.

Paczki blach nie mogg by¢ skladowane bezposrednio na gruncie, maksymalna liczba paczek ztozonych jedna na drugiej wynosi trzy.
Przy sktadowaniu dtugoterminowym nalezy chroni¢ blachy trapezowe przed deszczem, jednoczesnie zapewniajac przeptyw powietrza
pod kazda paczka. Nalezy unika¢ przechowywania blach na zewnatrz z powodu tzw. ,biatej rdzy”, czyli nalotu, ktdry moze pojawi¢ sie
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na zawilgoconych arkuszach, sktadowanych bezposrednio jeden na drugim. Jesli na placu budowy sktaduje sie blachy z powitoka
antykondensacyjna, nalezy je zawsze odpowiednio zabezpieczy¢ przed dostepem wilgoci.

Paczki blach nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach szer. min. 10 cm i wysokosci 20 cm.
Maksymalny rozstaw podpér wynosi 1 m. Mozna sktadowac do 3 paczek jedna na drugiej, przektadajac je listwami. Dopuszczalny okres
sktadowania blachy od daty produkcji wg wskazan producenta blach.

Arkusze moga byc¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, winny by¢ wowczas przykryte i powinny mie¢ zapewniong wiasciwg
wentylacje. Nie zaleca sie sktadowania bezposrednio na gruncie, by zapobiec zabrudzeniu paczek blach lub pojedynczych arkuszy. Z
wyrobow zabezpieczonych dodatkowo folig ochronng nalezy ja usuna¢ w czasie wskazanym przez producenta. Po tym okresie moga
wystgpi¢ problemy zwigzane z usuwaniem folii. Nalezy unika¢ nagromadzenia wody na paczkach badz arkuszach w celu
zminimalizowania ryzyka wystapienia korozji. Nie dopuszcza sie chodzenia po paczkach blach ani sktadowania niczego na nich.

4.2.3. Podnoszenie blachy trapezowej

Arkusze blach mozna podnosi¢ pojedynczo lub bezposrednio cata paczke. Paczki nalezy oddziela¢ od siebie przez podktadanie
przektadek o wysokosci minimalnej 70 mm, co pozwoli na wsuwanie i wysuwanie elementu podnoszacego.

W skfad elementu podnoszacego wchodzg dwa niezalezne podzespoty i tgczacy je pas zawiesia. Podzespoty elementu umieszcza sie po
obu stronach fadunku.

Przy podnoszeniu paczek blach ,metoda tradycyjng”, tj. bez uzycia elementu podnoszacego systemowego zalecanego przez producenta,
nalezy uwazaé, by nie doszto do zsuniecia sie pasdéw zawiesi wzdtuz paczek. Slizganie sie paséw wzdtuz blach trapezowych grozi ich
przecieciem przez ostre krawedzie blach. Pasy mozna chronic przed przecieciem, ostaniajac je w miejscach styku z blachg trapezowa.
Po umieszczeniu paczek blach trapezowych na dachu nalezy je utozy¢ w taki sposdb, by zminimalizowac obcigzenie wywierane na
konstrukcje dachu. W razie potrzeby nalezy zasiegng¢ porady projektanta konstrukcji. Ponadto blachy muszg by¢ ze soba powigzane,
by nie dopusci¢ do ich zdmuchniecia z dachu przez wiatr. Podczas przenoszenia i transportu blach trapezowych z powioka
antykondensacyjna

nie wolno dopusci¢ do ich ocierania sie o siebie, gdyz grozi to uszkodzeniem powtoki.

4.3 Transport i sktadowanie ptyt OSB

Ptyta OSB powinna by¢ transportowana oraz przechowywana w taki sposob, aby uniknac jej uszkodzenia.

Ptyty OSB zabezpieczy¢ przed bezposrednim wptywem dziatania wilgoci, zaréwno podczas magazynowania, jak i prac budowlanych.
Jesli niemozliwe jest skladowanie w miejscu zadaszonym, nalezy zapewnic ptycie rowne podtoze, np. w formie platformy i odizolowaé
od gruntu warstwg folii, zabezpieczy¢ palete folig, plandekg lub innym wodoszczelnym materiatem oraz umozliwi¢ ptytom dostep
powietrza.

4.4 Transport i skladowanie materiatlow bitumicznych

Izolacje z mas bitumicznych dostepnych w beczkach stalowych, nalezy transportowa¢ w pozycji lezacej, otworem wylewowym do gory,
zabezpieczajgc beczki przed mozliwoscig toczenia i ocierania sie. Beczki te mozna przy przetadunku przetaczac, lecz w sposdb bardzo
ostrozny celem unikniecia ewentualnego otworzenia sie beczki.

Rolki papy nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem, dziataniem promieni stonecznych i
z dala od grzejnikéw. Rolki nalezy ustawia w stosy w pozycji stojgcej w jednej warstwie. Stosy powinny zawiera¢ nie wiecej niz 1200
rolek, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosic¢ nie mniej niz 80 cm.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, tadowane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej obok siebie bez luzu,
zabezpieczone przed przewrdceniem sie i uszkodzeniem.

Do transportu papy i mas bitumicznych stosowac:

- Samochdd skrzyniowy o fadownosci 5 — 10 ton,

- Samochod dostawczy 0,9 ton,

- Ciagnik kotowy z przyczepa.

Wymagania dla materiatéw bitumicznych réwniez wg ST-07, ST-08

4.5 Transport i skladowanie obréobek blacharskich

Elementdw obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych zabezpieczy¢ w czasie transportu przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Blacha tytanowo cynkowa powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza. W
przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unikaé bezposredniego kontaktu ptaszczyzn
materiatu np. z mokrg folia, zapewni¢ réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Nie dopuszcza sie:

- przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposdb uniemozliwiajgcy doptyw powietrza,
- sktadowania na wilgotnym podtozu,

- transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

- zbyt ciasnego ukfadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Specyfikacji ST-00 — , Wymagania ogdlne".
5.2 Pokrycie dachu z blachy trapezowej
Montaz blach trapezowych wg Dokumentacji Projektowej.
W trakcie montazu, jak i przed nim oraz po jego zakonczeniu zabrania sie umieszczania na blachach obcigzen innych niz przewidziane w
projekcie konstrukcji.
Blachy trapezowe podniebienia dachu sg mocowane do drewnianych dzwigaréw dachowych wg Dokumentacji Projektowe;j.
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W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ wykonania zaktadéw poprzecznych blach trapezowych (na dtugosci arkusza), minimalna
dtugos¢ zaktadu winna wynosic:

- 300 mm przy pochyleniu potfaci do 10 %

- 200 mm przy pochyleniu potfaci 10 — 15 %

- 150 mm przy pochyleniu potaci powyzej 15 %

Przed potozeniem arkuszy blachy nalezy zamontowac¢ pasy nadrynnowe.

Podczas trwania prac oraz po zakonczeniu montazu pokrycia nalezy usuna¢ z dachu wszelkie pozostatosci po cieciu i wkrecaniu (opitki
metalowe). Jest to konieczne, by zapobiec ich przenoszeniu na butach i wgniataniu w powtoke, czego skutkiem moze by¢ powstawanie
po pewnym czasie w tych miejscach ognisk korozji.

Powierzchnie dachu nalezy podda¢ uwaznym ogledzinom i, przypadku zaobserwowania zadrapan czy rys na powtoce, zaprawic
uszkodzone miejsca farbg zaprawkowg (przy czym nalezy zamalowywac jedynie powierzchnie rysy uzywajac niezbednej ilosci farby).

Zasady ciecia blachy:

W sytuacji, gdy ciecia jest niewiele, mozna postuzy¢ sie pitag do metalu lub nozycami do blachy. Jezeli natomiast zachodzi konieczno$¢
przycinania wielu ptyt, lepiej uzy¢ do tego celu recznej pity cyrkulacyjnej ze specjalng tarcza do stali lub nozyc wibracyjnych do blachy.

Uwaga! Uzywanie szlifierki katowej do ciecia arkuszy blach powlekanych jest bezwzglednie zabronione, gdyz silne nagrzewanie sie
blachy w miejscu ciecia powoduje nadpalenie sie ochronnej warstwy cynku, bez ktérej stal wystawiona jest na niekorzystne dziatanie
warunkow zewnetrznych. Ponadto snopy iskier i stopione czastki stali uszkadzajg powtoke i ochronng warstwe cynku réwniez w innych
miejscach na powierzchni arkusza blachy.

5.3 Montaz pltyt OSB

Zanim plyta zostanie uzyta na budowie, zaleca sie co najmniej 24-godzinny okres aklimatyzacji w nowych warunkach. Wedtug zasad
ochrony i zabezpieczenia materiatdw drewnopochodnych, zaleca sie aby wilgotnos¢ ptyty podczas montazu nie przekraczata 15%. Przy
tym poziomie wilgotnosci wyklucza sie mozliwo$¢ wystapienia szkodliwych grzybéw i plesni.

Pomiedzy brzegami ptyty o prostych krawedziach nalezy zachowac szczeline dylatacyjng min. 3 mm, by pozwoli¢ ptycie pracowac. Ptyta
musi by¢ utozona na co najmniej dwdch podporach, a jej faczenia muszg leze¢ na podporze. Mocowanie ptyt OSB wg Dokumentagiji
Projektowe;j.

Ptyty OSB nalezy natychmiast po zamontowaniu na zewnatrz budynku zabezpieczy¢ odpowiednig izolacjg przed niekorzystnym wptywem
warunkow atmosferycznych.

Jezeli ptyta OSB jest uktadana w pasmie dtuzszym niz 12 m, to nalezy dodatkowo pozostawi¢ szczeline dylatacyjng o szerokosci min. 25

mm.

5.4 Wymagania ogdlne dla podkiadéw

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetnia¢ kilka podstawowych wymogow:

- wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymatos$¢ podtoza zapewniajaca przeniesienie wystepujacych obcigzen w czasie robot i
w czasie eksploatacji dachu,

- wymagana jest rownos¢ poditoza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody, przyczepnos$¢ papy do podioza i estetyke
wykonania pokrycia,

- podtoze powinno by¢ suche i czyste, bez luznych ziaren, kurzu itp.

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z
elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ 20 + 40 mm a szczelin
obwodowych okoto 20 mm.

- szczeliny dylatacyjne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym.

5.5 Pokrycia dachowe papa termozgrzewalna

5.6.1 Podloza pod izolacje z papy z ptyt poliuretanowych PIR - Plyty PIR wg ST-08

Podtoze z plyt izolacji termicznej powinno by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem (np. przelotne opady) przez niezwtoczne utozenie na

nim co najmniej jednej warstwy papy.

5.5.2  Pokrycie papa termozgrzewalng — papa termozgrzewalna wg ST-07

Przed wykonywaniem pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej powinny by¢ wykonane wszelkie obrdbki blacharskie

wywietrznikdw, itp..

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustdw dachowych, wielko$¢

spadkéw dachu oraz iloé¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na

powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegdlnie przy bardziej
skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

+5°C w przypadku pap oksydowanych. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +207C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz
przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych i innego oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek
detali dachowych) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;j.

Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami
prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang duzg masg mozliwo$¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania).
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Przed utozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem
zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwdch koncow do $rodka. Miejsca zakladow na utozonym wczesniej pasie
papy (z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciggna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej
szerokosci zaktadu (12-15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego
wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac sie przed
rozwijanym elementem papy. Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W
przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa
rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢
przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy taczyc¢ ze sobg na zakfady:

- podiuzny 8 lub 10 cm,

- poprzeczny 12-15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy
wiatréw. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczegding starannoscia . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢

prawidtowos¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy
masy asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i
poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikna¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych pasow papy
lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.6 Obradbki blacharskie

Wszystkie obrdbki blacharskie przewidziane w projekcie wykonac: z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,8 mm .

Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Obrdbki z blachy o grubosci powyzej 0,6 mm wykonywac w temperaturze
powyzej +5°C.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb. aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.7. Elementy wentylacyjne

Nalezy stosowac systemowe elementy wentylacyjne- kominki dostosowane do uzycia przy pokryciach z papy termozgrzewalnej.
Wszystkie elementy nalezy wykonac¢ przed utozeniem piyt z welny mineralnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-00 reszta jak ponizej.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Kontrola wykonania podtozy pod pokrycia powinna by¢ przeprowadzona przez Inzyniera przed przystgpieniem do wykonania pokry¢

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesSciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do pokrycia
pofaci dachowych.

Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami
specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inzyniera:

przed przystgpieniem do robdt — badanie materiatow

w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych
w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.
Kontrola robdt pokrywczych z blachy cynkowo — tytanowej i z papy

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:

- poftozenie kazdej warstwy pokrycia dachu,

- ciaggtos¢ warstw,

- jakos¢ materiatow,

- rozmieszczenie stykow kazdego wielkosci zaktadow,

- réwnos$¢ pokrycia,

- szczelnoS¢ pokrycia,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, zmarszczen itp.),

- sprawdzenie wykonczenia potgczen,

- sprawdzenie wytrzymatosci na rozerwanie.

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia
Wykonawcy

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00,,wymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT
8.1 0Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe do odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa
i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2 0Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czeéciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy
przeprowadzac dla tych robdt, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czeSciowy podtoza oraz poszczegdinych warstw lub fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

Protokoty odbioru materiatow i wyrobdw, ktére powinny zawierac:

- zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.
8.3 0dbior czesciowy

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- zgodno$¢ podkiadu z dokumentacja techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,

- sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

- szczelnos¢ pokrycia.

Dokonanie odbioru czeSciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.4. Odbior koncowy

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie
wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiordw robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty pokrywcze powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg

kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z

nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usunac niezgodnosci pokrycia z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci pokrycia zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot
pokrywczych, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania pokrycia dachu dachdwka z zamoéwieniem.
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Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Zasady odbioru robot pokrywczych

Sprawdzenie wykonania dachu z dokumentacjg budowlang

Sprawdzenie przyklejenia papy do podioza oraz do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i oderwanie paska papy szerokosci nie
wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy

Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci — badanie nalezy przeprowadza¢ gtéwnie w miejscach narazonych na zatrzymywanie
sie wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze Scianami, itp.). badanie nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po obfitym opadzie
deszczowym. Sprawdzenie to mozna réwniez wykona¢ przez poddanie wybranych miejsc dziataniu strumienia wody przez okres nie
krétszy niz 15 min. i obserwowanie, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie
tworzy zaciekdw. Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajacy ich odszukanie i naprawe po wyschnieciu pokrycia.

Sprawdzenie szerokosci zaktaddw papy nalezy dokonaé w trakcie odbiorow czesciowych i koncowych przez pomiar szerokosci zaktadow
w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.

8.6. Zasady odbioru roboét blacharskich

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robét — badanie polega na ogledzinach i stwierdzeniu wystepowania takich wad, jak: dziury,
pekniecia, nieprostopadtosci szwow do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojow od linii prostej itp.

- Sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy — badanie polega na stwierdzeniu, czy faczenia i umocowania arkuszy sg wykonane
zgodnie z normg i instrukcjg montazu wybranego producenta blachy

- Sprawdzenie szczelnosci pokrycia — badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje miejscach spos$réd szczegdinie
narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to mozna byto przeprowadzi¢ po
deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawaé przez 10 min. zraszaniu wodg w sposob podobny do dziatania deszczu i obserwowaé,
czy splywajaca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia i czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki
nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgcy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 “Wymagania ogodlne”.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja producenta

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje. zeszyt 1: Pokrycia dachowe. wydane
przez ITB ..:. Warszawa 2004 r.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-07 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I PRZECIWWODNE

1 WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagdania dotyczace wykonania robot zwigzanych
z wykonywaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych czesci konstrukgji stykajacych sie

z gruntem oraz zabezpieczenie przeciwwilgociowe konstrukcji naziemnej w ramach realizacji zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych czesci konstrukcji stykajacych sie z gruntem,

- izolacji poziomej zapobiegajacej kapilarnemu podcigganiu wody,

- izolacji przeciwwilgociowej posadzek, Scian, oktadzin Sciennych, izolacji z wetny mineralnej itp.,
- Izolacja przeciwwodna dachu z papy termozgrzewalnej

- Izolacja termiczna wg ST-08.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s zgodne z ST-00 Wymagania ogolne.

m2 izolacji - m2 zabezpieczonej powierzchni

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w Specyfikacji ST-00 — ,Wymagania ogdine".

Dla zastosowanych materiatéw izolacyjnych s3 wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie. Materiaty
muszg uzyskac aprobate Inzyniera.

materiat wymagane cechy
papa podktadowa (typ I), papa asfaltowa zgrzewalna, podktadowa, modyfikowana SBS, na

- Papa termozgrzewalna
podktadowa osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze 200 g/m2. Od wierzchniej strony papa pokryta jest
drobnoziarnistg posypka mineralng, jej spodnia strona zabezpieczona jest folig z tworzywa
sztucznego.
Wymagania podstawowe:
gramatura osnowy (wioknina poliestrowa) 250 g/m2
zawartosc¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 2000 g/m2
maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 800 / 500 N
wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %
gietko$¢ w obnizonych temperaturach - 25° C
odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C
grubos¢ 4,0 mm +£5%
dtugosc¢ rolki 7,5 m

szerokosc rolki 1,0 m
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Papa nawierzchniowa (typ II), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana
SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg
posypka, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje sie pas masy asfaltowej nie pokryty posypka,
zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa
sztucznego.

Wymagania podstawowe:

gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa) 250 g/m2

zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m2

maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 750 / 700 N

wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 40 / 40 %

gietko$¢ w obnizonych temperaturach - 25° C

odporno$¢ na dziatanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C

grubos¢ 5,2 £0,2 mm

KOLOR: ZIELONO — BIALY ZGODNY Z DOKUMENTACIJA PROJEKTOWA

Wymagania:

- temperatura mieknienia 60-80°C,

- temperatura zaptonu 200°C,

- zawartos¢ wody — nie wiecej ni3 0,5%,

- splywno$¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajacej dwie

- warstwy papy nachylona pod katem 45°,

- zdoIno$¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

- dwusktadnikowa, masa

rozpuszczalnikow

polimerowo-bitumiczna uszczelniajgca  nie  zawierajaca

- folia PVC gr 0.8 mm

- - kolor czarny z jednostronnym moletem,
- twardos¢- 70-90° ShA
- max.naprezenia rozciggajace:
wzdtuz kierunku kalandrowania 14 MPa
w poprzek kierunku kalandrowania 12 MPa
- Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu:
wzdtuz kierunku kalandrowania >200%
w poprzek kierunku kalandrowania >200%
- Wytrzymatos¢ na rozdzieranie:
wzdtuz kierunku kalandrowania >40 N/mm
w poprzek kierunku kalandrowania >40 N/mm
- Odpornos¢ na ujemne temperatury: -20°C
- Zmiana wymiaréw po wygrzaniu w temp. +60°C przez 30 min.:
wzdtuz kierunku kalandrowania -2.0%
w poprzek kierunku kalandrowania +1,5%.

- membrana przeznaczona do fasad z otwartymi spoinami

- paroprzepuszczalno$é: 0,035 m

- wytrzymatos$¢ termiczna: od -40°C do +100 °C

- odpornosc¢ na przesigkanie: klasa W1

- wysokos$¢ stupa wody: 3m

- kolor folii od strony zewnetrznej (widoczny w szelinach fasady drewnianej) - czarny

- Izolacyjna folia kubetkowa HD-PE do izolacji pionowej o wysokosci kubetka 8 mm i grubosci
folii 0,5 mm, gramaturze 550 g/m2.
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- Listwy montazowe do folii - aluminiowe
kubetkowej

- dyspersyjne wodne érodki Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa o konsystencji gesto — ptynnej lub pastowatej, do
izolacyjne wykonywania powtok na zimno.

Zawartos¢ wody w masie nie wiecej niz 60%

Zdolnos$¢ do rozcienczania masy wodg nie mniej niz 200%

Sptywnos¢ powtoki w pozycji pionowej w czasie 5 godzin w temperaturze 100°C — splywanie
niedopuszczalne

Gietko$¢ powtoki w temperaturze -10°C przy przeginaniu na obwodzie klocka o $rednicy 30 mm —
niedopuszczalne powstawanie rys i peknie¢

Przesigkliwo$¢ powtoki przy dziataniu stupa wody 1000 mm w czasie 48 godzin. Czas tworzenia
powtoki nie pdzniej po uptywie 6 godzin

NALEZY STOSOWAC ROZWIAZANIA NALEZACE DO JEDNEGO SYSTEMU: FOLIA- PIANKA — PAPA, ABY ZAPEWNIC
MAKSYMALNA SZCZELNOSC POKRYCIA ORAZ GWARANCIE ODPOWIEDNIE]J IZOLACYIJNOSCI TERMICZNEJ ORAZ
PRZECIWWILGOCIOWEJ I PRZECIWWODNEJ.

UWAGA:

System pokrycia dachu ma spetnia¢ wymdg odpornosci ogniowej RE 30.

Uwaga: Pape stanowigcg pokrycie dachu nalezy wywing¢ na Scianki attykowe od strony wewnetrznej na wysoko$¢ co najmniej 30.0 cm.
Wywiniety pas papy nalezy zamkna¢ od gory obrdbka blacharska mocowana do $ciany attykowej.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00 — ,Wymagania ogolne".

Sprzet uzywany do wykonywania izolacji przeciwwodnych. Wykonawca przystepujacy do wykonywania izolacji przeciwwodnych,
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00 — ,,Wymagania ogodlne".

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak aby zachowac
ich dobry stan techniczny.

Materiaty powinny by¢ skladowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych
i zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktada¢ na podktadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywac
szczelnie brezentem lub folig.

Przechowywanie w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Opakowania nalezy ustawiaé w pozycji stojacej Scisle jedno obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach, tak aby tworzyty zwartg
catos¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

Rolki papy nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem, dziataniem promieni stonecznych i
z dala od grzejnikow. Rolki nalezy ustawia¢ w stosy w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy powinny zawierac nie wiecej niz 1200
rolek, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, tadowane w jednej warstwie, w pozycji stojacej obok siebie bez luzu,
zabezpieczone przed przewrdceniem sie i uszkodzeniem.

Folie nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych. Folie przechowywac i transportowac wytgcznie w rolkach opakowanych
fabrycznie, krytymi $rodkami transportu zabezpieczone przed przesuwaniem i zniszczeniem. Rolki folii powinny by¢ transportowane i
sktadowane zgodnie z instrukcjg producenta w sposdb uniemozliwiajacy ich zgniatanie i deformacje. Nie nalezy uktada¢ na nich
zadnych obcigzen. Podczas tadowania, roztadowywania i skladowania nalezy zabezpieczy¢ rolki folii przed uszkodzeniami
mechanicznymi lub chemicznymi oraz przed dziataniem wysokich temperatur.

Pasma folii powinny by¢ nawiniete na tuleje (tuby). Rolki powinny by¢ opakowane w wodoszczelng folie, stabilizowang przeciw dziataniu
promieniowania UV i zabezpieczone przed rozwinieciem. Opakowania nie nalezy zdejmowac az do momentu wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji ST-00 — ,,Wymagania ogoélne".

5.1. Przygotowanie powierzchni pod izolacje

Warunki przystapienia do robot:

- podtoza pod izolacje przeciwwodne — wypetnienie ubytkéw i wyrdwnanie powierzchni izolowanych oraz sfazowanie narozy,

- podtoze pod izolacje powinno byc¢ suche i czyste, bez luznych ziaren, kurzu itp.

- podkfad zawilgocony i przemarzniety nie moze by¢ gruntowany.
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5.2. Sposo6b wykonania izolacji

5.2.1. Izolacja z papy

Gruntowanie

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 5 o C i ponizej 35 oC lub z
zaleceniami producenta. W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna rozpocza¢ nie wezesniej jak po 21 dniach od ukonczenia
betonowania. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Gruntowanie pod izolacje smotowe wykonaé¢ smotg dachowg a po izolacje asfaltowe roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.
Mieszanie materiatdw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne. Podtoze powinno by¢ sprawdzone i przygotowane.

Wiasciwa izolacja

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod
izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna, bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniec,
czysta, odttuszczona i odpylona. Podkiad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych lub innych materiatow
przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowg. Powtoki
bitumiczne nalezy naktada¢ pedzlem.

Nie wolno rozciencza¢ materiatdw smotowych z rozpuszczalnikami ani miesza¢ go z innymi materiatami izolacyjnymi.

Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz pomiedzy poszczegdinymi warstwami izolacji powinna
wynosi¢ 1,0-1,5 mm. Przy uktadaniu izolacji podtozy szeroko$¢ zaktadéw papy zardéwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do podtoza lub podkitadu. Na powierzchni izolacji nie
powinny wystepowaé pecherze, fatdy, dziury, odpryski oraz inne podobne uszkodzenia. Izolacje z materiatdw bitumicznych nalezy
wykonywac w temperaturze nie nizszej niz 5°C, natomiast z folii z tworzyw sztucznych w temperaturze nie nizszej niz 15°C.

5.2.2. Izolacja bitumiczna elementow stykajacych sie z gruntem.

Przygotowanie podtoza, gruntowanie, wykonanie powtoki hydroizolacyjnaej wykona¢ wg wskazan producenta izolacji bitumicznej.
Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych czastek oraz innych zanieczyszczen
mogacych pogorszy¢ przyczepno$¢. Z powierzchni betonowych usungé mleczko cementowe. Ponadto podtoze musi by¢ réwne, bez
wystajgcych fragmentow i wtracen, jak réwniez ubytkdw, spekan, rakow itp.

Przed wykonaniem powtoki hydroizolacyjnej podtoze nalezy odpowiednio przygotowac. Usung¢ (np. skuc) wystajace resztki zaprawy,
mleczko cementowe, zanieczyszczenia itp. usuna¢ np. przez szlifowanie, zmywanie wodg pod cisnieniem itp. Szczegdlnie starannie
usung¢ zanieczyszczenia ziemig i gruzem z obszaru styku tawy lub ptyty fundamentowej ze $ciang fundamentowa. Ubytki uzupetni¢ np.
zaprawami naprawczymi, adekwatnie do rodzaju i miejsca uszkodzenia podtoza.

Uwaga. Izolacje bitumiczng wykonac¢ na petng wysokosc taw fundamentowych..

5.2.3. Izolacja posadzek z folii

Folie uktada¢ na warstwie podktadow betonowych. Folie nalezy wywing¢ na $ciany do wysokosci -2 cm i wykonac szczelne obrdbki
przejs¢ instalacji przez warstwe izolacji.

Folie powinny by¢ na stykach klejone za pomoca specjalnych tasm, a zakfady sasiednich paséw nie mogg by¢ mniejsze niz 10 cm. Dla
zapewnienia ciggtosci membrany izolacyjnej konieczne jest wykonanie szczelnego potgczenia miedzy jej elementami, a izolacjg pozioma
$cian fundamentowych.

Uwaga. Dla zapewnienia szczelnosci izolacji przeciwwilgociowej nalezy bezwzglednie przestrzegac reziméw technologicznych producenta
materiatow izolacyjnych oraz stosowacC rozwigzania systemowe producentdw materiatdw budowlanych w miejscach potgczen
hydroizolaciji.

5.2.4. Membrana wiatroizolacyjna paroprzepuszczalna przeznaczona do fasad z otwartymi spoinami wraz tasmami
uszczelniajacymi

Pasy membran uktadac¢ prostopadle do konstrukcji drewnianej. Membrane mocowac do krokwi zszywkami. Arkusze dociska¢ dodatkowo
fatami mocowanymi prostopadle do konstrukcji gtdwnej. Pasma membran powinny by uktadane lekko napiete. Uktadanie zaczyna¢ od
najnizszego pasa.

Podczas uktadania membran konieczne jest zachowanie wiasciwego zaktadu kolejnych paséw = min. 15 cm.

Przy ukfadaniu folii nalezy bezwzglednie przestrzegac reziméw technologicznych wskazanych przez producenta oraz wykazac sie
nalezyta starannoscig w celu zapewnienia szczelnosci, zwtaszcza przy otworach w elewacji oraz na pofaczeniach z izolacjg pozioma.
Wszystkie otwory nalezy uszczelni¢

W celu zapewnienia szczelnosci membran nalezy stosowac odpowiednie tasmy uszczelniajgce. Warstwy klejgca oraz nosna taSmy muszg
zosta¢ odpowiednio dopasowane do membrany oraz podtoza, do ktdrego dany materiat jest mocowany. Uszczelnienie membrany za
pomoca tasmy klejacej jest zasadniczym elementem zapewnienia jakosci, trwatosci oraz efektywnosci cieplnej termoizolacji. Nalezy
stosowac rozwigzania systemowe producentéw materiatdw budowlanych.

5.2.5. Izolacja z folii kubetkowej

Folie kubetkowg uktada¢ wyttoczeniami skierowanymi w kierunku Sciany fundamentowej. Folie mocowaé sie do podtoza za pomoca
gwozdzi lub kotkdw. Zastosowanie tgcznikdw mechanicznych wymaga uzycia podkiadek uszczelniajgcych. Miejscami, w ktorych mocuje
sie folie, s3 wyttoczenia (punkty bezposrednio przylegajace do Sciany).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-00.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w Specyfikacji z
potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w
formie protokotdw odbioru robdt lub wpiséw do dziennika budowy.
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Warunki badan materiatdw izolacyjnych i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inzyniera.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:

przygotowanie powierzchni do gruntowania,
zagruntowanie powierzchni,

potozenie kazdej warstwy izolacji,

ciggtos¢ warstw,

odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie zgtoszenia
Wykonawcy.

6.3. BHP i ochrona srodowiska
Materiaty na bazie smoty lub asfaltu ol zawierajg sktadniki lotne, ktorych pary s palne, a w pewnych stezeniach wybuchowe.

Przy pracy z tymi materiatami nalezy unika¢ ognia. Palenie papieroséw w poblizu miejsca roboczego wzglednie sktadowiska moze
spowodowac zapalenie par rozpuszczalnikdw, ktore jako ciezsze od powietrza zbierajg sie nad ziemig i rozchodzg sie we wszystkich
kierunkach. W miejscach roboczych, jak réwniez w migjscach skladowania, muszg by¢ umieszczone napisy ostrzegawcze p.poz.
Robotnicy powinni by¢ poinstruowani o niebezpieczenstwie palenia ognia i papierosow w poblizu wykonywanych izolacji.

Unika¢ nalezy zbyt czestego zetkniecia materiatéw smotowych lub asfaltowych ze skéra, a w wypadku podraznienia naskérka stosowac
nacieranie mascig wazelinowa.

Przy zastosowaniu materiatéw zywicznych Scisle przestrzega¢ instrukcji BHP dostarczonej przez producenta.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-00, Wymagania ogdine”.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
daty wyniki pozytywne.

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowani podtoza,

prawidtowos¢ wykonania izolacji,

sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potagczenia z podtozem,

sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
0Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 “Wymagania ogolne”.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-08 IZOLACJE TERMICZNE I AKUSTYCZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych

z wykonywaniem izolacji termicznych i akustycznych w ramach realizacji zadania:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych Specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji cieplnych oraz izolacji

akustycznych.
14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne.
1.5 0Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00 — ,Wymagania ogolne".

Dla zastosowanych materiatdbw izolacyjnych s wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do  stosowania

w budownictwie. Materiaty muszg uzyskac aprobate Inzyniera.
Materiatami sa:

Ip  Rodzaj materiatu Grubos¢ gestosc uwagi
(em)

1.  plyty poliuretanowe PIR 18-36 dach

2. piyty poliuretanowe PIR 18,5 $ciany zewnetrzne - attykowe

3. plyty twarde z welny 17 150 kg/m®  posadzki
mineralnej

4,  plyty twarde z welny 10,17 150 kg/m*>  &ciany zewnetrzne | wewnetrzne
mineralnej

5.  plyty z polistyrenu 10 > 30 $ciany fundamentowe,
ekstrudowanego - styroduru kg/m3

6. piyty z polistyrenu 7 > 30 Kat instalacyjny
ekstrudowanego - styroduru kg/m3

7.  plyty z polistyrenu 5 > 30 Posadzki, Sciany zewnetrzne
ekstrudowanego - styroduru kg/m3

8. piyty z polistyrenu 12 > 30 Posadzki
ekstrudowanego - styroduru kg/m3

6.  plyty z welny drzewnej 2,5 14 kg/m2 Sufity podwieszone:

taczonej magnezytem - Grubosé¢ catkowita ptyty 25 mm,

- Szerokos$¢ witdkna drzewnego 1 mm,
- Wymiary 1200x600x25,

- Kolor RAL i rodzaj krawedzi wg Dokumentacji Projektowej,
- Wspotczynnik pochtaniania a=0,80 klasa B ( z 40 mm

warstwag wetny mineralnej szklanej),
- Przewodnos¢ cieplna ptyt A=0,080,
- Euroklasa Bs1-d0,
- Warto$¢ oporu dyfuzyjnego ok. 5.
7. Folia PE 0.2 mm paroizolacja
8. Masa klejaca

NALEZY STOSOWAC ROZWIAZANIA NALEZACE DO JEDNEGO SYSTEMU: FOLIA- PIANKA — PAPA, ABY ZAPEWNIC

MAKSYMALNA SZCZELNOSC POKRYCIA ORAZ GWARANCIE ODPOWIEDNIEJ IZOLACYIJNOSCI TERMICZNEJ.

UWAGA:
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W zwigzku ze zblizeniem czesci projektowanej budynku do istniejgcego budynku szkoty na odlegto$¢ mniejszg niz 8.0 m nalezy caty
dach facznika oraz caty dach nad pomieszczeniami klas wykonac w klasie odpornosci ogniowej RE 30.

3. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00 — ,,Wymagania ogdlne".

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak aby zachowac
ich dobry stan techniczny.

Materiaty powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podkiadzie, w pomieszczeniach krytych
i zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktadac na podkfadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywac
szczelnie brezentem lub folia.

Przechowywanie w magazynach pofotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznym.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Specyfikacji ST-00 — ,,Wymagania ogdine".
5.2 Wykonywanie izolacji termicznych

Izolacja dachu
Izolacja termiczna dachu — ptyty ze sztywnej pianki poliuretanowej grubosci 18.0 cm.

Pod warstwg pianki na blasze trapezowej utozy¢ folie paroszczelng. Folia klejona do blachy trapezowej pokrycia dachu. Plyty
z pianki klejone do folii paroszczelnej.

NALEZY ST’QSOWA('I ROZWIAZANIA NALEZACE DO JEDNEGO SYSTEMU: FOLIA- PIANKA — PAPA, ABY ZAPEWNIC MAKSYMALNA
SZCZELNOSC POKRYCIA ORAZ GWARANCIE, ODPOWIEDNIE] IZOLACYINOSCI TERMICZNEJ.

Dopuszcza sie stosowanie rozwigzan réwnowaznych izolacji termicznej dachu przy zachowaniu nie zmienionych parametréw
technicznych.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy termoizolacyjne powinny by¢ wbudowane w taki
sposdb, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czasie uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig pochodzaca z innych Zrddet. Plyty
izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy ukfadaniu kilku warstw ptyt nalezy ukfadac je mijankowo tak, aby przesuniecie stykow w
kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa
grubosc.

Izolacje przeciw wilgociowe i przeciwwodne wg ST-07.

Izolacja fasady
Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacje termiczng z materiatéw termoizolacyjnych powinna by¢ réwna i czysta.

Izolacja termiczna $cian zewnetrznych wetna mineralna grubosci 17.0 cm o gestosci 150 kg/m3 mocowana mechanicznie. Plyty
mocowac tacznikami systemowymi z talerzykami o $rednicy réwnej 60 mm. Minimalna gteboko$¢ zakotkowania powinna wynosic:

— w betonie: 5 cm,
— w cegle silikatowej: 7,5 cm.
Izolacja attyki od strony wewnetrznej — wetna mineralna grubosci 10.0 cm mocowana analogicznie jak wyzej.

Ptyty mocowac szczelnie i jednowarstwowo. Przy rozstawach stupkdw czy listew rusztu wiekszych niz wymiar ptyty zachodzi koniecznos¢
ukfadania w ruszt kilku ptyt obok siebie. Nalezy wowczas zwiekszy¢ ilos¢ facznikdw mocujacych do Sciany. Montaz piyt z wetny
mineralnej wykonac od najnizszego poziomu, przemieszczajgc sie ku gorze.

Ptyty mocowac tgcznikami systemowymi z talerzykami o $rednicy réwnej 60 mm. Minimalna gteboko$¢ zakotkowania powinna wynosic:
— w betonie: 5 cm,
— w cegle silikatowej: 7,5 cm.

5.2 Montaz sufitow podwieszonych akustycznych

5.2.1 Konstrukcja

System skfada sie z ptyt i konstrukcji nosnej o facznej przyblizonej masie 14 kg/m2. Plyty z wetny drzewnej taczonej magnezytem.
Konstrukcja wykonana jest z profili stalowych CD 60x27x0,6 mm mocowanych krzyzowo do blachy trapezowej za pomocg wieszakéw ES
125mm. Format ptyt: 6000x12000x25. i 6000x6000x25 wg Dokumentacji Projektowe;j.

4.2. Montaz

Sufit podwieszany zawsze powinien by instalowany w mozliwie poéznym etapie budowy, dzieki czemu minimalizuje sie ryzyko
zabrudzenia ptyt. Montaz ptyt nalezy przeprowadzic¢ $cisle wg wskazan producenta.

Konstrukcja ukryta. Ptyty nie demontowane. Montaz wkretami 50 mm wg schematu producenta. Inny typ wkretdow nalezy konsultowac
z producentem ptyt.

Ze wzgledow estetycznych po zamocowaniu ptyt, nalezy zamalowac tby wkretéw( tylko tby) farbg identyczng z kolorem ptyty. Piyty
nalezy cig¢ pitami rotacyjnymi . Widoczne miejsca ciec¢ nalezy zamalowac farbg identyczng z kolorem ptyty. W przypadku uszkodzenia
widkna drzewnego nalezy miejsce to réwniez ujednorodnic farbg identyczng z kolorem piyty.
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6.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-00 reszta jak ponize;j.

7.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogodlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8.
8.1.

ODBIOR ROBOT
0golne zasady odbioru

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00,, Wymagania ogdlne”.
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
daty wyniki pozytywne.

8.2

0dbior izolacji termicznej

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowo$¢ wykonania izolacji,

sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem,

sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp.,

sprawdzenie czy grubos¢ warstwy izolacyjnej jest wystarczajaca do uzyskania wymaganej wartosci wspotczynnika K
sprawdzenie czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

sprawdzenie czy polistyren ekstrudowany nie styka sie z materiatami zawierajagcymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub

substancje oleiste.

8.3.

0Odbior sufitow akustycznych
Montaz powinien odbywac sie po usunieciu przeciekdw stropow,
doktadnos¢ wymiarowa +/-1 mm na dtugosci i szerokosci. Ptyta ma fazowang prostg i kolor jednakowy na catej powierzchni

widocznej piyty

9.

wiokna jednakowe na powierzchnii ( z dopuszczalng roznicg struktury z powodu naturalnoéci produktu).
powierzchnia ptyt bez $ladéw mechanicznych uszkodzen

wszelkie krawedzie ciecia ptyt i wkrety majg by¢ zamalowane punktowo ( 8mm ) farba identyczng z plyta
ptyty montowane 6 wkretami w rozstawie zgodnym z zaleceniami producenta

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 “Wymagania ogodlne”.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-09 PODLOZA POD POSADZKI

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych

z wykonywaniem podtozy pod posadzki w ramach realizacji zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych Specyfikacjq
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem podtozy pod posadzki:
- warstwa piasku zageszczonego gr. 10 cm,
- system podfogi podnoszonej monolitycznej
- system podfogi podnoszonej modularnej
- prefabrykaty betonowe wg ST-02
- warstwa wyréwnawcza z chudego betonu wg ST-02
- izolacje cieplne i przeciwwilgociowe wg ST-07, ST-08
- plyta zelbetowa wg ST-02
- posadzka betonowa wg ST-10
- przekrycia kanatéw wewnatrz budynku prefabrykowanymi ptytami zelbetowymi wg ST-02
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdine.
1.5 0Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 “Wymagania ogdlne”.

2, MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
Podtoga na gruncie:

- piasek

- beton C8/10

- chudy beton wg ST-02

- ptyta zelbetowa wg ST-02

- izolacje cieplne i przeciwwilgociowe wg ST-07, ST-08

System podtogi podnoszonej monolitycznej/
Wszystkie elementy stalowe, elementy stalowe tgczace nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie powtokg cynkowa. Wszystkie widoczne
spoiny elementy stalowych sg szlifowane. Wszystkie widoczne krawedzie elementdw stalowych nalezy fazowac.

Konstrukcja nosna — TYP 3 — ruszt skrecany z profili C40/40/2mm lub indywidualne rozwigzanie dla projektu wymiary — 600x600x32mm
klasa obcigzenia— 6 (6,0 kN) dopuszczalne obcigzenie powierzchniowe — 30 kN/m2 klasa ugiecia— A (< 2,5 mm) opor elektryczny
uptywu podtogi— Ru [Q] 5%x104 < Ru < 1x109. Wspdtczynnik bezpieczenstwa > 2 materiat rdzenia — gipsowo — wtdknowy klasyfikacja
ogniowa — materiat niepalny klasa reakgcji na ogien— A1 klasa odpornosci ogniowej czesS¢ 2 — REI60 akustyka -12 ALw = 16 dB

Wykonczenie podestow stanowi jastrych cementowy grubosci 3.0 cm ograniczony obwodowo profilem L 30x30x3 ze stali ocynkowanej.

WYKONAWCA PONOSI ODPOWIEDZIALNOSC ZA SPELNIENIE WYMAGAN ILOSCIOWYCH I JAKOSCIOWYCH MATERIALOW
DOSTARCZANYCH NA PLAC BUDOWY ORAZ ZA ICH WELASCIWE SKEADOWANIE I WBUDOWANIE ZGODNIE Z ZAtOZENIAMI PZ].

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko
wykonywanych robét.

Na Zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakoS¢ robdt i
wiasciwosci  przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
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Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zalecenia ogéine
Wilgotno$¢ optymalna oraz maksymalna gestos¢ objetosciowa gruntu powinny by¢ wyznaczane laboratoryjnie.

Zageszczenie warstwy gruntu powinno by¢ wykonane mozliwie szybko bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podtoza, aby
nie wystgpito nadmierne jej przesuszenie lub zawilgocenie.

Rozpoczecie wykonania podtoza z betonu moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze zageszczenia gruntu i podsypki piaskowo-zwirowej.

5.2 Zakres robot przygotowawczych

Nalezy wykonac¢ sprawdzenie stopnia zageszczenia gruntu rodzimego zgodnie z projektem konstrukcji. W przypadku, gdy stopien
zageszczenia podtoza gruntowego jest nizszy niz podano w projekcie nalezy dokonaé zageszczenia na gtebokos¢ co najmniej 50 cm,
wedtug zalecen konstruktora. Podktady powinny by¢ wykonywane w temperaturze mozliwie zblizonej do temperatury uzytkowania
podtogi. Najbardziej wskazana jest temperatura 15+18 °C, przy czym nie powinna by¢ ona nizsza niz 5 °C, a w zadnym przypadku —
zaréwno w czasie wykonywania, jak i pielegnacji podktadu — nizsza niz 0 °C.

5.3 Zakres robot zasadniczych

5.3.1 Podsypka piaskowa

Na przygotowanym podtozu gruntowym uktada¢ podsypke zwirowa. W przypadku, gdy grubos¢ podsypki jest wieksza niz 20 cm, nalezy
uktada¢ warstwami i zageszczac. Wilgotnos¢ podsypki podczas zageszczania przez ubijanie powinna by¢ taka, aby umozliwione byto
skuteczne jej zageszczanie bez pojawienia sie wody na jej powierzchni.

Zageszczenie podsypki piaskowej do Id = 0,65, chyba ze dokumentacja projektowa podaje inaczej.

5.3.2 Podtoza betonowe

Podtoza nalezy wykonac z betonu odpowiednio C8/10 z uwzglednieniem dylatacji.

Podktady betonowe nalezy pielegnowac w ciaggu nastepnych 10-ciu dni. Najwygodniej jest przykry¢ je folia.

5.3.3 System podtogi podnoszonej monolitycznej / modularnej

Wykonanie robdt powinno przebiegac $cisle wedtug zasad producenta.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawca powinien przedstawic¢ probki materiatéw do akceptacji gtéwnemu
projektantowi w tym:

- system posadzki podniesionej

- prefabrykaty betonowe schodowe wg ST-02

Mase posadzkowgq na sztywnej probce w formacie 50x50cm

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT POSADZKOWYCH

6.1 0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatow, sprzetu i srodkdw transportu podano w SST 0 ,Wymagania
ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Badania sktadnikow betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki betonowej i prowadzone
systematycznie przez caty czas trwania robdt betonowych.

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco. Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktérych zalezy
jakos¢ betonu.

Konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejsza niz 2 razy na kazdg zmiane
roboczg. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na Sciskanie probek pobranych z danej partii betonu. Liczba prébek
powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czym nie moze by¢ mnigjsza niz 1 probka na 50 m3 betonu, 3 probki na
dobe oraz 6 probek na partie betonu. Prébki pobiera sie losowo.

Jezeli dokumentagji technicznej nie jest okreslony termin, po ktdrym beton powinien uzyska¢ wymagang wytrzymatos¢, to nalezy ja
sprawdzac po 28 dniach.

6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych ST oraz w Aprobatach Technicznych
dla materiatdéw i systemow technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT
0Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST-00 ,Wymagania ogolne".
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia
dokumentacje powykonawczg robdt.
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Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jako$¢ wbudowanych materiatow
- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw czesciowych

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 9.

02.2016
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-10 POSADZKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagdania dotyczace wykonania robot zwigzanych
z wykonywaniem posadzek w ramach realizacji zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1
1.3 Zakres robot objetych specyfikacja
- Wykonywanie posadzek betonowych zacieranych korodurem

- Posadzka podestu, schoddéw - jastrych wykonczony cienkowarstwowg masg posadzkowg, cato$¢ zaimpregnowana roztworem
modyfikowanej zywicy poliuretanowej

- Posadzka schody zelbetowe - wykonywane w technologii betonu architektonicznego wykonczony cienkowarstwowa masg
posadzkowa, cato$¢ zaimpregnowana roztworem modyfikowanej zywicy poliuretanowej.

Projekt rozpatrywac réwnoczesnie z ST-19 Beton architektoniczny

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1 Pod wzgledem konstrukcji podtogi rozrézniamy ustroje jednowarstwowe i wielowarstwowe.
1.4.2 Podlozem, na ktérym sg uktadane, moze by¢ utozona na gruncie plyta betonowa.

Podtogi o rozwinietych uktadach konstrukcyjnych, sktadaja sie z trzech podstawowych elementow:

- podioza: gruntowe lub system podtogi podnoszonej

- warstw izolacji (czesto kilku i o réznych zaktadanych funkcjach)

- posadzki

1.4.3. Definicje

1.4.3.1 Podkiad (podtoze) jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zadaniem jest przenoszenie obcigzen uzytkowych na
grunt lub inne elementy konstrukcyjne (np. $ciany, stupy, podciagi) budynku. Jednoczesnie podktad pozwala, dzieki swojej konstrukgji,
na mocowanie na nim uktadu warstw izolacyjnych i posadzki. W zaleznosci od potozenia funkcje podktadu wypetnia strop lub materiaty
sypkie (granulaty - keramzyt, mielony gazobeton lub piasek).

1.4.3.2 Izolacje podtogowe dzielimy w zaleznosci od funkcji, jaka maja speti¢. Nalezg do nich: izolacja termiczna, przeciwwilgociowa,
paroszczelna, wodoszczelna i izolacja przeciwdzwiekowa.

1.4.3.3 Jastrych jest rodzajem bezspoinowego podktadu podtogowego

lub bezspoinowa posadzka wykonywang z mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktéra twardnieje w efekcie
zachodzacych w niej proceséw wigzan chemicznych lub termicznych (jastrych asfaltowy - przypadek szczegdlny). Wyrdznia sie réwniez
systemy suchych jastrychow podtogowych. - technologia ich wykonania polega na tgczeniu klejowym i mechanicznym (wkrety) piyt
widkno-gipsowych, sa one Izejsze od jastrychdw wykonywanych na mokro i pozwalajg na szybsze kontynuowanie dalszych robdt.
Oprocz tego stosuje sie wylewki jastrychowe oparte o spoiwo cementowe z wypetniaczami mineralnymi (uwodnione zaprawy
cementowe z dodatkiem "mleka wapiennego" w ilosci ok. 15% wagowo do masy cementu). Dostepne sg takze konfekcjonowane w
postaci suchej mieszanki jastrychy samopoziomujgce: anhydrytowe lub zawierajace w swoim sktadzie gipsy syntetyczne.

1.4.3.4 Podtoga

Podioga to caty uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach) wykonanych na stropie lub plycie fundamentowej dla
zapewnienia whasciwych warunkéw eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzyma/osciowych, przeciwpozarowych,
termicznych, akustycznych a takze tworzacych ptaszczyzne (podbudowe) pod warstwe uzytkowg czyli posadzke.

1.4.3.5 Podloga antyelektrostatyczna —

Podtoga antyelektrostyczna wymagana w pomieszczeniach, w ktorych gromadzace sie na powierzchni posadzki tadunki elektrostatyczne
moga wywotac eksplozje par palnych lub zakiocic¢ dziatanie czutych urzadzen elektronicznych

1.4.3.6 Posadzka

Posadzka jest uzytkowa, powierzchniowg warstwg podtogi i jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym. Posadzki mogg by¢ jedno-
lub wielowarstwowe.

1.4.3.7 Posadzki przemystowe (technologiczne)

Posadzki przemystowe (technologiczne) - stanowig szeroka i mocno zrdznicowang grupe. Stawiane im wymagania powodujg, Ze
zarowno technologia wykonania, jak i zastosowane materiaty wymuszajg posiadanie wysoce specjalistycznej wiedzy. Podczas
eksploatacji narazone sg na dziatanie rdéznorodnych czynnikow degradujgcych. Posadzki przemystowe stanowig obecnie odrebng
dziedzine wiedzy technicznej. Ich zasadniczy podziat to:

- posadzki powierzchniowo zacierane o warstwie uzytkowej o grubosci 3-10 mm,
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- posadzki nieprzepuszczalne o grubosci 1-5 cm wykonane z zywic epoksydowych,

- posadzki cienkowarstwowe, samorozlewne, o powtokach 1 + 2mm z zywic epoksydowych lub poliuretanowych zaopatrzonych w
powtoki gtadkie lub z posypkami antyposlizgowymi

- posadzki monolityczne z betondw zbrojonych wielokierunkowo lub ze zbrojeniem rozproszonym

- W obiekcie zastosowano posadzke przemystowg powierzchniowo zacierana.

2. MATERIALY

Dla zastosowanych materiatéw oktadzinowych sg wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.
Materiaty muszg uzyskac aprobate inzyniera.

2.1. Betonowa posadzka przemystowa zacierana powierzchniowo

Posadzki o charakterze przemystowym - betonowe zacierane powierzchniowo posypka metaliczno - krzemowa /piyta zelbetowa
zacierana korodurem/.

Kolor posadzki - gérna powierzchnia posadzki barwiona w masie w kolorze jasnoszarym / platynowoszarym.

Zbrojenie wierzchniej warstwy posadzki zbrojeniem rozproszonym polimerowym. Obcigzenie posadzki 2kN/m2. Widkna zbrojeniowe —
widkna pojedyncze (monofilament) o ksztatcie falistym, dtugos¢ 39 mm, s$rednica 0,78 mm, wytrzymatoS¢ na rozcigganie: warto$¢
$rednia 470 N/mm2, Modut elastycznosci 3,6 GPa, o powierzchni wiasciwej 2 350 cm2/g.

W obiekcie na zastosowano cokotéw przysciennych, zatem nalezy zastosowa¢ minimalng dylatacje miedzy posadzka i pionowymi
przegrodami /$cianami, stupami i witrynami/. Zatozono dylatacje szerokosci 5mm wykonczong listwa silikonowg w kolorze posadzki, tzn.
w kolorze jasnoszarym.

W pomieszczeniach, w ktdrych zaprojektowane sg Sciany wewnetrzne w systemie gipsowo - kartonowym /pomieszczenia sanitarne:
S.0.1,S.1.1, S.1.2, S.1.3/ nalezy w pierwszej kolejnosci wyla¢ posadzke betonowg, a nastepnie postawic Sciany.

Uwaga:

Przed wykonaniem posadzki nalezy przedstawi¢ do akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru opracowanie techniczno-technologiczne
zawierajgcym dane o obcigzeniach przyjetych do obliczen, rodzaju betonu i jego klasie, wytrzymatosci posadzki i jej grubosci, rodzaju i
ilosci zbrojenia rozproszonego stalowego i/lub polipropylenowego, $cieralnosci, technologii uktadania mieszanki betonowej itp.

Ogrzewanie budynku zaprojektowano jako podtogowe wodne z rurami grzewczymi ukladanymi na gornej warstwie styroduru i
zalewanymi wraz z wykonywaniem warstw posadzkowych.

Oznaczenie posadzek dla poszczegdinych pomieszczen podano na rzutach kondygnacji:

2.2, Kanat instalacyjny

Kanat instalacyjny o przekroju 140 x 25 cm.

Dno kanatu - ptyta zelbetowa posadowiong na warstwie chudego betonu.

Sciany kanatu murowane z cegly silikatowej gruboséci 12.0 cm. Kanat przekryty ptytami prefabrykowanymi WPS.

Na plytach WPS nalezy wykona¢ warstwy posadzki analogiczne do pozostatej czesci korytarza.

Wszystkie elementy kanatu zaizolowa¢ przeciwwilgociowo zgodnie z ST-07

Przestrzen instalacyjna w kanale dostepna jest poprzez otwory rewizyjne, lokalizacja pokazana na rysunku rzutu parteru.

2.3. Wykonczenie posadzek

Wykonczenie posadzek na ciggach komunikacyjnych oraz w pomieszczeniach sanitarnych stanowi jastrych cementowy zacierany
powierzchniowo. Posadzka o charakterze przemystowym z gdrng warstwg w kolorze jasnoszarym/platynowoszarym.

Posadzka zaprojektowana jako ptyta betonowa grubosci 10 cm z betonu C20/25 (B25) zbrojona widknami polimerowymi. Posadzka
wykonana jako utwardzona powierzchniowo w technice suchej posypki metaliczno-krzemowej w ilosci 4 kg/m2 + 10%.. Preparat
utwardzajacy winien zawiera¢ twarde kruszywa, wysokosprawne cementy oraz odpowiednie domieszki i pigmenty o parametrach nie
gorszych niz: Odporno$¢ na $cieranie na tarczy Bohmego po 28 dniach ponizej 3 cm3/50 cm2 (A 3); Przesigkliwos¢ oleju 0 mm. Catosc¢
zaimpregnowana litowo-polimerowym pielegnujgco- wzmacniajgcym i uszczelniajgcym preparatem w ilosci 0.1-0.2 |/m2,0 parametrach
nie gorszych niz: zmniejszenie szybko$ci parowania o 27%; zmniejszenie nasigkliwosci o 55%; wzrost odpornosci na Scieranie o 30%
(w poréwnaniu do betonu wzorcowego C 20/25 (B25)) .

2.4, Schody miedzykondygnacyjne
Schody o konstrukgji zelbetowej prefabrykowanej schody podzielone na dwa prefabrykaty/ zgodnie z PW konstrukcji.

Wykonczenie schoddw/spocznika stanowi cienkowarstwowa dekoracyjna masa posadzkowa, a nastepnie zaimpregnowana warstwg
zywicy poliuretanowej.

Kolor warstwy wykonczeniowej zblizony do koloru posadzki na ciggach komunikacyjnych - kolor jasnoszary / platynowoszary.

2.5. Schody wyréwnawcze

Pofaczenie miedzy poziomami zapewnione jest poprzez jednobiegowe schody. Schody wykonane sg w konstrukgcji zelbetowej
prefabrykowanej schody zgodnie z PW konstrukgiji.

Wykonczenie schoddéw stanowi cienkowarstwowa dekoracyjna masa posadzkowa, a nastepnie zaimpregnowana warstwg zywicy
poliuretanowej np..

Kolor warstwy wykonczeniowej zblizony do koloru posadzki na ciggach komunikacyjnych - kolor jasnoszary / platynowoszary.
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2.6. Podesty i schody wyréwnawcze.

Schody i podesty zaprojektowano w konstrukgji stalowej, po realizacji Sali przewidziane sg do demontazu.
Pod schodami i podestami nalezy wykona¢ posadzke analogiczng do posadzki w pozostatej czesci hallu.
2.6.1. Podesty

Podesty wyréwnawcze w konstrukcji stalowej — w systemie podtdg podniesionych wg rys. 311PWA_0611
2.6.2. Schody wyréwnawcze

Schody wyréwnawcze w konstrukcji stalowej — w systemie podtég podniesionych wg rys. 311PWA_0611

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdine".

Wykonawca przystepujacy do wykonania posadzek, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

3.1. Sprzet do wykonania posadzki zacieranej
Nalezy stosowac sprzet wg zalecen producenta.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne".

Przechowywanie w magazynach pofotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane materiaty przed wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne warunki wykonania podtog

0Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

Podtogi mozemy podzieli¢ pod wzgledem przeznaczenia na:

Podtogi do pomieszczen magazynowych, charakteryzujgce sie wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi, wysokg odpornoscig na
uszkodzenia mechaniczne, chemiczne, niskg $liskoscig i whasnosciami antyelektrostatycznymi. Ponadto powinny zapewniaé wysokie
bezpieczenstwo pozarowe. Cechy estetyczne i izolacyjnosc termiczna w wiekszosci przypadkéw majg znaczenie drugorzedne.

Podtogi pomieszczen technicznych i pomocniczych, to ustroje uproszczone wymagajace nizszych parametrow wytrzymatosciowych.
Zasadniczym argumentem w doborze wariantu konstrukgji takiej podtogi sa wzgledy ekonomiczne.

Podtogi w pomieszczeniach przeznaczonych do statego lub czasowego pobytu ludzi powinny, oprécz wymagan trwatosci i
bezpieczenstwa uzytkowania, spetnia¢ takze warunki estetycznego wygladu i ograniczenia przenoszenia dzwiekdéw oraz izolacyjnosci
cieplnej.

5.2 Wykonywanie podiozy pod posadzki

Wykonanie podtozy pod posadzki wg Dokumentacji Projektowej i ST-09

5.3. Wykonanie warstwy konstrukcyjnej

Warstwe konstrukcyjng posadzki wykona¢ wg Dokumentacji Projektowej i ST-02

5.4. Wykonanie posadzki zacieranej

Wykonana ptyta zelbetowa musi by¢ na tyle zwigzana aby mozliwe byto chodzenie po niej. Plyte zatrze¢ wg wskazéwek producenta
posypki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST-00 "Wymagania ogodlne".

Badanie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych zaswiadczen (atestow) z kontroli,
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej. Materiaty uzyte do wykonania posadzek nie
majace dokumentow stwierdzajgcych ich jako$¢ powinny by¢ zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek watpliwosci.

Badanie podktadéw oraz grubosci warstwy zaprawy cementowej nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie dokumentow
stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadkach watpliwych lub spornych nalezy przeprowadzi¢
dodatkowe badania.

Podktady pod posadzke powinny by¢ rdwne, trwate, nieodksztatcalne, poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie, o
powierzchni czystej i szorstkiej.

Doktadnos$¢ wykonania powierzchni podkiadu powinna by¢ taka, aby fata dtugosci 2 m przytozona w dowolnym miejscu podktadu nie
wykazywata odchylen wiekszych niz 5 mm.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od poziomu lub od ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku.

6.2. Prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania posadzki
Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

- prawidtowosci wykonania powierzchni,

- prostoliniowosci spoin,

- zwigzania posadzki z podktadem,

- grubosci spoin i ich wypetnienia,

- wykonczenia posadzki,
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- zgodnosci kolorystycznej arkuszy wyktadzin znajdujacych sie w danym pomieszczeniu.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny nalezy przeprowadzi¢ za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2 m,
przyktadanej w dwdch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni posadzki. Przeswit miedzy tatg a powierzchnig posadzki
nalezy zmierzy¢ z doktadnosci do 1 mm.

Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg i poziomnica.

Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i
dokonac¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie zwigzania posadzki z podkltadem nalezy przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie posadzki mitotkiem drewnianym.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem niezwigzania posadzki z podktadem.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej
powierzchni posadzki wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia posadzki nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

Sprawdzenie powyzszych wymagan odbywa sie poprzez kontrole odpowiednich dokumentdw i certyfikatow dostarczonych przez
autoryzowanego przez Producenta dostawce.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00"Wymagania ogolne".

Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

8.2. Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robot

Prawidtowo$¢ wykonania robot oraz ich zgodnos$¢ z projektem sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci
Podstawa odbioru robét sa dokumenty:

- projekt techniczny zawierajagcy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbedne do wykonania robdt;
na rysunkach wykonawczych powinny by¢ uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robdt,
a udokumentowane w dzienniku budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym przez nadzor techniczny,

- dziennik budowy,

- certyfikaty lub $wiadectwa zgodnosci materiatow,

W dzienniku budowy dokonuje sie zapiséw dotyczacych miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegolnych robét zanikajacych, jak np.

wykonania warstw izolacyjnych i podktaddw, od ktorych jakosci zalezy ostateczna wartoS¢ techniczna podtdg.

Badania wykonanych podtdg sktadajg sie z badan posrednich, ktore obejmujg badania materiatéw, podktadéw, warstw izolacyjnych itp.,
oraz badan bezposrednich obejmujacych sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki.

Odbioru jakos$ciowego materiatdw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ wiasciwosci technicznych z
wymaganiami odpowiednich norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robdt nalezy dokonac¢ sprawdzenia materiatéw na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zatgczonych
zaswiadczen (certyfikaty, S$wiadectwa zgodnosci) z kontroli, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materia/ow z wymaganiami
dokumentacji technicznej i aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania posadzki, nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych
ich jakosci nasuwajace z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez upowaznione laboratoria.

0dbiér poszczegoinych etapow robot

Odbior podtoza powinien obejmowac: sprawdzenie materiatéw, sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci
podtoza lub podktadu, sprawdzenie spadkéw podtoza lub podkiadu i rozmieszczenia wpustéw podtogowych.

Odbidr warstw izolacji termicznej i akustycznej przeprowadza sie w nastepujgcych etapach robdt: po wykonaniu podtoza, po utozeniu
warstwy izolacyjnej, przed wykonaniem warstwy ochronnej lub utozeniem podktadu. Przy odbiorze wykonuje sie: sprawdzenie
materiatow, sprawdzenie rownosci, czystosci, wilgotnosci podtoza, sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjnej.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujacych etapach robdt: po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale
izolacyjnym, podczas uktadania podktadu, po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzyma/osci na Sciskanie na
probkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno sie wykona¢ sprawdzenie:

- materiatow,

- prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

- grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,

- wytrzymatosci podkifadu na $ciskanie i zginanie na podstawie wynikow badan laboratoryjnych, badania nalezy przeprowadza¢ dla
podktadéw cementowych i anhydrytowych; powinny by¢ one wykonywane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m? podktadu,

- rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej, odchylenia stanowigce
przeswity miedzy tatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy,
odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,
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- prawidtowosci osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowych (wpustdw podtogowych, itp.), badanie nalezy wykonywaé przez
ogledziny,

- prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych,

- wykonczenia posadzki (przez ogledziny), zamocowania cokotow,

- prawidtowosci wykonania uszczelnien przy Scianach, cokotach i wpustach.

Odbior koncowy robdt w zakresie posadzek polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podtogi z dokumentacja projektowa. Oceny
zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary posadzki, a catej powierzchni Scian i konstrukcji podtogi na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i protokotow odbioréw miedzyfazowych.

W ramach odbioru kofncowego nalezy sprawdzi¢: jako$¢ uzytych materiatdw, warunki wykonania robdt (warunki wilgotnosciowe i
temperaturowe) na podstawie zapisow w dzienniku budowy, prawidtowos¢ wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, tj. podktadu,
warstw izolacyjnych, na podstawie zapisow w dzienniku budowy lub protokotéw odbioréw miedzyfazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
0Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998.
Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robdt wykonczeniowych. Oficyna Wydawnicza PW, Warszawa 1998.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Budownictwo ogolne. T I cz. 3 i 4, rozdz. 25. Arkady,
Warszawa 1990.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-11 MONTAZ STOLARKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagdania dotyczace wykonania robét zwigzanych

z montazem stolarki w ramach realizacji zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjq
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i wbudowaniem:

- drzwi i oscieznic wewnetrznych,

- $lusarki aluminiowej,

- $lusarki ppoz,

- $cianek systemowych w wc (miedzy kabinami wc),

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne.
2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST. Ponadto
Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w ST-00 “Wymagania ogoine”.

3. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow, ich pozyskania i skladowania podano w Specyfikacji ST-00 - ,Wymagania
ogolne".

Materiaty do wykonania robot nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem technicznym i rysunkami. Wszystkie
materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom okre$lonym w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane”
zdnia 7 lipca 1994 r. (tj. z 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pézn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce odpowiednig jako$¢ materiatow.

Po wybraniu producenta drzwi oraz stolarki aluminiowej nalezy uzyska¢ akceptacje projektanta dla rysunkow
warsztatowych montazu i rozwigzan technicznych w ramach nadzoru autorskiego.

3.1. Slusarka zewnetrzna / witryny i fasady

Slusarka aluminiowo - szklana z wypetnieniem szktem zespolonym dwukomorowym

Okna o wspdtczynniku przenikania ciepta nie wyzszym niz U= 0.9 W/m2K.

W przypadku fasady zastosowano szkto przezierne barwione w masie w kolorze grafitowym
Kolor ramiakéw cytrynowo- zotty.

Zastosowano nastepujace systemy aluminiowo - szklane:

witryny: systemowe strukturalne

fasady: fasada potstrukturalna

Dwie witryny mocowane sg w wewnetrznym licu $ciany, a wszystkie pozostate w zewnetrznym licu.

W przypadku tych przeszklen zaprojektowano dodatkowg podkonstrukcje ze stalowych profili walcowanych L 150x150x12 mocowanych
do lica $ciany zewnetrznej poza obrebem otworu - zgodnie z rysunkiem 311_PWAOQ612A.

Profile aluminiowe malowane sg proszkowo farbg strukturalna.

Przed wykonaniem slusarki nalezy wykonac probki trzech kolorow i przedstawi¢ Projektantowi do akceptacji.

Kolory to: NCS S 0570 G70Y / NCS S 0575 G90Y / NCS S 107S G90Y

Okna i drzwi zostaty zaprojektowane jako rozwierano - uchylne lub otwierane.

Pokazane na rysunkach zestawien elementy stolarki nalezy przeszkli¢ szktem antywtamaniowym klasy P4.

Szklenie nalezy dostosowac do przyjetego sytemu stolarki. Dobdr szklenia, dobdr elementdw kotwigcych stolarke lezy po stronie
dostawcy stolarki.

Zestawienie podano na rysunkach z zestawieniem witryn i fasad aluminiowo - szklanych:

rysunek nr 311PWA_0501

rysunek nr 311PWA_0502

3.2, Slusarka wewnetrzna

Slusarka aluminiowo - szklana ze szkleniem pojedynczym z folia akustyczna
34 - 38 dB / SZKLO BEZBARWNE,
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Kolor ramiakéw cytrynowo- z6tty.

Zastosowano nastepujacy systemy aluminiowo - szklany:

witryny: systemowe strukturalne

Profile aluminiowe proszkowe farba strukturalna/.

Przed wykonaniem slusarki nalezy wykonac probki trzech koloréw i przedstawi¢ Projektantowi do akceptacji.

Kolory to: NCS S 0570 G70Y / NCS S 0575 G90Y / NCS S 107S G90Y

Zestawienie podano na rysunku z zestawieniem witryn aluminiowo - szklanych:
rysunek nr 311PWA_0504

3.3. Stolarka wewnetrzna

Zaprojektowano drzwi wewnetrzne petne lub z przeszkleniem laminowane, w pomieszczeniach mokrych wyposazone w szczeline
wentylacyjng w dolnej czesci drzwi.

Drzwi wewnetrzne bezfelcowe o konstrukcji drewnianej z elementéw z drewna klejonego, grubos¢ skrzydta dopasowana 4.0 cm .
Wypetnienie drzwi elementy o strukturze plastra miodu.

Oscieznice z blachy stalowej grubosci 1.5 mm ocynkowanej malowanej proszkowo na kolor analogiczny do koloru skrzydta drzwiowego.
Okleina skrzydet drzwiowych z laminatu HPL grubosci 0.9 mm.

Kolor drzwi /laminatow skrzydta drzwiowego i oscieznicy/:

—  JEDNOBARWNE - wiekszos¢ drzwi,
-~  DWUBARWNE - drzwi do pomieszczen sanitarnych.

Okucia drzwiowe ze stali nierdzewnej w wykonczeniu matowym, klamki proste z okraglym szyldem. Drzwi wyposazy¢ we wkiadki
patentowe dostosowane do systemu klucza gtéwnego oraz zamozamykacz.

Wzory klamek i oku¢ przedstawic Projektantowi do akceptacji.
Zestawienie oraz kolorystyka zostata podana na rysunku z zestawieniem stolarki drzwiowej:
rysunek nr 311PWA_0504

3.4. Slusarka wewnetrzna ppoz

Witryna aluminiowo - szklang ppoz o EI 120 z drzwiami o EI 60. Scianka ppoz mocowana jest po stronie projektowanego tacznika
zgodnie z rysunkiem szczegétowym. Kolorystyka dostosowana do kolorystyki innych elementdw stolarki okiennej — kolor cytrynowo-
Z0tty.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00 — ,Wymagania ogolne".

Sprzet do wykonania montazu stolarki okiennej drewnianej oraz stolarki drzwiowej drewnianej i Slusarki drzwiowej aluminiowej. Sprzet
do robét blacharskich i montazu $lusarki.

Wykonawca przystepujacy do montazu $lusarki drzwiowej aluminiowej, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi
i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00— ,Wymagania ogolne”.

Pakowanie i magazynowanie stolarki okiennej i drzwiowej drewnianej, $lusarki drzwiowej aluminiowej, stalowej, elementéw blacharskich
i Slusarki powinno zabezpieczac elementy przed opadami atmosferycznymi i odbywac sie w pomieszczeniach i magazynach pétotwartych
i zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Transport stolarki stalowej, elementéw blacharskich, elementéw szklanych i $lusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej
normy. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przewozona stolarka powinna
by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w $rodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki zapewniajgce
stabilnos¢ i zwarto$¢ tadunku. W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok
malarskich i powtoki antykorozyjnej. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementdéw po podtozu. Konstrukcje $lusarskie
nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym
podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace przygotowawcze osadzania i wbudowywania elementow metalowych

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji ST-00 — ,,Wymagania ogdine".

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z montazem elementdw $lusarki i stolarki budowlanej nalezy:

Przygotowa¢ pomieszczenie magazynowe do sktadowania materiatow. Pomieszczenie magazynu powinno by¢ pdtotwarte lub zamkniete
a wilgotnos$¢ powietrza nie powinna przekracza¢ 70%

Przygotowac przewody pradu elektrycznego do oswietlenia miejsca pracy

Przygotowac rusztowania pomocnicze

Wykonanie robdt

Roboty slusarskie

Montaz $lusarki

Przed przystgpieniem do montazu Slusarki nalezy sprawdzic:
- rodzaje i wymiary przekrojow skfadanych elementéw

86



TOM — ARCHITEKTURA | KONSTRUKCJA
02.2016

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét (MZS) znajdujgcego sie przy ulicy Marii Skiodowskiej-Curie w Swieradowie-
Zdroju.

ul. Marii Sktodowskiej-Curie 2; 59-850 Swieradéw Zdréj

- wymiary gotowego wyrobu
- prawidtowo$¢ wykonanych potaczen

- powtoki malarskie
Przy montazu $lusarki nalezy przestrzegac zasad:

- sprawdzenie miejsc mocowania $lusarki

- sprawdzenie wymiardw na budowie

- prefabrykacja i wykonanie probnego montazu $lusarki w wytwadrni

- zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otworéw kotwigcych

- montaz i kotwienie $lusarki

- naprawy drobnych uszkodzer powtoki

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazowych
Montaz stolarki budowlanej
Warunki przystapienia do robot:

- przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow

- przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzic¢ jakos$¢ elementdw i innych materiatdw pomocniczych.
Montaz stolarki drzwiowej - nalezy przestrzega¢ zasad:

- sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic,

- zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
- ustawienie i zakotwienie osciezy,

- wypetnienie piankg szczeliny miedzy osciezom i oScieznica,

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

- osadzenie skrzydet drzwiowych

Oscieznice metalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania. Do mocowania nie wolno uzywac zadnych materiatow,
ktére moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy
powinny by¢é umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢
przed przesunieciem sie az do uzyskania wymaganej wytrzymatosci na $ciskanie, nie mniej jednak niz 5MPa. Uszczelnienie przestrzeni
wokot oécieznicy nalezy dostosowac do spodziewanej rozszerzalnosci elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w $cianach dziatowych murowanych powinny by¢ osadzone w trakcie ich murowania.

Przy osadzaniu oscieznic stalowych w czasie murowania Scianki nalezy doktadnie podeprzeé¢, a po wypionowaniu stojakdéw usztywnic je
za pomocg desek lub w inny sposdb. Ustawione oscieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i skosne podparcie
zastrzatami. Kotwy o$cieznic nalezy odgigé¢ do poziomego potozenia, tak aby umieszczone w gniezdzie lub szczelinie mozna byto je
obmurowac lub osadzi¢. Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtoka antykorozyjng. Kotwy w oscieznicach powinny byc¢ tak
umieszczone aby ich odstep od progu i nadproza nie byt wiekszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm. Ustawienie
oscieznicy w wysokosci otworu nalezy dokonac z uwzglednieniem gtebokosci wpuszczenia oscieznicy ponizej poziomu podtogi.

Odlegto$¢ miedzy czotem Scianki dziatowej a stojakiem oscieznicy powinna wynosi¢ co najmniej 15 mm, a wolna przestrzen powinna
by¢ wypetniona zaprawa murarska.

Drzwi i okna aluminiowe

Przed rozpoczeciem robdt nalezy oceni¢ miejsce osadzenia wyrobdw, czy jest mozliwosé bezusterkowego wykonania montazu.
Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢
sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Producent
stolarki powinien dysponowac wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw wykwalifikowanych niezbednymi do przygotowania
konstrukcji w warsztacie i zamontowania na budowie.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i
wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku koniecznosci wykonania robot wykonczeniowych na mokro wokdt wbudowanych
konstrukgcji aluminiowych nalezy na czas robdt zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW. Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng
zewnetrzng warstwa licowg nalezy pozostawi¢ szczeline min.5 mm, ktdrg po zakonczeniu robot wypetnia sie trwale plastyczng masg
uszczelniajacg. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich wypadkach nalezy
stosowac warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Wyjatek stanowi powierzchnia cynkowa lub w petni ocynkowana gr. min. 35
pum. Ciecia elementow stalowych ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniane sprawdzenie zabezpieczenia dachowego (obrdbek) przy wywietrzakach, wytazach, itp.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniane:

- zgodno$¢ wymiardw,

- jakos¢ materiatdw, z ktorych zostaty wykonane,

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétdw konstrukcyjnych,
- prawidtowosc i trwatos¢ zakotwienia,
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- prawidtowo$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych,

- jakos$¢ powtok malarskich.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniane:

- jakos¢ materiatdw z ktdrych stolarka zostata wykonana,

- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc,
- pion i poziom zamontowanej stolarki,

- wodoszczelnos¢ przegrad.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Warunki badan materiatdw blacharskich, elementéw $lusarsko-kowalskich, stolarki budowlanej i innych materiatdw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacjg, Dokumentacjg Projektowg
i poleceniami Inzyniera.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
(z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,
- rodzaj zastosowanych materiatdw,

- prawidtowos¢ montazu,

- pion i poziom zamontowanej stolarki,

- parametry klap i $wietlikow.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.

R&znice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

9, PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI PODANO W ST-00 ,WYMAGANIA OGOLNE” PKT 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Tom I
Instrukcja producenta
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-12 ELEWACIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagdania dotyczace wykonania robot zwigzanych

z systemem elewacji w ramach realizacji zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i wbudowaniem systemu
elewacyjnego:

Przygotowanie podtoza — zabezpieczenie okien folig malarska

Przygotowanie podtoza — dwukrotne gruntowanie

Przygotowanie podtoza — sprawdzenie nosnosci kotkdw oraz przyczepnosci wetny mineralnej
Montaz listew cokotowych do podtoza

Qcieplenie $cian ptytami z wetny mineralnej wg wskazan na Rysunkach

Wykonanie warstwy zbrojacej

Ochrona naroznikéw wypuktych prostych katownikiem z siatkg

Gruntowanie podtoza

Wykonywanie reczne tynkdw cienkowarstwowych akrylowych

Przygotowanie podtoza dla zabezpieczenia przed graffiti oraz zabezpieczenie przed graffiti Srodkiem ANTIGRAF
Qcieplenie $cian ptytami styropianowymi wg wskazan na Rysunkach

Izolacje termiczne wg ST-08

Tynk akrylowy drobnoziarnisty barwiony w masie

Oraz pozostate nie wyszczegdlnione zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

N R N N N 2 2

1.4. Definicje okreslen podstawowych.
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne i Dokumentacjg Techniczna.
System elewacyjny — system ocieplenia $cian zewnetrznych na styropianie sktadajacy sie z piyt styropianowych, warstwy
wykonczeniowej (tynk, malowanie farbg elewacyjng), oraz materiatéw stuzgcych do mocowania i scalania gtéwnych elementéw systemu
do podtoza.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami
dotyczacymi Robét podanymi w ST - Wymagania ogdine.
1.6. Zakres robot i ich utrzymanie podczas budowy.
Zakres robot wynika z zawartej przez strony umowy na wykonanie robét zgodnie z dokumentami budowy i specyfikacjg techniczng w
zakresie wykonania Robdt.
1.7. Zakres kontroli i odbioru robét.
Zakres kontroli i odbioru robdt dotyczy zgodnosci wykonania elementéw budowlanych z Dokumentacjg Projektowa.
1.8. Teren Budowy i Dokumentacja Budowy.
Zgodnie z pkt. 1.8 ST - Wymagania ogodlne.
1.9. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec praw.
Zgodnie z pkt. 1.9 ST - Wymagania ogodlne.

2, MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania ogoéine.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz
za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Wszelkie materiaty do wykonania Robdt muszg odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach dopuszczajgcych dany materiat do
stosowania w budownictwie.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdw producenta stwierdzajgcych ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Nie mozna stosowa¢ materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz
za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

2.1 Inne materialy i surowce.
Materiatami do wykonania Robot s3:
Ocieplenie scian wykonczone tynkiem
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Srodek gruntujacy
Spoiwa do przyklejania ptyt termoizolacyjnych.
Plyty z wetny mineralnej o grubosciach wg wskazan na Rysunkach,

Warstwa bazowa do zatapiania siatki wzmacniajacej.
Siatka wzmacniajgca kompatybilna z pozostatymi materiatami systemu. Powtoka elewacyjna -Tynk zewnetrzny akrylowy Tynk
w kolorze biatym zgodnie z kartg koloréw dostawcy: RAL 9003/ RAL 9010/ RAL 9016.
Przed wykonaniem wypraw tynkarskich probke wybranego tynku o wymiarach co najmniej 80 x 80 cm przedstawic
Projektantowi do akceptacji.
Listwa startowa / cokotowa / systemowa z karpinosem
Profile narozne PCV z siatkq
Profile dylatacyjne PCV z siatkag
Profile podparapetowe
Profile taczeniowe okien i systemu ocieplenia dla kazdego z przyjetych systemow
Czysta woda.
Cement portlandzki marki CEM I 32,5 bez dodatkdw.
taczniki mechaniczne i inne materialy uzupetniajgce wchodzace w sktad systemu a niezbedne do prawidtowego wykonania
Robdt
— Materialy uszczelniajace.
Do wykonania stosowa¢ materiaty podstawowe i uzupetniajgce zgodnie z zaleceniami wybranego producenta systemu.
Pozostate nie wyszczegdlnione zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
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2.2 Kontrola materialéw i surowcow.

Zgodnie z pkt.2.3 ST — Wymagania ogdlne

2.3 Przechowywanie materiatow i surowcow.

Zgodnie z pkt.2.3 ST — Wymagania ogolne oraz instrukcjg producenta uzytych materiatow
2.4 Wykorzystanie materialéw pobranych z wykopoéw.

Materiaty z wykopdw nie wystepuja.

ROBOTY TYNKARSKIE WG ST-04

3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc i Srodowisko
wykonywanych robdt.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢, Srodowisko
wykonywanych robét i dotrzymanie termindw umownych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w pkt. ST- 00 Wymagania Ogodlne.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i
wiasciwosci  przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaC na biezagco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 - Wymagania ogolne.

Przed rozpoczeciem realizacji projektu wykonawca powinien przedstawi¢ Menedzerowi Projektu do aprobaty probki zawierajgce
wszystkie kolory i faktury opisane w projekcie. Probki powinny by¢ przygotowane z tych samych produktéw, przy uzyciu tych samych
narzedzi, wyposazenia i technik co zaprojektowana elewacja.

Zatwierdzone prébki nalezy zachowac i udostepnia¢ na placu budowy.

Wykonawca powinien doktadnie zapoznac sie z projektem i wyjasni¢ ewentualne watpliwosci dotyczace rozwigzania detali, mocowania
mechanicznego, potaczen poszczegdinych systemdw i inne.

Wszystkie prace zwigzane z wykonaniem Robot nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg projektowa oraz Scisle wg instrukgji
producenta systemu z uwzglednieniem wskazanych w instrukcji instalacji kart technicznych detali konstrukcyjnych systemu. Projekty
warsztatowe detali potgczen z innymi elementami budynku nalezy przed rozpoczeciem wykonania przedstawic¢ do akceptacji Projektanta
i Menedzera Projektu
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Wszystkie prace zwigzane z wykonaniem Robdt nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg projektowa oraz Scisle wg instrukgji
producenta systemu z uwzglednieniem szczegotow rozwigzan konstrukcyjnych systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i srodkow transportu podano w ST-00
~Wymagania ogolne".

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podane sg w ST-00 Wymagania Ogdlne. Kontrole jakosci Robot opisanych w niniejszej specyfikagji
nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w przepisach dotyczacych wykonania robdt izolacyjnych oraz zgodnie z opracowanym
przez Wykonawce Programem Zapewnienia Jakosci.

6.2. System kontroli materiatéow prowadzony przez Wykonawce.

Kontroli podlegajg materiaty dostarczone na budowe.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci rob6t (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Fasady wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta i uznanymi zasadami sztuki budowlanej.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Ogdline zasady badan prowadzonych przez Inspektora nadzoru oméwiono w pkt 6.3 ST — Wymagania ogdlne
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,Wymagania Ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT
0Ogolne zasady odbioru robat i ich przejecia podano w ST-00 ,Wymagania ogolne".
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robdt:
—  po dostarczeniu na budowe elementéw systemu elewacyjnego
—  po wykonaniu montazu elewacyjnego
Odbior powinien obejmowac w szczegolnosci:
— sprawdzenie jakosci materiatdw
— sprawdzenie doktadnosci wykonania mocowania ocieplenia do podtoza
—  sprawdzenie doktadnosci wykonania tynkéw zgodnie z instrukcjg producenta
Dopuszczalne odchytki:
o plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na dtugosci
faty2 m
o potxierzchni krawedzi od kierunku pionowego - nie wieksze niz 1,5 mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm
o  powierzchni krawedzi od kierunku poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 3 mm na catej
powierzchni
o przecinajacych sie pfaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji - nie wieksze niz 2 mm na 1m
—  sprawdzenie doktadnosci montazu oktadziny klinkierowej i jej fugowania

— sprawdzenie doktadnosci potgczen stykdw systemow i stykdw z innymi elementami — okna, drzwi, fasady itp.

8.1 Rodzaje odbiorow.

Rodzaje odbioréw robdt podano w ST- Wymagania ogdine.
Roboty objete niniejszg specyfikacja podlegajg odbiorowi zgodnie z zasadami obowigzujgcymi przy odbiorze czeSciowym robdt oraz
odbiorze korncowym i ostatecznym

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI PODANO W ST-00 ,,WYMAGANIA OGOLNE” PKT 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zgodnie z pkt 8.1 ST — Wymagania ogdlne
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét, instrukcje producentéw.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich przepiséw zwigzanych z wykonaniem robdt okreslonych w Kontrakcie oraz
do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-13 SCIANKI DZIALOWE I ZABUDOWY Z PLYT G-K, SUFITY PODWIESZONE
1.WSTEP

1.2, Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot przy realizacji
inwestycji:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.3. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji oraz rozliczaniu robot
zadania wymienionego w pkt. 1.1.
1.4. Zakres robodt objetych SST.
W ramach realizowanego Kontraktu, Wykonawca wykona:

—  Sufity podwieszane z ptyt gipsowo-kartonowych na metalowej konstrukcji nosnej, ptyty wodoodporne wg wskazan na

Rysunkach.

— Obudowy $cienne z ptyt gipsowo-kartonowych na pojedynczej konstrukcji nosnej, ptyty wodoodporne wg wskazan na
Rysunkach
Scianki dziatowe z phyt gipsowo-kartonowych na pojedynczej konstrukcji noéneij, ptyty wodoodporne wg wskazan na
Rysunkach
Przygotowanie otwordw w $ciankach dziatowych pod montaz drzwi
Scianki dziatowe z piyt gipsowo-kartonowych na podwéjnej konstrukcji noénej, ptyty wodoodporne wg wskazar na Rysunkach
Wewnetrzne gtadzie gipsowe jednowarstwowe na plytach gipsowych
Sufit podwieszony z paneli z wetny drzewnej na rusztach metalowych, kolor zgodny z dokumentacja rysunkowg
Dostawa i montaz systemowych $cianek w pomieszczeniach sanitarnych

{

il il

1.5. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogolne.

i Dokumentacjg Techniczna.

1.6. 0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami
dotyczacymi Robdt podanymi w ST - Wymagania ogodlne.

1.7. Zakres robot i ich utrzymanie podczas budowy.

Zakres robdt wynika z zawartej przez strony umowy na wykonanie robét zgodnie z dokumentami budowy i specyfikacja techniczng w
zakresie wykonania Robdt.

1.8. Zakres kontroli i odbioru robét.

Zakres kontroli i odbioru robdt dotyczy zgodnosci wykonania elementéw budowlanych z Dokumentacjg Projektowa.

1.9. Teren Budowy i Dokumentacja Budowy.

Zgodnie z pkt. 1.8 ST - Wymagania ogodine.

1.10. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec praw.

Zgodnie z pkt. 1.9 ST - Wymagania ogodlne.

2. MATERIALY I SUROWCE

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania ogdine.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdw producenta stwierdzajgcych ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Nie mozna stosowa¢ materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz
za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

2.1. Zrédia zaopatrzenia w materialy wypeiajace (piasek, ziemia itp.).
Materiaty wypetniajace nie wystepuja.
2.2, Inne materialy i surowce.

Materiatami do wykonania Robot s3:

Profilowane ksztattowniki stalowe do montowania zabudowy
Stalowe elementy mocujace (kotki, dyble) do mocowania
Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm

Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm ogniochronne

Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm wodoodporne

Gips szpachlowy

il il
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— Tasma do spoinowania ptyt gipsowych

—  Systemowe listwy (np. narozne)
Do wykonania zabudowy i $cianki nalezy stosowa¢ materialy podstawowe i uzupetniajgce z systemu jednego, wybranego producenta
materiatow.

2.3. Kontrola materialow i surowcow.

Zgodnie z pkt. 2.3 ST — Wymagania ogolne.

2.4. Przechowywanie materiatow i surowcow.

Zgodnie z pkt. 2.3 ST — Wymagania ogdlne oraz instrukcjg producenta uzytych materiatow.
2.5. Wykorzystanie materialow pobranych z wykopow.

Materiaty z wykopdw nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 3 ST- Wymagania Ogodlne.

Do wykonywania Robot nalezy uzywac tylko sprzetu wskazanego przez producentéw materiatow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢, srodowisko
wykonywanych robét i dotrzymanie termindw umownych.

4. TRANSPORT
OgdIne wymagania dotyczace transportu podano w pkt. 4 ST- Wymagania Ogdlne.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w pkt. 5 ST-Wymagania ogdine.
Zalecenia ogodlne
—  Plyty gipsowe przechowywac w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym podfozu.

—  Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

—  Przy skladowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na no$nos¢ podtoza.

— Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie
prace tynkarskie i posadzkarskie.

— Konstrukcje bezposrednio stykajace sie z piyta gipsowo-kartonowag musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie warstwg cynku

wynoszacg 275 g/m2.
— Ciecie plyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowa strone ptyty tak, by karton byt przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje
przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.
—  Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych nalezy umocowac folie paroizolacyjng
Zakres robot zasadniczych
— Zamontowac systemowe profile stalowe ocynkowane zgodnie z wytycznymi wybranego producenta systemu zabudowy
Przykreci¢ warstwy plyt gipsowo-kartonowych zgodnie z wytycznymi wybranego producenta systemu zabudowy
Miedzy ptytami nie powinna pozostawac zbyt duza szczelina, ktdrg trzeba by byto wypetniaé masg szpachlowa
Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania piyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢ mocowany raz na gorze, a raz na dole po
to, aby poziome potgczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.
Nie mozna taczy¢ plyt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno by¢ odsuniete od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.
Po zamontowaniu plyty g-k nie powinny dotykac ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty sie swobodnie odksztatcaé
pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wasnego i zmian wilgotnosci.
Phyty przykrecic¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie stupkow.

Potgczenia ptyt wypeti¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z wtdkna szklanego lub papierowej.
Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac
Potgczenia poziome ptyt winny by¢ mocowane do ceownika systemowego.

VAR

Ll

il

Tynki wewnetrzne, gladzie,

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne oraz wbudowane urzadzenia.

Podczas wykonywania tynkow nalezy zachowac nastepujgce warunki:

prace wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, Zze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C,

przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowac podtoze w zaleznosci od rodzaju podtoza,

odstoniete czeSci metalowe osadzone lub przechodzace przez tynki winny by¢ zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu,
bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji ttustych,
warstwe wierzchnig nanosic na obrzutce z zaprawy cementowej,

na duzych powierzchniach $cian stosowac profile dystansowe do utrzymania jednolicie réwnej powierzchni,

naroza wykonczy¢ profilami perforowanymi -podtynkowymi,

faktura tynku powinna odpowiada¢ dokumentacji,

po 28 dniach sprawdzi¢ przyczepnos¢ tynku.

Sciany i obudowy z ptyt gipsowo- kartonowych
93



TOM — ARCHITEKTURA | KONSTRUKCJA
02.2016
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét (MZS) znajdujgcego sie przy ulicy Marii Skiodowskiej-Curie w Swieradowie-
Zdroju.
ul. Marii Sktodowskiej-Curie 2; 59-850 Swieradéw Zdréj

Zalecenia ogdlne

Plyty gipsowe przechowywac w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym podtozu.

Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podtoza.

Pomieszczenie moze by¢ wytozone piytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokfadnie osuszone i gdy zakonczone s wszelkie prace
tynkarskie i posadzkarskie.

Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetniac¢ swoje funkcje przed montazem sufitow.

Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukonczone przed montazem sufitu podwieszanego.

Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15 C, aby umozliwi¢ wtasciwe warunki pracy.
Konstrukcje bezposrednio stykajace sie z ptytq gipsowo-kartonowa musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie warstwag cynku wynoszaca
275 g/m2.

Elektryk decyduje czy o$wietlenie zatozone bedzie po lub w czasie montowania sufitdw podwieszonych.

Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistow na budowie.

Zaleca sie, aby specjalista uktadajacy ptyty otrzymat jednoczesnie zalecenie zainstalowania o$wietlenia.

Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy dodatkowo podwiesié.

Wykonanie sufitdw i o$wietlenia musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowej

Ciecie ptyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowg strone piyty tak, by karton byt przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton
od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

Zakres robot przygotowawczych

Scianki dziatowe i obudowy z g-k

wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie
wytrasowanie miejsc montazu obuddw

Sufity podwieszone z wypetnieniem ptytami g-k

sprawdzenie katdw i poziomdw pomieszczenia i instalacji
potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia
rozmierzenie ukfadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych

Zakres robdt zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

Zamocowanie do podtogi i stropu elementdw poziomych (profile "U") oraz elementdéw pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy
elementami poziomymi

Rozstaw stupkéw (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak dobrany, aby taczenia ptyt wypadaty na
stupkach

Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pétki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie
miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania plyt g-k do elementéw rusztu

Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe catkowitg bedzie réwny szerokosci ptyty
g-k

Dla zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej Sciany pod skrajne profile, zarébwno poziome, jak i pionowe (przylegajace do
stropu, podtogi i scian bocznych) nalezy podtozy¢ tasme izolacji akustyczne wykonang z elastycznej pianki polietylenowej. Profile te
przytwierdza sie Srednio co 80 cm do podtogi i stropu odpowiednimi kotkami szybkiego montazu.

Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng dzwigniowa.

Dtugosc profili C winna by¢é mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

W $cianach z plyt gipsowo-kartonowych o$cieznice nalezy montowac na etapie wykonywania rusztu.

Mozna stosowac oscieznice zardwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest dopasowanie szeroko$ci ramiaka oscieznicy do
grubosci Sciany.

Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm. Wymagajg one pewnego utwierdzenia w
stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne katowniki przykrecane na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydfach drzwiowych dopuszcza sie stosowanie stupkdw przyoscieznicowych z
profili "C" z blachy 0,6 mm.

Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki przyoscieznicowe, tworzac rodzaj nadproza.

Miedzy ptytami nie powinna pozostawac zbyt duza szczelina, ktdrg trzeba by byto wypetniaé masg szpachlowg

Ptyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania piyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢ mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby
poziome pofaczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.

Nie mozna taczy¢ plyt na krawedzi otworu. Pofaczenie takie powinno by¢ odsuniete od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykac¢ ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty sie swobodnie odksztatca¢ pod
wplywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wtasnego i zmian wilgotnosci.

Phyty przykrecic¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie stupkow.

Utozy¢ plyty z welny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k (gr. plyt z welny powinna by¢ o 1 cm
mniejsza niz szeroko$¢ profili rusztu).

Po utozeniu wetny nalezy zamocowac ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposdb, aby potgczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale
na sasiednim stupku.

Obudowy z g-k

Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U-55 lub U-100 do elementdw konstrukcyjnych.
Zamocowanie ksztattownikdw profilowanych C-55 lub C-100.

Przycinanie
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Plyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cigé za pomocg noza do piyt lub noza do wyktadzin. Podczas przycinania ptyty powinny leze¢
ptasko na réwnym podtozu np. na palecie lub na specjalnym stole do przycinania. Aby przycigc¢ ptyte nalezy:

nacig¢ karton strony licowej (zastosowac tate);

ptyte ztamac w rdzeniu gipsowym;

rozcig¢ karton strony tylnej. Aby dokonaé doktadnego przyciecia, nalezy uzy¢ pity ptatnicy

lub pity tarczowej z urzadzeniem odsysajgcym.

Obrobka krawedzi

Krawedzie ciete sfazowa¢ za pomoca struga zalecanego przez producenta piyt. Karton na stronie licowej obrobi¢ postugujac sie
papierem $ciernym, strugiem badz tarnikiem. W plytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie sfazowanymi krawedziami takze nalezy
oszlifowa¢ krawedz kartonu na stronie licowej. Przed spoinowaniem nalezy usunac pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez szczotkowanie lub
lekkie zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowe;j.

Wyciecia

Wycigcia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzy¢, wykreslic i wycigC postugujac sie pitq otwornica lub pitg do
wycinania. Srednica otworu powinna by¢ ok. 10 mm wieksza od $rednicy rury.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawaé obrobce w temperaturze otoczenia powyzej +10°C oraz przy wilgotnosci powietrza od 40 %
do 70 %.

Mocowanie plyt i wykonywanie potaczen

Mocowanie

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do konstrukcji nosnej wykonanej z metalu. Mogg by¢ one takze przyklejane
bezposrednio do pionowych elementéw konstrukcyjnych za pomoca kleju gipsowego.

Nie wolno przykleja¢ ptyt gipsowo-kartonowych do skosnych lub poziomych elementéw konstrukcyjnych (stropy i dachy).

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy pamietaé, aby byly one do siebie szczelnie dosuniete oraz aby przylegaty do konstrukgji
nosnej. Nalezy zachowac nastepujgce odstepy elementéw mocujacych od krawedzi ptyty : krawedzie ostoniete kartonem co najmniej 10
mm, krawedzie nie ostoniete kartonem co najmniej 15 mm. Wkrety lub klamry umieszcza¢ prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczac
tylko na takag gtebokos¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu gtéwka elementu mocujgcego. W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do
powstawania odksztatcen ptyt gipsowo-kartonowych (specznienia, naprezenia). Dtugos¢ elementu mocujgcego zalezy od grubosci ptyty
lub grubosci oktadziny oraz od wymaganej gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosna.

Gtebokosci osadzenia elementéw mocujacych w konstrukcje nosne

Tabela 3 — Gteboko$¢ osadzenia elementéw mocujgcych w konstrukcje nosne

Element mocujacy Minimalna gtebokos$¢ osadzenia
Blachowkrety >> 10 mm
Wkrety do drewna > 5xdy
Dy — $rednica nominalna wkretdw, klamer
Potaczenia

Profile przytaczeniowe z metalu lub drewna powinny by¢ mocowane do podtoza i stropu w odstepie < 1 000 mm); przytaczenia boczne
muszg mie¢ co najmniej trzy punktu mocowania. Sciany dziatowe powinny by¢ szczelnie potaczone ze wszystkimi ograniczajgcym i
elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczelniajgcy musi na catej swojej szerokosci wypetnia¢ nierdwnosci podtoza.

Powstajgce styki nalezy wypetnic masg szpachlowa. Tam, gdzie wystepuje okfadzina wielowarstwowa i gdzie nie ma wymagan
przeciwpozarowych, styki potgczeniowe zewnetrznej oktadziny mozna wypei¢ elastyczng masg spoinowa.

Pofaczenia elastyczne

Jezeli istnieje prawdopodobienstwo przemieszczen elementdw graniczacych ze Sciang dziatowg w zakresie > 10 mm, to pomiedzy
$cianami dziatowymi i stropem nalezy stosowac potaczenia elastyczne. W tym przypadku uktada sie pod profile U paski z ptyt gipsowo-
kartonowych o odpowiedniej grubosci. Okfadzina Sciany nie powinna przeszkadza¢ w ruchu graniczacych elementow.

Rozstawy elementéw mocujacych

W przypadku oktadziny wielowarstwowej odlegtosci pomiedzy elementami mocujgcymi w wewnetrznych warstwach powinny by¢
trzykrotnie zwiekszone.

Maksymalny rozstaw na konstrukcji nosnej

Sciana Sufit
Wkrety < 250 <170

Dtugos¢ wkretdw w zaleznosci od grubosci ptyt i rodzaju konstrukcji

Konstrukcja nosna

Element mocujacy

Oktadzina/grubosc¢ ptyty (mm)

Metalowa (mm) Drewniana (mm)
Pojedyncza
10,0-12,5-15,0 25 35
18,0 - 20,0 - 25,0 35 45
Podwdjna
2x12,5 35 45
2x20,0 50 70

Sufity podwieszone

Zamocowanie wieszakow sufitowych kotkami dopuszczonymi do stosowania.

Zamocowanie profili przysciennych.

Zawieszenie rusztu sufitu.

Wypetnienie sufitu ptytami g-k mocowanymi prostopadle do profili nosnych.

Kolejne rzedy ptyt powinny faczyc sie na sasiednim profilu tak, aby potaczenia sie nie krzyzowaty.
Wkrety mocujace ptyty na suficie powinny by¢ rozmieszczone maksymalnie co 15 cm
Wykonczenie powierzchni z ptyt g-k
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Potaczenia ptyt wypetni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna szklanego lub papierowe;j.
Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

Ksztattowanie spoin

W przypadku oktadziny jednowarstwowej Scian i sufitow styki sasiednich ptyt muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie, tak by nie
powstaty spoiny krzyzowe (wymagane przesuniecie s 400 mm).

W przypadku okfadziny wielowarstwowej poszczegdlne warstwy ptyt uktada sie z wzajemnym przesunieciem. Nalezy zwréci¢ uwage na
staranne ustawienie ptyt , aby niepotrzebnie nie utrudnia¢ spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci (tazienka, natrysk)
ptyty gipsowo-kartonowe nalezy umieszczaé na konstrukcjach $ciennych z zachowaniem odstepu ok. 10 mm od goérnej powierzchni
podfoza.

Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ umieszczane w pozycji poziomej i pionowej. W przypadku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich
styki wzdtuznych krawedzi nalezy umieszcza¢ na profilach pionowych konstrukcji nosnej. W przypadku ukladania ptyt w pozycji
poziomej styki krawedzi poprzecznych powinny by¢ tak rozmieszczone, aby przylegaty do profili, z ktérych zbudowana jest konstrukcja
nosna Sciany dziatowej.

W przypadku oktadzin dachu i stropu z ptyt typu kompakt mozliwe jest utworzenie spoin pionowych jako ,ztacza ruchomego” (z
wykluczeniem przypadku, w ktdrym istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej)

Prace wykonczeniowe

Podtoze

Elementy wykonane z plyt gipsowo-kartonowych majg gtadkg powierzchnie, doskonale nadajgcg sie do dalszego wykanczania :
malowania i pokrywania réznymi materiatami wykonczeniowymi. Nalezy przestrzegal zalecen producentéw farb, tapet, ptytek
ceramicznych i klejow.

Cate podtoze poddawane dalszej obrdbce, takze spoiny, musi by¢ gtadkie, suche, stabilne, bez zanieczyszczen i pekniec.

Dalsza obrdbka jest mozliwa dopiero po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu masy szpachlowej.

Gruntowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Przed dalszg obrébka powierzchnie ptyt gipsowo-kartonowych i spoiny muszg by¢ zagruntowane w celu wyréwnania chtonnosci kartonu
i masy szpachlowej.

Wstepne malowanie rozcieficzong farba nie moze zastapic¢ gruntowania.

Przed dalszymi pracami (malowaniem, tapetowaniem itp.) $rodek gruntujgcy musi catkowicie wyschnac.

Montaz instalacji za oktadzing $ciany masywnej

Wykonanie obudowy $ciennej z ptyt gipsowo-kartonowych pozwala na utozenie rur i przewoddw bez koniecznosci pracochtonnego kucia
w Scianach masywnych. W takim wypadku rury i przewody nalezy mocowac do $ciany masywnej . Obudowy Scienne zaleca sie pokry¢
podwdjng oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych.

Izolacja

Ze wzgledu na izolacje akustyczna i ochrone przeciwpozarowg obuddw Sciennych nalezy wypetni¢ pustg przestrzen konstrukcyjng Scian
izolacyjnych i okfadzin $ciennych wetng mineralng. Wetna powinna byé¢ tak umieszczona, aby sie nie zsuwata, byla mocno ubita i
wypetniata catg przestrzen konstrukcyjna.

Instalacje

Przejscia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, ewentualnie mozna uzy¢ pierécieni samouszczelniajgcych (gumowych). Otwory do
przewoddw i armatur muszg miec Srednice wiekszg o 10 mm niz Srednica przewodu lub rury, ktére majg przez ten otwdr przechodzic.
Na krawedzie ciete i otwory w okfadzinie nalezy natozy¢ $rodek gruntujacy, ktory spowoduje lepszg przyczepnosc trwale elastycznego
materiatu spoinowego (silikon sanitarny).

Zasady ksztattowania suchej zabudowy o odpornosci ogniowej

Plyty gipsowo-kartonowe

W $cianach dziatowych i sufitach podwieszanych stanowigcych przegrody ogniowe, jako oktadziny, powinny by¢ stosowane ptyty
gipsowo-kartonowe rodzaju: GKF lub GKFI grubosci 12,5 mm lub 15 mm.

W konstrukcjach z poszyciem jednowarstwowym muszg by¢ stosowane jedynie ptyty: GKF lub GKFI.

Nalezy stosowaé ptyty gipsowo-kartonowe dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Plyta rodzaju GKF jest plytg gipsowo-kartonowg ognioochronng. Rdzen gipsowy zbrojony jest widknem szklanym, co powoduje, iz ptyta
ta posiada parametry wytrzymatosci podczas dziatania ognia. Plyte rodzaju GKFI okreSla sie jako piyte uniwersalng. Posiada
podwyzszong odporno$¢ na wilgo¢ oraz wysokie parametry wytrzymatosci podczas dziatania ognia.

Wetna mineralna

Do wypetniania przestrzeni w $cianach dziatowych pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz na sufitach podwieszanych
stanowigcych przegrody ognioochronne stosuje sie ptyty lub maty wetny mineralnej kamiennej lub wetny mineralnej szklanej.

Nalezy stosowa¢ wyroby z wetny mineralnej kamiennej lub szklanej dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

Tasmy uszczelniajgce (akustyczne)

Do uszczelniania potgczen Scian dziatowych ze stropami oraz Scianami bocznymi powinny by¢ stosowane polietylenowe systemowe
tasmy uszczelniajgce grubosci 3 mm lub 4 mm z wetny mineralnej grubosci do 10 mm.

Blachowkrety

taczniki mechaniczne

Do mocowania wieszakéw w sufitach podwieszanych nalezy stosowac wytacznie tgczniki metalowe.

Masy szpachlowe

Do wykonywania potaczen miedzy piytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i uszczelnien na obwodzie przegréd
ognioochronnych powinny by¢ stosowane wytacznie systemowe gipsowe masy szpachlowe.
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Tasmy spoinowe (tasmy zbrojone)

Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi w przegrodach ognioochronnych powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe
z widkna szklanego w postaci ,fizeliny” lub siatki.

Instalowanie sufitow podwieszanych

Sufit podwieszany systemu z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samonosna konstrukcja zespolona, powstata na skutek trwatego
pofaczenia lekkiego rusztu stalowego oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych.

Charakter pomieszczenia oraz wymogi p. poz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Diugosci mocowanych piyt nalezy dobiera¢ do
szerokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie przy pomocy samo nawiercajacych sie blacho wkretéw. Spoiny miedzy
ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy piytami zabezpiecza je podczas
pozniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolita gtadka
powierzchnie pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi.

Ruszt stalowy mocowac s3g do stropu i Scian przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkéw wbijanych. Dla polepszenia
wiasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” mozna podkiadac sie tasme gtuszacq z tworzywa spienionego. Zewnetrzne
pokrycie rusztu wykonac sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jednowarstwowo. Charakter pomieszczenia
oraz wymogi p. poz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych
sie blacho wkretow. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypeti¢ sie gipsem szpachlowym. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i
ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolitg gtadkg powierzchnie pod malowanie lub okfadanie ptytkami ceramicznymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Ogdline zasady kontroli jakosci robot podane sg w ST-00 Wymagania Ogolne. Kontrole jakosci Robdt opisanych w niniejszej specyfikaciji
nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w przepisach dotyczacych wykonania roboét izolacyjnych oraz zgodnie z opracowanym
przez Wykonawce Programem Zapewnienia Jakosci.

6.2. System kontroli materialéow prowadzony przez Wykonawce.

Kontroli podlegajg materiaty dostarczone na budowe.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Scianki wykonac¢ zgodnie z wytycznymi producenta i uznanymi zasadami sztuki budowlane;j.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Ogolne zasady badan prowadzonych przez Inspektora nadzoru omdéwiono w pkt. 6.3 ST — Wymagania ogdine.
7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00,Wymagania Ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00. "Wymagania Ogdine".

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI PODANO W ST-00 ,,WYMAGANIA OGOLNE” PKT 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z pkt. 8.1 ST — Wymagania ogolne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt, instrukcja producenta.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow
okreslonych prawem polskim.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-14 OKLADZINY SCIENNE

1. WSTEP

1.2, Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot przy realizacji
inwestycji:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.3. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji oraz rozliczaniu robot

zadania wymienionego w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robot objetych ST.

W ramach realizowanego Kontraktu, Wykonawca wykona wewnetrzne:

W ramach realizowanego Kontraktu, Wykonawca wykona wykonczenie $cian ptytkami Sciennymi w lokalach uzytkowych:.
—  Wykonczenie $cian ptytkami ceramicznymi kolor zgodny z dokumentacjg projektowg wg wskazan na Rysunkach.

1.5. Definicje okreslen podstawowych.
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogélne.
1.6. 0Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg oraz
wymaganiami dotyczacymi Robot podanymi w ST - Wymagania ogodlne.
Posadzki nalezy wykonac scisle wg wskazan producenta materiatu, z ktérego ma by¢ wykonana posadzka.
1.7. Zakres robot i ich utrzymanie podczas budowy.
Zakres robdt wynika z zawartej przez strony umowy na wykonanie robot zgodnie z dokumentami budowy i specyfikacjag
techniczng w zakresie wykonania Robdt.
1.8. Zakres kontroli i odbioru robot.
Zakres kontroli i odbioru robét dotyczy zgodnosci wykonania elementéw budowlanych z Dokumentacjg Projektowa.
1.9. Teren Budowy i Dokumentacja Budowy.
Zgodnie z pkt. 1.8 ST - Wymagania ogdlne.
1.10. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec praw.
Zgodnie z pkt. 1.9 ST - Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY I SUROWCE

2.1 Wymagania ogolne

Materiaty do wykonania robot okreslonych w pkt 1.3 specyfikacji nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami. Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom okreslonym w
art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pézn. zm.) i Ustawie z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy Swiadectwa potwierdzajgce odpowiednig jakos¢ materiatdw.
Wewnetrzne $ciany dziatowe oprdcz swojego ciezaru muszg przejmowac takze obcigzenia wynikajace z zabudowy typu 1 lub 2.

2.2 Plytki $cienne

W pomieszczeniach sanitarnych zaprojektowano okfadziny z ptytek ceramicznych na petng wysokosS¢ pomieszczenia. Przyjeto phytki
ceramiczne o wymiarach 10 x 30 cm w uktadzie poziomym.

Fuga minimalna - 1 mm - w kolorze identycznym z kolorem ptytek ceramicznych.

Poszczegdline pomieszczenia sanitarne wyrdznione sg kolorystycznie poprzez zastosowanie odmiennej kolorystyki ptytek - wybrano trzy
kolory: z6tty, pomaranczowy i biaty.

Fuga 1 mm.

Ukfad ptytek pokazano w czesci rysunkowej:

rysunek nr 311_PW_A_0608

rysunek nr 311_PW_A_0609.

Uwaga:
Przed wykonaniem oktadzin z ptytek nalezy prébki ptytek i fug przedstawic¢ Projektantowi do akceptacji.

2.3 Cokotly przypodiogowe
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W _obiekcie na zastosowano cokotéw przysciennych, zatem nalezy zastosowa¢ minimalng dylatacje miedzy posadzka i
pionowymi przegrodami /$cianami, stupami i witrynami/. Zatozono dylatacje szerokosci 5mm wykonczong listwg
silikonowag w kolorze posadzki, tzn. w kolorze jasnoszarym.

Sciany murowane z cegty silikatowej na wysokos¢ 7 cm /wysoko$¢ 1 rzedu cegiet/ wykoriczone sg zywica epoksydowa w
kolorze $ciany - kolor biaty: NCS 0300N / NCS 0500N / NCS 1000N.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 3 ST- Wymagania Ogolne.
Do wykonywania Robot nalezy uzywac tylko sprzetu wskazanego przez producentéw materiatow.

4. TRANSPORT MATERIALOW
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w pkt. 4 ST- Wymagania Ogolne.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w pkt. 5 ST- Wymagania Ogoéine.

5.2, Oktadziny pionowe z plytek ceramicznych

Podczas wykonywania oktadzin nalezy zachowa¢ nastepujgce warunki:

do wykonywania mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego i robot tynkarskich oraz robdt instalacyjnych
wewnetrznych wraz z prébami ci$nieniowymi,

przed rozpoczeciem prac nalezy dokonac odbioru podtoza — nalezy sprawdzic¢: nosnos¢, stabilnos¢, czystosc, rownosé, nie nasigkliwosc.
podtoze pod ptytki powinno by¢ no$ne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ nie mniejsza niz 0,5 Mpa.

wykonanie okfadzin z ptytek obejmuje:

sprawdzenie podtozy

utozenie ptytek na klej

spoinowanie ptytek

oczyszczenie plytek

Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy sprawdzi¢ jako$¢ podtoza zardwno pod wzgledem
wytrzymatosciowym jak i geometrii.

Dla podtozy w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ jakos¢ wykonania izolacji.

Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia.

Pytki nalezy rozmieszczac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa plytki.

Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢ skomponowane w jednej linii lub w réwnych odstepach ze spoinami podtogowymi.

Oktadziny ceramiczne w pomieszczeniach mokrych uktada¢ na wodoodpornej zaprawie klejowej. warstwa kleju pod ptytki nie moze
zawierac pustych miejsc.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowac profile narozne i wykonczeniowe. Profil powinien by¢
dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowac elementy Scienne systemowe.

Spoiny na styku Sciana — $ciana oraz styki z elementami uzbrojenia spoinowac fugg silikonowa.

Uszczelnienia podtozy oraz uktadanie oktadzin ceramicznych musi by¢ wykonane w jednym cyklu technologicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdline zasady dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Kontroli nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonanych robét z Dokumentacjg Projektowa i warunkami okre$lonymi w art. 10 Ustawy
~Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pdzn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce odpowiednig jako$¢ materiatow.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

przygotowanie podfoza pod tynki,

zwigzanie tynku z podtozem,

grubosc¢ tynku,

krawedzie przeciecia ptaszczyzn tynku,

odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku

zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inaczej wykonczonymi

przygotowanie podfoza pod oktadziny,

pofaczenie oktadziny z podtozem,

jednolitos¢ barwy i wzoru oktadziny na catej powierzchni

dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami,

Instalowanie sufitow podwieszanych

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):

ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢
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karton powinien byc¢ zlgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rwat sie nie powodujac odklejania sie od rdzenia
sprawdzenie wymiardw — odchytki:

grubosc (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200 +3 mm

dtugosc (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm

sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac sie z powierzchnig sasiadujacych ptyt, w obrebie spoiny karton nie
moze by¢ uszkodzony

sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt

sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkdéw, nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych
oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z dokladnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia
powierzchni zawarte sg w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie  przecinajacych
suchego tynku od ptaszczyzny | pionowego poziomego sie ptaszczyzn od kata
i odchylenia krawedzi od linii przewidzianego w
prostej dokumentacji

nie wieksze niz 2 mm i w | nie wieksze niz | nie wieksze niz | nie wieksze niz 2 mm

liczbie nie wiekszej niz|1,5 mm/1 m i ogétem nie |2 mm/1 m i ogétem nie
2 na calej dlugosci faty [wiecej niz 3 mm w|wiecej niz 3 mm na catej
kontrolnej o dt. 2 m pomieszczeniach do | powierzchni  ograniczonej
3,5 m wysokosci, oraz nie | Scianami, belkami, itp.
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach  powyzej
3,5 m wysokosci

Badania w czasie wykonywania robdt malarskich

W szczegdlnosci powinno by¢ oceniane:

utrwalenie zagruntowanych powierzchni,

nasigkliwosc,

wsigkliwosc,

wyschniecia,

przyczepnos¢,

wyglad zewnetrzny powtok malarskich.

Warunki badan materiatéw malarskich i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inzyniera.

Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach. Powtoki z farb powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez $ladéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam, zmiany odcienia. Powtoki powinny
miec¢ jednolity potysk, a powtoki matowe powinny byc¢ jednolicie matowe lub pétmatowe.

Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w st-00,wymagania ogodlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatdw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0.0 ,Wymagania
ogodlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie pdézniej niz w terminie i w formie
okreslonej w PZJ.

Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania w czasie wykonywania rob6t malarskich obejmuja:

- Sprawdzanie podtozy: powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i
chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz osypujacych sie ziaren piasku.

- Sprawdzanie podktadéw: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadaé probie na wsigkliwos¢ 0 oraz nie
powinna wykazywac przeswitéw i miejsc nie pokrytych podkladem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne pekniecia
lub rysy skurczowe tynku.

- Sprawdzanie powtok:

Powtoki powinny by¢ rownomierne, bez przeswitow, pokrywac podtoze lub podkiad, nie wykazywac¢ odpryskéw, spekan, nieprzylegania i
tuszczenia sie oraz smug, plam i $ladéw pedzla; dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanej
powierzchni

Barwa powtok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawca a Inspektorem Nadzoru oraz powinna by¢ jednolita,
bez uwydatniajgcych sie poprawek lub potaczen o réznym odcieniu i natezeniu

Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku
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Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach.
Powtoki powinny miec jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe.
Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé prébe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST jezeli zostaly wykonane zgodnie ze Specyfikacja, Dokumentacjg
Projektowa i poleceniami Inzyniera.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ z dokumentacja techniczng

rodzaj zastosowanych materiatow

prawidtowo$¢ wykonania tynkéw, powtok malarskich, oktadzin z ptytek

jakos¢ i wyglad

Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy uznaé
za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robdt uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie
ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane metody moga byc¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub
do czesSciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI PODANO W ST-00 ,WYMAGANIA OGOLNE” PKT 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Tom I
Instrukcje Producentow materiaitow
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
ST-15 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.2, Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt przy realizacji inwestycji:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.3. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji oraz rozliczaniu robdt zadania
wymienionego w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robot objetych ST.

W ramach realizowanego Kontraktu, Wykonawca wykona wewnetrzne prace malarskie:

—  Gruntowanie $rodkiem gruntujgcym

—  Dwukrotne malowanie farbami akrylowymi powierzchni wewnetrznych nietynkowanych

—  Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi akrylowymi tynkéw wewnetrznych $cian — tynki na naprawianych powierzchniach

—  Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi akrylowymi tynkéw wewnetrznych sufitdw — tynki na naprawianych
powierzchniach

— Impregnacje Scian z betonu preparatem wzmacniajgcym i przeciw pytowym — w miejscach wskazanych w dokumentacji

projektowej
—  Dwukrotne malowanie farbg do wykonania lamperii tynkdw wewnetrznych

1.5. Definicje okreslen podstawowych.
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogolne.
1.6. 0Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowq oraz wymaganiami
dotyczacymi Robdt podanymi w ST - Wymagania ogodine.

1.7. Zakres robot i ich utrzymanie podczas budowy.

Zakres robdt wynika z zawartej przez strony umowy na wykonanie robot zgodnie z dokumentami budowy i specyfikacjg techniczng w
zakresie wykonania Robdt.

1.8. Zakres kontroli i odbioru robét.

Zakres kontroli i odbioru robdt dotyczy zgodnosci wykonania elementéw budowlanych z Dokumentacjg Projektowa

1.9. Teren Budowy i Dokumentacja Budowy.

Zgodnie z pkt. 1.8 ST - Wymagania ogodlne.

1.10. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec praw.

Zgodnie z pkt. 1.9 ST - Wymagania ogodlne.

2. MATERIALY I SUROWCE

0Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw zgodnie z pkt. 2 ST - Wymagania ogdine.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdw producenta stwierdzajacych ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Nie mozna stosowa¢ materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz
za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

2.1. Farby

Wszystkie farby emulsyjne majg dobra przyczepnos¢ do podioza, sg trwate i odporne na Scieranie oraz uszkodzenia mechaniczne.
Mozna je stosowac na wszystkie podtoza (na przyktad na tynk, beton, cegty, ptyty gipsowo-kartonowe, drewno) oprécz metalowych.
Farby emulsyjne r6znig sie nieco wiasciwosciami, w zaleznosci od zastosowanego spoiwa:

akrylowe, w ktorych spoiwem jest zywica akrylowa, dobrze kryjg i tworzg gtadkg powtoke. Dobrze tez przpuszczajg pare wodng, wiec
umozliwiajg "oddychanie" $cian. Pomalowana nimi powierzchnie mozna wielokrotnie zmywac. Moga by¢ stosowane we wszytkich
pomieszczeniach domowych,

lataksowe - spoiwem w nich jest kaukczuk, tworzg gtadkg powiloke, przepuszczalng dla pary wodnej. Sa odporne na zmywanie i
dziatanie promieni stonecznych - pomalowana nimi $ciana nie ptowieje i nie zmienia koloru przez kilka lat. Mogg by¢ stosowane we
wszyskich pomieszczeniach, ale s szczegdlnie zalecane do pomieszczen wilgotych (kuchni, tazienek),

winylowe - spoiwem w nich jest polichlorek winylu lub polioctan winylu. Tworza gtadkg powtoke, stabo przepuszczajg pare wodng. Dos¢
szybko sie brudza, ale sa tatwe do zmywania. Polecane do stosowania w pomieszczeniach wilgotnych,

mieszane - tgcza w sobie wiasciwosci obu rodzajow - na przyktad akrylowo-lateksowe i winylowo-lateksowe

Powtoki dyspersyjnych farb na bazie zywic lateksowych nadajg sie do zmywania. Majg duzg odpornos¢ na Scieranie i wilgo¢. Farby
lateksowe o podwyzszonej wytrzymatosci specjalnie przeznaczone do pokrywania Scian narazonych na zabrudzenia lub $cian w
pomieszczeniach "mokrych", np. tazienkach czy pokojach kapielowych. Najbardziej odporne farby akrylowo-lateksowe tworzg na
powierzchniach $cian catkowicie niewrazliwe na wode i wilgo¢ powtoki o wtasnosciach zblizonych do ptytek ceramicznych. Ich powtoka
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nie jest paroprzepuszczalna. Sg odporne na przebarwienia pod wplywem zabrudzen, np. ttuszczem, smarem, olejem. Wykazujg tez
odporno$¢ na wysokg temperature i uszkodzenia mechaniczne. Zdajg egzamin nawet w warsztatach czy zakladach przemystowych.

Dane techniczne farby zastosowanej

Zawarto$¢ czesci statych ok. 50% wag.

Gestos¢: baza A — ok. 1.32 g/cm?; baza C — ok. 1,28g/cm®

Odpornos¢ na szorowanie: klasa 2

Odpornos$¢ na zmywanie: min. 3500 cykli

Odpornos¢ chemiczna: powtoka odporna na przecieranie rozcienczonymi detergentami i odporna na stabe rozpuszczalniki, np. benzyne
Odpornos¢ na wysokie temperatury: +80°C

Stopien potysku: mat

Bazy: AiC

Grunt do gruntowania powierzchni szpachlowanych, gtadzi gipsowych oraz tynkdw cementowo wapiennych
Dane techniczne gruntu:

Zawartos¢ czesci statych: min. 33% wag.

Gestosc: ok. 1,16 g/cm3

Stopien potysku: petny mat

Uwaga: Nalezy stosowac grunt dostosowany do przyjetego rodzaju farby.

KOLORYSTYKA ZGODNIE Z DOKUMENTACIJA PROJEKTOWA

Przed pomalowaniem scian nalezy wykonac probki na powierzchni o wymiarach 1,5 x 1,5 m trzech kolorach i przedstawi¢ Projektantowi
do akceptacji.

Wybrane kolory to: NCS 0300N / NCS 0500N / NCS 1000N

W pomieszczeniach klas oraz na korytarzach nalezy wykona¢ do wysokosci 175 cm w stosunku do wykonczonej posadzki pas
wykonczony lakierem lamperyjnym bezbarwnym lub w kolorze biatym.

Przed pomalowaniem lamperii nalezy wykonac probki trzech kolordw i przedstawic¢ Projektantowi do akceptacji.

Wybrane kolory to: NCS 0300N / NCS 0500N / NCS 1000N

Prébki obu wymalowan - pasa lamperyjnego oraz Sciany powyzej - nalezy wykona¢ w tym samym miejscu, aby umozliwi¢ ocene koloréw
obu rodzajéw farb.

Krotno$¢ malowania nalezy dobra¢ do rodzaju farby oraz koloru tak aby zapewni¢ odpowiednie krycie.

Uwaga:

Przed wykonaniem powtok malarskich nalezy wykona¢ prébki podanych w dokumentacji koloréw w wybranych miejscach w budynku w
celu uzyskania akceptacji Projektanta.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w pkt. 3 ST- Wymagania Ogodlne.
Do wykonywania Robét nalezy uzywac tylko sprzetu wskazanego przez producentéw materiatow.

4. TRANSPORT MATERIALOW
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w pkt. 4 ST- Wymagania Ogolne.
Transport i przechowywanie wg ST-00 - ,, Wymagania ogdine” i sposob wskazany w instrukcjach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w pkt. 5 ST - Wymagania ogdine.
Przed przystgpieniem do wykonywania prac malarskich nalezy dokfadnie zabezpieczy¢ elementy nie malowane takie jak okna, drzwi,
elementy fasad wewnetrznych, posadzek i innych oktadzin Sciennych.

— Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by czysta, sucha, odpylona, bez spekan

—  Powierzchnie zagruntowac preparatami wzmacniajagcymi podtoze zalecanymi przez producenta farb

— Malowanie nalezy wykonywac przy temperaturze powyzej 5 °C

— Naktadanie farb wykonywac $cisle wg instrukgji producenta

— Impregnacje Scian zelbetowych nietynkowanych wykonac $cisle wg wskazan wybranego producenta preparatu
Kolorystyka wg wskazan w Dokumentacji Projektowej.

5.1. Malowanie

Zalecenia ogdlne

Roboty tapeciarsko-malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkéw, tj. po 3-4 tygodniach
dojrzewania.

Przy wykonywaniu robot tapeciarsko-malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowaé zbyt wysoka temperatura pow. 30 °C
oraz przeciagi.

Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

Podczas tapetowania i malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamkniete, a nawietrznie tapetowanych i malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych lub od przewoddéw wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywac robét tapeciarsko-malarskich. Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowac
spekanie powfoki.

Powierzchnie tynkdw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14
dniowym.
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Powierzchnie podtozy przewidzianych do tapetowania powinny by¢ gtadkie, réwne, wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢,
usungc lub zeszlifowac.

Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszace sie, bez widocznych rys, spekan i rozwarstwien, czyste i suche.
Roztwory kleju powinny by¢ przygotowane zgodnie z instrukcjg producenta. Dodanie suchego kleju do przygotowanego uprzednio
roztworu jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest réwniez mieszanie ze sobg réznych rodzajéw klejéw lud dodawanie do nich
sktadnikow nie uwzglednionych w instrukcji producenta.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod farbami emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami
syntetycznymi nie wieksza niz 3% masy.

Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowac odpowiednio do zastosowanej farby.

Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po catkowitym zakonczeniu robdt poprzedzajacych tj. po
ukonczeniu robdt instalacyjnych, wykonaniu podtozy, osadzeniu okien i drzwi.

Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia, utozeniu posadzek i zawieszeniu sufitow
podwieszonych.

Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sg wymagane $rodki ochrony skory i drog oddechowych.

Zakres robodt przygotowawczych

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy, zachlapan i innych drobnych defektow. Po
przetarciu nalezy powierzchnie odkurzy¢, drobne uszkodzenia wypetnic.

Zakres robdt zasadniczych

Podtoze nalezy zagruntowac zgodnie z instrukcjg producenta farby. Po ok. 2 godzinach naktada¢ 2 warstwe farby, a po wyschnieciu
nakfadac 3 warstwe. Gruntowac podtoze nanoszac farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2. Program zapewnienia jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podane sg w ST-00 Wymagania Ogdlne. Kontrole jakosci Robdt opisanych w niniejszej specyfikacji
nalezy prowadzi¢ wedhug zasad okreslonych w przepisach dotyczacych wykonania robdt malarskich oraz zgodnie z opracowanym przez
Wykonawce Programem Zapewnienia Jakosci.

6.3. System kontroli materialdéw prowadzony przez Wykonawce.

Kontroli podlegajg materiaty dostarczone na budowe.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatéw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robdt (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Ogolne zasady badan prowadzonych przez Inspektora nadzoru omdwiono w pkt. 6.3 ST — Wymagania ogdine.

7. ODBIOR ROBOT
7.2. 0golne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 "Wymagania Ogéine".

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT PODANO W ST-00, WYMAGANIA OGOLNE” PKT 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
- Nie dotyczy- obowiazuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT
Ogdline zasady odbioru robét podano w ST-00. "Wymagania Ogdlne".

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI PODANO W ST-00 ,WYMAGANIA OGOLNE"” PKT 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z pkt. 8.1 ST — Wymagania ogdine

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt, instrukcja producenta oraz inne aktualne normy zwigzane.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw
okreslonych prawem polskim.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

ST-16 ROBOTY WYKONCZENIOWE WEWNETRZNE POZOSTALE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych

z robotami wykonczeniowymi wewnetrznymi w ramach realizacji zadania:
Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja
Zakres dotyczy robdt wykoriczeniowych obejmuje:

- wykonanie okfadzin wewnetrznych o$ciezy okien przy siedziskach z drewna klejonego — klon;
- wykonanie siedzisk wewnetrznych wraz z oparciem z drewna klejonego — klon;

- wykonanie kompletnych wycieraczek zewnetrznych z kraty stalowej pomostowej cynkowanej posadowionej na korycie zelbetowym
— Koryto wg ST-02, Krata wg ST-03

- wykonanie kompletnych wycieraczek wewnetrznych systemowych wg ST-03, ST-02
- wykonanie kompletnych schodéw systemowych podnoszonych — wg ST-09
- oraz wszystkie inne roboty wskazane przez Inzyniera.

14 Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne i Dokumentacjg Techniczng

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne

Materiaty do wykonania robot okreslonych w pkt 1.3 specyfikacji nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami. Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom okreslonym w
art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pdzn. zm.) i Ustawie z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy Swiadectwa potwierdzajgce odpowiednig jakoS¢ materiatow.
Uwaga:

Wszelkie nazwy wiasne produktdw i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg okreSleniu pozgdanego standardu wykonania i
okresleniu wiasciwosci i wymogdw technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla danych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu o produkty innych producentdéw) pod warunkiem:

- spehienia tych samych wiasciwosci technicznych,
- przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania),

- uzyskania akceptacji Projektanta i Inzyniera budowy.
Wewnetrzne Sciany dziatowe oprdcz swojego ciezaru muszg przejmowac takze obcigzenia wynikajgce z zabudowy typu 1 lub 2.

2.2. Wneki okienne i parapety

Wneki okienne od strony wewnetrznej wykonczone okladzing drewniang z elementéw z drewna klejonego / klon syberyjski.
Powierzchnie drewniane wykonczone sg lakierem do drewna

Wykonczenie zaprojektowano w postaci ramy z elementdw grubosci 5.0 cm wokdt okna.

Dolna czes$¢ ramki stanowi siedzisko oparte na podkonstrukcji stalowej mocowanej do elementdw konstrukcyjnych budynku.
Wykornczenie wneki zgodnie z rysunkiem szczegdtowym 311_PWA0612A

Parapety okienne wykonane sg rowniez z drewna klejonego /klon syberyjski/ gr. 5 cm i malowane lakierem do drewna

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdine". Do wykonania robdt wykonczeniowych
budynkéw nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

stojaki i elementy rozporowe,

wiertnice, wiertarki i mtoty udarowe,

zageszczarki mechaniczne z prowadzeniem recznym.

Pedzle i watki malarskie

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne. Do transportu materiatdw nalezy uzy¢
nastepujacych $rodkdéw transportu:

samochody skrzyniowe

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1 Wymagania ogolne.
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00 "Wymagania ogdine".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Kontroli nalezy dokona¢ poprzez pordéwnanie wykonanych robot z Dokumentacjg Projektowa i warunkami okreslonymi w art. 10 Ustawy
~Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pdzn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce odpowiednig jako$¢ materiatow.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

przygotowanie podfoza pod tynki,

zwigzanie tynku z podfozem,

grubos¢ tynku,

krawedzie przeciecia ptaszczyzn tynku,

odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku

zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inaczej wykonczonymi

przygotowanie podtoza pod okfadziny,

pofaczenie oktadziny z podtozem,

jednolito$¢ barwy i wzoru oktadziny na catej powierzchni

dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami,

Instalowanie sufitow podwieszanych

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):

ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi, bez peknie¢

karton powinien byc¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby przy odrywaniu rwat sie nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
sprawdzenie wymiardw — odchytki:

grubosc (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugosc¢ (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm

sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac¢ sie z powierzchnig sgsiadujgcych plyt, w obrebie spoiny karton nie
moze by¢ uszkodzony

sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt

sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkdéw, nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych
oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia
powierzchni zawarte sg w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie  przecinajacych
suchego tynku od ptaszczyzny | pionowego poziomego sie ptaszczyzn od kata
i odchylenia krawedzi od linii przewidzianego w
prostej dokumentagji

nie wieksze niz 2 mm i w | nie wieksze niz | nie wieksze niz | nie wieksze niz 2 mm

liczbie nie wiekszej niz|1,5 mm/1 m i ogétem nie |2 mm/1 m i ogdtem nie
2 na calej dlugosci faty |wiecej niz 3 mm w|wiecej niz 3 mm na catej
kontrolnej o dt. 2 m pomieszczeniach do | powierzchni  ograniczonej
3,5 m wysokosci, oraz nie | Scianami, belkami, itp.
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach  powyzej
3,5 m wysokosci

Badania w czasie wykonywania robét malarskich

W szczegdlnosci powinno by¢ oceniane:

utrwalenie zagruntowanych powierzchni,

nasigkliwosc,

wsigkliwosé,

wyschniecia,

przyczepnosc,

wyglad zewnetrzny powtok malarskich.

Warunki badan materiatdbw malarskich i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inzyniera.

Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach. Powtoki z farb powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez $ladoéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam, zmiany odcienia. Powtoki powinny
miec jednolity potysk, a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe.

Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robdt podano w st-00,wymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkéw transportu podano w ST 0.0 ,Wymagania
ogolne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t, materiatéw i urzadzen.

Wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie pdzniej niz w terminie i w formie
okreslonej w PZJ.

Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania w czasie wykonywania rob6t malarskich obejmuja:

- Sprawdzanie podtozy: powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczenn mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i
chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz osypujacych sie ziaren piasku.

- Sprawdzanie podktaddw: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiada¢ probie na wsigkliwos¢ oraz nie
powinna wykazywac przeswitéw i miejsc nie pokrytych podktadem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne pekniecia
lub rysy skurczowe tynku.

- Sprawdzanie powtok:

Powtoki powinny by¢ rownomierne, bez przeswitow, pokrywac podtoze lub podkiad, nie wykazywac¢ odpryskéw, spekan, nieprzylegania i
tuszczenia sie oraz smug, plam i $ladéw pedzla; dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanej
powierzchni

Barwa powtok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawca a Inspektorem Nadzoru oraz powinna by¢ jednolita,
bez uwydatniajacych sie poprawek lub potaczen o réznym odcieniu i natezeniu

Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku

Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe.

Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST jezeli zostaly wykonane zgodnie ze Specyfikacja, Dokumentacjg
Projektowg i poleceniami Inzyniera.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ z dokumentacja techniczng

rodzaj zastosowanych materiatow

prawidtowos¢ wykonania tynkow, powtok malarskich, oktadzin z ptytek

jakosc i wyglad

Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy uznaé
za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robdt uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie
ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane metody mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub
do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI PODANO W ST-00 ,,WYMAGANIA OGOLNE” PKT 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Tom I
Instrukcje Producentow materiaitow
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-16 ELEMENTY WYPOSAZENIA WEWNETRZNEGO

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z dostawg i montazem elementéw
wyposazenia wnetrz w ramach zadania:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja
Zakres dotyczy robdt zwigzanych z dostawg i montazem wyposazenia wewnetrznego.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne i Dokumentacjg Techniczng Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika
Zamoéwien (CPV)

2. MATERIALY

Materiaty stosowane wyszczegdlnione przy wykonaniu robdt bedacych przedmiotem ninigjszej specyfikacji wg ZALACZNIKA DO
SPECYFIKACII.

Dopuszcza sie zastosowanie innych elementow rownowaznych o nie gorszych parametrach technicznych. Urzadzenia
przestawic Projektantowi do akceptacji

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00. "Wymagania Ogdlne"

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i Srodowisko
wykonywanych robét.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania Ogolne".

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowa¢ sprawne technicznie srodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ robot i
wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaC na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

SPRZET TRANSPORTOWY MUSI BYC DOSTOSOWANY DO RODZAJU I GABARYTU URZADZENIA.

5. MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA WNETRZ

5.1 Zakres robot objetych niniejszg specyfikacja obejmuje montaz statych elementéw wyposazenia wnetrz oraz dostawe
pozostatych elementdw wyposazenia wnetrz ujetych w zakresie opracowania.

5.2 Zakres prac i wymagania ogdlne:

Sprawdzenie elementdw konstrukcyjnych budynku, do ktorych nastgpi montaz elementdw
- Montaz elementéw wyposazenia wnetrz do konstrukgji budynku za pomoca tacznikéw okreslonych przez producenta urzadzen
w miejscach okreslonych w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT OKLADZINOWYCH

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatow, sprzetu i $rodkéw transportu podano w ST-00 ,Wymagania
ogodlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.
W zaleznosci od rodzaju robot i warunkdw wystepujacych na budowie odbidr konstrukcji z drewna moze by¢ przeprowadzony czesciowo
w trakcie robot (odbior miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu robot.

Przekroje i rozmieszczenia elementdéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Podstawa do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:

- wbudowanych materiatow

- wykonania elementéw przed ich zmontowaniem

- gotowej oktadziny elewacji
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Ocena jakosci materiatow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku i
zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm.

Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

Sprawdzenie wykonania potagczen na zgodno$¢ z wymaganymi podanymi w dokumentacji technicznej.

Sprawdzenie wymiaréw wzornikéw (szablonéw) i konturéw oraz wymiaréw poszczegélnych elementéw konstrukcji nalezy przeprowadzi¢
za pomocg pomiaru tasma lub inng miarg stalowq z podziatka milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng
i wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Sprawdzanie wilgotnosci drewna.

Jako$¢ sortowanej sztuki tarcicy nalezy okreslaé w miejscu maksymalnego nagromadzenia wad drewna.

Przy ocenie tarcicy ze wzgledu na wystepowanie sekow nalezy bra¢ pod uwage najbardziej wadliwy przekrdj w danej sztuce tarcicy, bez
wzgledu na jego odlegtos¢ od czota tarcicy; przy ocenie danej sztuki tarcicy dopuszcza sie pominiecie sekdw o $rednicy mniejszej niz 5
mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w st-00,,wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

- Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczattowa

8. ODBIOR ROBOT

0Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Umowy.

9, PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI PODANO W ST-00 ,WYMAGANIA OGOLNE” PKT 9.

Wg ST ZALACZNIKI DO SPECYFIKACJI / ELEMENTY WYPOSAZENIA
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

ST-19 ELEMENTY Z BETONU ARCHITEKTONICZNEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczeg6towe dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem elementéw
konstrukcyjnych zelbetowych w standardzie betonu architektonicznego w ramach ramach zadania:

Rozbudowa Miejskiego Zespotu Szkét w Swieradowie Zdroju

1.2. Zakres stosowania st.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych - zbidr wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych,
wiasciwosci stosowanych materiatéw, kontroli jakosci i odbioru robdt oraz wymagan odnosnie wykonania $cian obowigzujacych przy
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych sst.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementéw konstrukcyjnych zelbetowych (stupow,
podciaggdéw, wiencdw itp.)

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie Robot zwigzanych z
uzyskaniem wysokiej jakosci powierzchni powierzchni zelbetowych tj.:

- przygotowanie deskowania,

- przygotowanie matryc do wytozenia wewnetrznych powierzchni deskowan w celu uzyskania odpowiedniej faktury betonu po
rozszalowaniu,

- przygotowanie odpowiedniej receptury  mieszanki betonowej zapewniajgcej dostateczng urabialno$¢, jednorodnosc,
konsystencje, oraz uniemozliwiajgca oddzielanie sie wody,

- inne, niezbedne czynnosci bezposrednio zwigzane z wykonaniem betonu,
- pokrycie elementdéw powtoka ochronng hydrofobowg wg ST-07
- kontrole jakosci Robdt i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia sg zgodne z zapisami ST-00 wymagania ogdlne i Dokumentacjg Techniczng
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do uzyskania powierzchni betonu architektonicznego sa odpowiednie matryce mocowane do wewnetrznych
powierzchni  szalunkdw, pozwalajace uzyska¢ zadang fakture betonu. Projekt technologii realizacji elementéw z betonu
architektonicznego nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym przed przystgpieniem do ich wykonywania.

SCIANY WEWNETRZNE I ZEWNETRZNE NOSNE ORAZ ELEMENTY ZELBETOWE KONSTRUKCJI /PODCIAGI, NADPROZA,
TRZPIENIE I SLUPY/

Trzpienie i stupy zelbetowe
Trzpienie zelbetowe znajdujace sie w $cianach faczone sg ze $cianami za pomocg tacznikdéw stalowych - nie na strzepia.
Trzpienie i stupy zelbetowe wykonane sg w technologii betonu architektonicznego o gtadkiej powierzchni.

Wszystkie krawedzie elementdw zelbetowych sg fazowane. W szalunku nalezy zastosowac metalowe naroznikowe (trdjkatne) listwy
fazujace o wymiarach 6/8 mm lub 11/15 mm.

Podciagi i nadproza zelbetowe
Podciagi i nadproza zelbetowe wykonane sg w technologii betonu architektonicznego o gtadkiej powierzchni.

Wszystkie krawedzie elementdw zelbetowych sg fazowane. W szalunku nalezy zastosowac metalowe naroznikowe (trojkatne) listwy
fazujace o wymiarach 6/8 mm lub 11/15 mm.

Stropy zelbetowe

Dolna powierzchnia stropéw Zelbetowych poza pomieszczeniami mokrymi wykonana w technologi betonu architektonicznego o gtadkiej
powierzchni.

Schody prefabrykowane, biegi schodow wyréwnawczych, prefabrykaty ,L”

Schody prefabrykowane miedzy kondygnacyjne, biegi schodow wyréwnawczych oraz prefabrykaty ,L” wykonane w technologii betonu
architektonicznego.

Uwaga:
Wykonawca powinien przedstawic projekt szalunkow elementow zelbetowych do akceptacji Gilownemu Projektantowi.
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3. SPRZET

Sprzet uzywany przy robotach betonowych $cian powinien spetniaé wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Materiaty sktadowe do wykonania elementdw z betonu architektonicznego powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu,
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt zgodnie z SST 0 ,Wymaganiami ogdlnymi” .

Przy wykonywaniu elementéw z betonu architektonicznego nalezy stosowaé odpowiednio uszczelnione deskowania, aby chronié przed
wyciekami mleczka cementowego i zapewni¢ w trakcie betonowania odpowietrzenie i wibrowanie uktadanej mieszanki betonowe;j.
Ksztatt deskowan nalezy dobra¢ w sposéb zapewniajacy bezusterkowe betonowanie. Nalezy szczegélng uwage zwrdci¢ na szczelny
montaz deskowania, gdyz w przypadku wyciekania mleczka cementowego powstaje beton o zdecydowanie ciemniejszym kolorze.
Wymagane jest kazdorazowe uzycie $rodkdw antyadhezyjnych do szalunkéw i montowanych w nich matrycach przy wykonywaniu
elementéw na budowie. Przy stosowaniu preparatow antyadhezyjnych nalezy przestrzega¢ wytycznych stosowania, szczegélnie doboru
$rodka do warunkdw atmosferycznych, réwnomiernego nanoszenia na powierzchnie matryc i deskowan, zebrania nadmiaru $rodka,
gdyz zbyt duza ilos¢ moze powodowac¢ odbarwienia powierzchni. Preparaty antyadhezyjne nalezy nanosi¢ w minimalnej koniecznej
ilosci, przed doborem takiego preparatu nalezy sprawdzi¢ na drodze préb jego wptyw na tworzenie sie poréw na powierzchni betonu
oraz na jego kolor.

5.1. ORGANIZACJA ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

5.2. WYKONANIE POWIERZCHNI Z BETONU ARCHITEKTONICZNEGO

Mieszanke betonowa nalezy zaprojektowa¢ z mozliwie matg iloscig wody, a konsystencje mieszanki regulowa¢ domieszkami
plastyfikujacymi. Wartos¢ stosunku wodno-cementowego nie powinna przekraczac 0,55. Konsystencja winna byc¢ zblizona do gornej
granicy konsystencji plastycznej. Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ w zasadzie niezmienny. Nalezy stosowac jeden rodzaj
cementu od tego samego producenta, kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego ztoza. Ponadto nalezy zachowaé odpowiedni rezim
dotyczacy czasu mieszania sktadnikéw mieszanki betonowej, czasu jej transportu, a takze ciggtosci betonowania. Zaleca sie wykonanie
probnych betonowan, aby oceni¢ estetyke uzyskanych powierzchni betonu. Nalezy eliminowa¢ wahania stosunku wodno-cementowego,
gdyz nawet réznice w granicach 0,02 mogg powodowac wyrazne zmiany w zabarwieniu.

Wytyczne dotyczace zageszczania:

Mieszanke betonowq nalezy uktadac¢ warstwami nieprzekraczajgcymi grubosci 30-50 cm, butawa zanurzana nie rzadziej jak w odlegtosci
1,5 promienia dziatania, predko$¢ wyciggania butawy nie powinna by¢ szybsza niz 8 cm/s, nie nalezy dopuszczac do zetkniecia sie
butawy z deskowaniem i zbrojeniem, przerwa w uktadaniu poszczegélnych warstw nie powinna by¢ dtuzsza niz 15 minut.

Powierzchnie betonu arch. nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem plamami rdzy. Ponadto nalezy zapewni¢ jednakowy sposob pielegnacji
betonu, gdyz rézny stopien hydratacji cementu moze prowadzi¢ do rdznic w barwie betonu.

Elementy betonowe nalezy pokry¢ powtoka malarska wg ST-15

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci Robdt wykonania nawierzchni polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi powyzej
wymaganiami.

Wymagania ogdlne.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta. Dokumentacja jakosci wyrobow stosowanych do wykonania betonu architektonicznego powinna zawierac:

- certyfikaty lub deklaracje zgodnosci w przypadku kazdego z zastosowanych wyrobdw,

- informacje o okresie przydatnosci do stosowania,

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

W odniesieniu do wiasciwosci catosci prac /kontrola koncowa/ - po zakonczeniu prac.

Badania w czasie odbioru:

Zakres czynnosci  kontrolnych powierzchni betonu architektonicznego obejmuje: sprawdzenie jakosci powierzchni  metoda
wizualng. powinna by¢ jednolitej barwy, bez rys, wzeréw, kawern, spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju
.uzytej matrycy,

- niedopuszczalne sg przebarwienia betonu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne".

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robdt zgodnie z ,Wymaganiami ogdinymi” .

8.1. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA I SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i SST oraz pisemnymi poleceniami Inzyniera.

8.2. ODBIOR ROBOT
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8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i SST,
- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robot.

8.2.2. Zakres Roboét

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakorczenia robdt .
Odbidr koncowy nastepuje po zakonczeniu catosci dotyczacych wykonania elementdéw.

Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych w trakcie odbioru, zaréwno przejSciowego jak i

koncowego, obejmuje sprawdzenie:

- kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

- prawidtowos$ci wykonania robét poprzedzajgcych na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy,

- zgodnosci z dokumentacjg techniczng zastosowanych materiatow,

- wygladu zewnetrznego powierzchni elementéw.

Wyniki odbioréw materiatdw i robét powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci wg "Wymagan ogdinych" .
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