ROBOTY TYNKARSKIE
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KOD CPV-45410000-4

1. WSTEP I ZALOZENIA

11 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych pracami
przy przebudowie strychu na dwa lokale mieszkalne w budynku przy ul. Sienkiewicza 16 w Swieradowie-Zdroju.

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja niniejsza jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji zadania.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych w obiekcie i na terenie objetym opracowaniem
projektowym. Przedmiotem opracowania jest okreSlenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw,
wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw robét.
W ramach prac montazowych nalezy wykonac nastepujgce roboty:
. Tynki cementowo (gfadzie) iV kat. w pom. technicznych i w wezle kuchennym stotdwki
. Tynki gipsowe we wszystkich pomieszczeniach i w klatkach schodowych.
. Tynki zewnetrzne mineralne na dociepleniu budynku — rozpatrywane w zakresie SST
dotyczacej docieplenia $cian.
. Tynk mozaikowy na wybranych, pokazanych na rys. elementach elewacji.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdine” .

Podtoze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Podkiad - warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa - stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona - warstwa wyprawy o grubosci od 1,0 do 3,0 mm natozona na podioze.

Tynk pocieniony - nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu-
lub trzywarstwowa) o tacznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm, stanowigca powtoke wyrdwnawczg
ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkdw modyfikujgcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.
Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor masie
tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki - okres, w ktdrym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

2. MATERIALY.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

. Spoiwa, tj. cement i wapno powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym.

* Jednowarstwowa gipsowa masa tynkarska, zgodna z PN-B-30042-1977. Tynk ukfadany
jednowarstwowo, jako tynk wewnetrzny Scian i sufitdw, na nos$nych podtozach — bez
koniecznosci ich przygotowywania. Uziarnienie do 1,2mm; wytrzymato$¢ na Sciskania
>3,5N/mm?; wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu 1,8N/ mm? .

* Gips budowlany spoiwo do prac wykonczeniowych wewnatrz pomieszczen takich jak: naprawa
$cian i sufitow, roboty instalacyjne, mocowanie listew naroznych ochronnych i profili
tynkarskich.

« Perforowane narozniki aluminiowe



*Grunt pod tynki gipsowe i gtadzie gipsowe jest wyrobem pomocniczym, stuzacym do
wyréwnania i redukcji chtonnosci podtozy mineralnych z jednoczesnym poprawieniem
warunkéw nanoszenia i ostatecznego wykonania warstwy nastepnej. Umozliwia poprawne
wykonanie tynkow cienkowarstwowych. Ogranicza mozliwos¢ powstania plam, przebarwien i
wykwitow. Stuzy do gruntowania nosnych podtozy mineralnych: cementowych, cementowo-
wapiennych, wapiennych, tynkéw gipsowych i betonu komdrkowego. Emulsje gruntujaca
stosowac na uprzednio zreperowane, czyste i suche podtoza, wolne od powtok lakierniczych,
Sladow agresji biologicznej oraz substancji tlustych badZz pogarszajgcych wnikanie
preparatow na bazie wodnej. Emulsja gruntujgca jest preparatem gotowym do uzycia.
Rozcienczanie preparatu wodg ogranicza a w krancowym przypadku eliminuje jego
oddziatywanie na podtoze. Emulsje nalezy nanosi¢ za pomocg pedzla malarskiego, watka lub
szczotki zwracajac uwage na rownomierne pokrycie podtoza. Preparat mozna stosowac w
zakresie temperatur od +5°C do +25°C.

2.1. Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych
. Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdtowej nalezy uscisli¢

wymagania).

. Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

. Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement wedtug normy PN-EN 197-

1:2002 ,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem
zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych.
Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikow
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.2. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podioza pod tynki pocienione.
Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz ewentualnego
wykonania podkfadow pod wyprawy pocienione powinny odpowiadac
wymagamom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Do zapraw tych nalezy stosowac:
piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/

AC:2004,
. cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,
. wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego

otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna
okreslone sg w normie PN-EN 459-1:2003,

. gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

. woda odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

. Grunt pod tynki gipsowe i gtadzie gipsowe jest wyrobem pomocniczym, stuzagcym do

wyréwnania i redukcji chtonnosci podtozy mineralnych z jednoczesnym poprawieniem
warunkoéw nanoszenia i ostatecznego wykonania warstwy nastepnej. Umozliwia poprawne
wykonanie tynkéw cienkowarstwowych. Ogranicza mozliwos¢ powstania plam, przebarwien i
wykwitow. Stuzy do gruntowania nosnych podtozy mineralnych: cementowych, cementowo-
wapiennych, wapiennych, tynkéw gipsowych i betonu komdrkowego. Emulsje gruntujaca
stosowac na uprzednio zreperowane, czyste i suche podtoza, wolne od powtok lakierniczych,
Sladow agresji biologicznej oraz substancji tlustych badz pogarszajgcych wnikanie
preparatow na bazie wodnej. Emulsja gruntujgca jest preparatem gotowym do uzycia.
Rozcienczanie preparatu wodg ogranicza a w krancowym przypadku eliminuje jego



oddziatywanie na podtoze. Emulsje nalezy nanosi¢ za pomocg pedzla malarskiego, watka lub
szczotki zwracajagc uwage na rownomierne pokrycie podtoza. Preparat mozna stosowac w
zakresie temperatur od +5°C do +25°C.

. Woda. Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa
wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wad zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

. Piasek. Piasek powinien spetnia¢é wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do
zapraw”, a w szczegdlnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych i mie¢ frakcje réznych
wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac
piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2. Do
gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Materialy.

2.3.1. Farba gruntujaca np. CERESIT CT 16.
Produkowana w kilku kolorach. Gotowa do uzycia. Ufatwia nakfadanie tynkéw cienkowarstwowych,
szpachlowek i przecierek. Poprawia ich przyczepno$¢ do podtoza. Zapobiega powstawaniu plam na
cienkowarstwowych, kolorowych tynkach. Do nakfadania pedzlem na warstwe zbrojong siatka, przy
ocieplaniu budynkéw metodg lekka-mokra, jak réwniez na tradycyjne tynki na zewnatrz i wewnatrz
budynkdéw. Do gruntowania podtoza pod tynki cienkowarstwowe, zaleca sie stosowanie CT 16 w kolorze
zblizonym do koloru tynku. Podtoza bardzo nasigkliwe nalezy wczesniej zagruntowac preparatem Ceresit
CT 17.

2.3.2. Tynk mozaikowy np. CERESIT CT 77.
Tynk Ceresit CT 77 stuzy do wykonywania ozdobnych barwnych wypraw tynkarskich na tradycyjnych
tynkach, na podtozach betonowych, gipsowych oraz na ptytach wiérowych, gipsowo-kartonowych itp.
Spoiwem sg transparentne zywice, a wypetniaczami kolorowe zwirki kwarcowe lub naturalne tamane
kruszywo marmurowe (kolory oznaczone literg M). Materiat przeznaczony jest do naktadania i
wygtadzania metalowag pacg. Po zwigzaniu uzyskuje sie barwng wyprawe. Wiasciwosci materiatu
pozwalajag mostkowac istniejgce w podtozu wiosowate rysy. CT 77 szczegdlnie zalecany jest do
stosowania na wyeksponowanych, narazonych na wycieranie Scianach wewnatrz budynkdéw, np. przy
wejsciach, na korytarzach, na klatkach schodowych. Na zewnatrz budynkéw, CT 77 zaleca sie stosowac
na powierzchniach ulegajgcych szybkiemu zabrudzeniu: na cokotach, balustradach, w oSciezach okien i
drzwi. W przypadku intensywnych, ciemnych koloréw, stosowanie CT 77 jako warstwy elewacyjnej w
systemie docieplen budynkéw Ceresit VWS powinno by¢ ograniczone do matych powierzchni, np.
cokotéw czy detali architektonicznych.

2.3.3. Grunt pod tynk zewnetrzny np. KEIM Putzgrund.
Jest to silikatowa farba podkladowa o chropowatej powierzchni i dobrych wiasciwosciach wypetniajacych i
kryjacych. KEIM Putzgrund stuzy jako warstwa podktadowa pod KEIM Brillantputz na stare i nowe tynki z grupy
zapraw PII i PIII. KEIM Putzgrund redukuje chtonnos¢ podioza i wydtuza czas obrébki tynku wierzchniego.
Chropowata, szorstka powierzchnia umozliwia optymalne nanoszenie KEIM Brillantputz takze na podtoza bardzo
gtadkie. Wiasciwosci produktu - Gestost: 1,42 g/cm?. Wsp6tczynnik oporu dyfuzyjnego: Sq¢ = 0,02 m
Stosowanie (aplikacja). Podloza powinny by¢ rowne, wytrzymate i suche. Nowe tynki podkiadowe pozostawi¢
do zwigzania na minimum 14 dni! KEIM Putzgrund rozcienczy¢ w razie potrzeby wylgcznie preparatem KEIM
Spezial-Fixativ (maksymalnie 10%). Nanosi¢ za pomocg szczotki lub watka. Temperatura powietrza i podtoza nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C. Zuzycie ok. 0,3 kg/ m?.

2.3.4. Cienkowarstwowy tynk zewnetrzny np. KEIM Brillantputz-Rauputz.
Wyprawa jest wysokowartosciowym, mineralnym, lekkim tynkiem cienkowarstwowym na bazie
mineralnych spoiw i wypetniaczy. Stosowana jako warstwa wierzchnia w systemach docieplefi. Ponadto
jako uniwersalny tynk kryjacy, do wszystkich podtozy mineralnych, ktdére sg mozliwie réwne i
niezbyt chropowate. Wilasciwosci produktu:

. Wodochtonnos¢é: w< 0,5kg/m?-h°"
. Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego: S¢ < 0,1 m
. Uziarnienie do zastosowania: 2,0 mm i 5,0mm

. Kolory: naturalnie biaty i wg palety KEIM Exclusiv
W systemach docieplen kolory o wspdtczynniku odbicia rozproszonego HBW> 30. Podtoze powinno
by¢ réwne, suche, wytrzymate, czyste i niezbyt chtonne. Gruntowanie KEIM Putzgrund na podtozach
- mineralne tynki PI i PII zgodnie z normg DIN 18550. Stosowanie - ilos¢ wody ok. 5,8 | na 1 worek (25
kg). Wode dodawa¢ az do uzyskania kremowej konsystencji, jednak maks. 8,5 | na 1 worek.



Odpowiednig ilos$¢ wody wlac¢ do pojemnika (np. wiadro do zaprawy), wsypa¢ KEIM Brillantputz-Rauputz
i rozmiesza¢ za pomocg elektrycznego mieszadta Srubowego na niezbyt szybkich obrotach az do
uzyskania jednolitej masy. Po kilku minutach przerwy ponownie krétko wymieszac. Rozrobiony KEIM
Brillantputz-Rauputz nakfada¢ za pomocg metalowej pacy nierdzewnej i przetrze¢ na grubos¢ ziarna. Nastepnie
rozciera¢ za pomocg pacy z tworzywa sztucznego. Aby unikng¢ przebarwien naktadac catopowierzchniowo -
metodg ‘mokre na mokre’. Na jednej powierzchni stosowad tynk wytgcznie o tym samym numerze produkcyjnym .
KEIM Brillantputz-Rauputz mozna réwniez rozmiesza¢ betoniarkg o pracy ciggtej. IloS¢ wody nalezy w tym
przypadku dostosowa¢ do Zadanej konsystencji. Przed nalozeniem recznym tynk nalezy rozmiesza¢ za pomocg
elektrycznego mieszadta $rubowego az do uzyskania optymalnej konsystencji. Do nakfadania mechanicznego tynku
rozmieszanego w betoniarce odpowiednie sg pompy do zaprawy o zmiennej wydajnosci. Natozony tynk nalezy
przetrze¢ na grubosc¢ ziama i natychmiast rozciera¢ za pomocg pacy z tworzywa sztucznego lub metalu.

Warunki i temperatura nanoszenia - od +5°C temperatury powietrza i podioza podczas nakfadania i
schniecia. Nie nanosi¢ przy bezposrednim dziataniu promieni stonecznych lub na nagrzanych przez stonce
podiozach. Powierzchnie podczas stosowania i po natozeniu chroni¢ odpowiednio przed wiatrem i deszczem .
Zuzycie2mm —ok. 2,2 kg/m? i 5mm —ok. 5,0 kg/m?.

W przypadku tynkédw minerainych w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych mogg wystgpic lekkie réznice i
nieregularnosci w odcieniu, ktére nie sg podstawq do zakwestionowania jakosci. Aby zminimalizowac réznice w
odcieniu nalezy, w miare mozliwosd, zamowi¢ ilos¢ odpowiednig na caty obiekt, ktdra w razie potrzeby bedzie
dostarczana partiami. W projekcie przewidziano kolor biaty z dwukrotnym malowaniem lub barwiony w
masie z jednokrotnym malowaniem. Ze wzgledu na stosowanie miejscowe tynku o wyraznej strukturze
ziarno 5,0mm) zaleca sie tynk barwiony w masie i jednokrotne malowanie. Przed natozeniem powtoki
malarskiej nalezy stosowac przerwe minimum 5 dni.

3. SPRZET.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkow.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakoS¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedy przyjazne dla
srodowiska. Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta. Do
wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:
. do przygotowania podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-
Sciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze -elektryczne, przyrzady do
badania wytrzymatosci podtoza,

. do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
. do nakfadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

3.2. Do mechanicznego wykonania zapraw i robdt tynkowych nalezy stosowac:

. mieszarki do zapraw,

. agregaty tynkarskie,

. betoniarki wolnospadowe,

. pompy do zapraw,

. przeno$ne zbiorniki na wode,

. tynkarskie pistolety natryskowe,
. zacieraczki do tynkdw.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okre$leniem jego parametréw nalezy dokonaé w
szczegotowej specyfikacji techniczne;j.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE.

4.1. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robot tynkarskich.
Materialy i wyroby do robdt tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

. sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

. sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

. spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

. producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,



. spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

. Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

4.2. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét tynkarskich.

Materiaty i wyroby do robot tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby tynkarskie
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Jezeli nie ma
mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywac w szczelnych
i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach po Srodkach
chemicznych lub w takich, w ktdrych wczesniej przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

Materialy gipsowe przechowywa¢ w fabrycznie zamknietych opakowaniach w warunkach suchych
(zalecane na paletach), w pomieszczeniach zamknietych. Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci
do uzycia wynosi 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Uwaga ! Wyroby
zawierajg produkty alkaliczne i w przypadku zabrudzenia oczu nalezy je obficie przemy¢ wodg, a
nastepnie skontaktowac¢ sie z lekarzem.

Emulsje gruntujacg nalezy przechowywac w oryginalnie zamknietych opakowaniach w chtodnym
pomieszczeniu w temperaturze dodatniej. Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 m-cy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu. Chroni¢ przed mrozem i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Materialy sktadowaC zgodnie z zaleceniami producenta - max. przez 12 miesiecy w szczelnie
zamknietych opakowaniach fabrycznych.

4.3. Transport.
» Transport materiatow wigzacych - wapno i cement, mieszanki tynkarskie - dowolnymi krytymi
srodkami transportu. Ukfada¢ na paletach. Nie dopuszcza¢ do zawilgocenia.

5.  WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA TYNKOW WEWNETRZNYCH.

5.1. Warunki przystapienia do robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakofnczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i
skurczédw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywac
w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej
0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu
pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie
wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane woda.

#@h2@ Przygotowanie podioza
Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. W
$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy
oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych
mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowg. Nadmiernie
suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

f@hBR@rry@d Wymagania dotyczace podiozy pod tynki pocienione.
Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktory
naktada sie wyprawe. Podioza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode,
szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i pekniec. Powierzchnia ewentualnego
tynku podktadowego nie powinna by¢é wygladzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajgce
nierownosci podtoza nalezy skuc lub zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawic¢



zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktdre wydane sg aprobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunag¢, zmywajgc odpowiednimi
preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc $rodki mechaniczne (np. piaskowanie). Z podtozy nalezy
usung¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie. Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy
metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podioza z piyt gipsowo-kartonowych powinny
mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujgce. Podktady z tynkdw zwyktych powinny spetniac
wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i wymagan
producenta tynky pocienionego. Uwzgledniajgc stan podioza, wskazowki pochodzace od producenta
mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne
moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg zagruntowanie
badz zastosowanie Srodkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako srodki zwiekszajace
przyczepnos$¢ tynku do podtoza stosowane sa:

. obrzutka wstepna,

. zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosc,

. substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
Dobdr ewentualnych dziatarn wstepnego przygotowania poditoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej.

d@PE@ Wykonywanie tynkow zwyklych cementowych i cementowo-wapiennych.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii
oraz od rodzaju podfoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100. Tynki zwykte
kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposdb standardowy.
Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu. Do wykonania tynkéw nalezy
stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdéw nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4;
narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporgcji 1:1:2.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz + 5 © C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0° C. Dopuszcza sie wykonywanie tynkdw w nizszych temperaturach, pod
warunkiem zastosowania odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z wytycznymi ITB.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cem.-wap., w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu I tygodnia, nalezy zwilza¢ woda.

Nanosi¢ zaprawe o konsystencji gestoplastycznej na dobrze zwilzony podktad. Narzut wierzchni nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy
warstwe wierzchnia narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Zaleca sie chronic
$wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
2 godziny dziennie. Nalezy przestrzegac rzemiesiniczych zasad techniki tynkarskiej.

* W murze ceglanym pozostawi¢ nie zapetnione zaprawg spoiny na gteboko$¢ 10+15 mm od lica
muru.

» podtoze musi by¢ czyste, nosne i wolne od ttustych i zaolejonych miejsc. Luzne lub tuszczace sie
fragmenty podtoza nalezy usung¢. podioze nasigkliwe nalezy réwnomiernie nawilzy¢ az do
stanu petnego nasycenia.

» Marka i sktad zaprawy zgodne z projektem, przygotowywana mechanicznie, w takiej ilosci aby
mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu (cem.-wap. - do 3 godzin,
cem. - do 2 godz.), wykonywana wylgcznie przy uzyciu piasku rzecznego lub kopalnianego
(wymagania techniczne dla piasku zgodne z obowigzujgcg normg panstwowg). Ponadto do
zaprawy cem.-wap. nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy (warunkowo). Do zapraw cementowych nalezy
stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych marki 25 i 35 oraz
cement murarski marki 15 ( do zapraw nizszych marek).

« Zastosowanie S$rodka napowietrzajgcego Thermopal P.  Srodek stosowany do tynkdéw
wewnetrznych wykonywanych na podtozu z obrzutki z dodatkiem Asoplast MZ. Zaprawa
wykonywana za pomocg mieszarek. Nalezy SciSle przestrzega¢ czasow mieszania, ilosci i
kolejnosci dodawania sktadnikédw zgodnie z zaleceniami podanymi przez producenta w
karcie technicznej. Naktadanie tynkéw - jednowarstwowo przy grubosci warstwy ok. 2,5cm.

» Zastosowanie érqdka do plastyfikowania, utwardzania i polepszania przyczepnosci wypraw
tynkarskich. Srodek dodawany do obrzutki pod tynk wewnetrzny oraz jako dodatek do
zewnetrznego tynku cementowego. Nalezy SciSle przestrzegaé czaséw mieszania, iloSci i
kolejnosci dodawania sktadnikéw zgodnie z zaleceniami podanymi przez producenta w
karcie technicznej. Obrzutka sczepna - gr. 4,0-5,0 mm. Tynk cementowy - gr. 1,5 - 2,0 cm.

Pielegnacja tynkéw. Unika¢ szybkiego wysychania pod wptywem stofica lub wiatru (np. przez
zastosowanie przykry¢ lub utrzymywanie wilgoci).



#ehg«d Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Ze wzgledu na
technike wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujgce typy tynkdw
pocienionych:

cyklinowane - wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej
stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zebatg o wysokosci zebow odpowiadajgcej wymiarom
najgrubszego ziarna,

zacierane - wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotkg wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w ksztatcie
rowkdw,

natryskowe - wykonywane metodg natrysku miotetkg pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

- wyttaczane - wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za

pomoca rolki.

Grubosc tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkdw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podfoza i masy tynkarskiej, a takze warunkdéw
naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegaé
nastepUJacych zasad ogolnych:

mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentagiji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegdlnych
warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,
obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposdb obrobienia tynku zgodne 2z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej,

profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z
ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na catym
obwodzie,

w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywac przed przystgpieniem do ostatniego
etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na Scianach zewnetrznych naciecia
tynku sg niedozwolone - nalezy stosowa¢ odpowiednie profile tynkarskie,

ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej,

przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przeciecia, az do podtoza, w
miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i
przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypeic¢ odpowiednig masg
elastyczna

Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,
tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

#<hE<h Wymagania dotyczace tynkow pocienionych.

Przyczepnos¢ tynku do pod’foza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z
podiozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci
tynku do podioza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$c¢
poszczegdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metodg kwadracikowania
powinna dawac wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepno$¢ catego tynku
do podtoza.

Odpornos¢ tynkdw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikdw przy badaniu mtotkiem Baronnie’go.

Mrozoodporno$¢ tynkéw. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki
wykonane z zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywac¢ zmian po
badaniu odpornos$ci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.



Grubosc¢ gotowych tynkdw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2,0+8,0 mm - z tym, ze dla tynkéw
jednowarstwowych grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 2,0+4,0 mm, a dla wielowarstwowych
3,0+8,0 mm. W tynkach wielowarstwowych grubo$¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢
w granicach 1,0+3,0 mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gladkie lub mieé
fakture wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie jednolitg barwa
- bez smug i plam oraz przeswitdw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, a takze zacieki majgce postaC trwatych $ladow oraz wykwity
plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie
tynkéw pokrytych powtokg malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny
pozwalac¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw. Powierzchnie tynkdw powinny by¢
tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych powinny
by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchyiki - jak dla tynkdw wewnetrznych kat. III wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajace z techniki wykonania, sa niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na
elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w
ptaszczyznie licowej, wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchytek
wymiarowych lub z tolerancji montazu.

. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkdw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach

dylatacyjnych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi z kapinosem.
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykofnczeniowymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.
W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony
stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji techniczne;j.

B@n8<@D Tynki gipsowe.
Tynki gipsowe nakfada sie w jednej warstwie i mozna to robi¢ recznie lub maszynowo. Recznie zaleca
sie tynkowac¢ powierzchnie nie wieksze niz 50,0 m2. Od utozenia do catkowitego wyschniecia tynkdw
gipsowych mija zwykle 14 dni. Tynki gipsowe na mokro mozna stosowac jedynie wewnatrz - na $cianach
i stropach pomieszczen o przecietnej wilgotnosci (65%), jak réwniez w pomieszczeniach o zwiekszonej
okresowo wilgotnosci powietrza. Nie zaleca sie ich do pomieszczen o stale podwyzszonej wilgotnosci ani
tez do stosowania na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Tynki gipsowe mozna
stosowac na podtozach:

e gipsowych

* 7 elementdéw ceramicznych

7 cegiet wapienno-piaskowych

* na zagruntowanych preparatem poprawiajgcym przyczepno$¢ podiozach z betonu zwyktego, z

betonu komdrkowego i z ptyt widrkowo-cementowych.

Maszynowe nakfadanie tynkdéw gipsowych stosuje sie wszedzie tam, gdzie pokrywane sg duze
powierzchnie $cian i sufitdw. Tynkami maszynowymi mozna tynkowac kazde podtoze budowlane, ktére
jednak musi spetniac pewne wymagania, a mianowicie: powinno by¢ trwate, suche, wolne od
zatluszczen. Nalezy mie¢ na uwadze, Ze jakos$¢ podtoza ma duzy wptyw na jakos$¢ tynku, dlatego tez
niezbedng czynnoscig jest zagruntowanie powierzchni tynkowanej. Stuza do tego odpowiednie grunty na
podtoza chtonne oraz betonowe.
Poniewaz naktadanie maszynowe przebiega bardzo szybko, tynk maszynowy musi mie¢ wydtuzony czas
wigzania, aby mozna byto wyrdéwnac go i wygtadzic. Odpowiedni czas wigzania tynku maszynowego
wynosi ok. 4 godzin. Ogromne znaczenie ma takze tzw. krzywa procesu wigzania. Tynk musi wigzac
rownomiernie, bez opdznien i przyspieszen. Srednia grubos¢ tynku maszynowego wynosi 10 - 15 mm,
ale miejscami moze wystgpi¢ koniecznos¢ wykonania pojedynczej grubszej warstwy 25,0 mm, co musi
umozliwi¢ konsystencja tynku. Tynki gipsowe mogg by¢ jedno- i dwuwarstwowe. Naktadanie
dwuwarstwowe jest niewskazane. Zaleca sie stosowanie agregatow tynkarskich. Podczas maszynowego
(recznego réwniez) naktadania masy tynkarskiej nalezy pamietaé o tym, Zze jej wiasnosci - np. czas
wigzania - zalezg od warunkéw zewnetrznych. Wptyw na przyspieszone wigzanie mokrej zaprawy
gipsowej ma:



e wyzsza temperatura przygotowywania zaprawy

» gestsza konsystencja masy spowodowana uzyciem mniejszej ilosci wody

» podtoze chiongce wode

» zabrudzone urzadzenia
Intensywna wentylacja utrudnia przygotowywanie zaprawy tynkarskiej, powodujgc obsychanie jej
powierzchni.
Sposdb naktadania. Gipsowa zaprawa tynkarska - powinna by¢ natryskiwana maszynowo na podtoze
jednowarstwowo i rownomiernie, warstwg o statej grubosci, za pomocg doprowadzonego do gtowicy
natryskowej powietrza pod cisnieniem. Dzieki cisnieniu natrysku osigga sie poprawng przyczepnosS¢ -
mieszanka wyrzucana jest przez koncowke natryskowg z duzg sita. Dodatek wody nalezy regulowac¢ w
taki sposob, aby osiggng¢ mozliwie najrzadsza konsystencje, pozwalajacg prawidtowo nanosi¢ mase na
wymagang grubos¢. Natryskiwanie écian nalezy prowadzi¢ w miare mozliwosci od gory do dotu. Srednia
grubo$¢ tynku powinna wynosi¢ 10 mm. Dopuszczalne jest nanoszenie cienszej warstwy ok. 5-8 mm,
przewody podtynkowe powinny by¢ pokryte rowniez min. 5 mm warstwg. Maksymalna grubos¢ tynku
nie moze przekracza¢ 25,0 mm.
Po natrysku mokrg zaprawe nalezy rozciagng¢ za pomocg faty H do wyprowadzenia ptaszczyzny i pionu.
Po rozpoczeciu wstepnego procesu wigzania zaprawy, powierzchnie otynkowang nalezy wyréownacé przy
pomocy taty trapezowej w celu usuniecia $ladéw i nieréwnosci. Nastepnym etapem jest zroszenie tynku
wodg i filcowanie za pomocg pacy gabkowej - w ten sposdb uzyskuje sie tzw. mleczko, ktore istotne jest
w uzyskaniu gtadkiej i rownej powierzchni tynku. Na zakonczenie obrébki nalezy zatrze¢ tynk na gtadko
stosujgc metalowe pace zwane blichdwkami. Do wyprowadzania katdw, naroznikdw w pomieszczeniach
stuzg strugi oraz szpachelki katowe.
Tynki gipsowe po wykonaniu nie wymagajg specjalnej pielegnacji, ale nalezy o nie zadba¢ szczegdlnie w
okresie pierwszych 24 godzin (pierwsza doba), kiedy to zachodzi koncowy etap hydratacji i wigzania
zaprawy oraz stabilizacji przyczepnos$ci do podioza. W tym okresie nie mozna narazac tynkdw gipsowych
na przeciagi i intensywne suszenie oraz duze bezposrednie nastonecznienie. Po tym czasie wskazane jest
zapewnienie odpowiedniej wentylacji pomieszczenn, aby stopniowo usuwaé nadmiar wilgoci z
wysychajgcego tynku gipsowego. Wazng sprawg jest rowniez temperatura w pomieszczeniach, ktora
winna sie ksztattowac - zaréwno w czasie wykonywania tynkéw, jak tez dojrzewania i wysychania - w
granicach od +5 do +25 0OC. Tynk gipsowy w prawidtowo wentylowanym pomieszczeniu wysycha w
okresie od 10 do 14 dni, w tym czasie z ciemnego wilgotnego tworzywa staje sie jasnym, suchym,
gtadkim i rébwnym podtozem. Po uzyskaniu wilgotnosci tynku gipsowego nie wiekszej niz 1% mozna
przystapi¢ do dalszych prac wykonczeniowych, jak malowanie, tapetowanie itp.

g<) ODBIORY ROBOT.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych.
Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatdw, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.1.1. Badania materiatow.
Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisbw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatow
przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia (szczegétowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji
technicznej.

6.1.2. Badania przygotowania podtozy.
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

. wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego

. rownosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

. przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

. obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku,

. zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

. chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

. obecnos$¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,

. ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot.



Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowag oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. Czestotliwos¢ oraz
zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki badan materiatow i
zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robét.

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

. zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

. jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

. prawidtowosci przygotowania podioza,

. prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét. Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od
daty ukonczenia robot tynkowych. Badania w czasie odbioru tynkow zwyklych wewnetrznych i
zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie
nizszej niz +5°C. Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow:

. czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do pofozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

. czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie
spadta ponizej 0°C.

6.3.2. Opis badan

. 6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadza¢ metoda
podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie
opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej
przyczepnosci).

. Przyczepno$¢  miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za
pomocg przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. prdba
krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow
przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkdéw, a co najmniej 500 graméw - po 28
dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem S$wiadczy o dostatecznej

przyczepnosci.

. Sprawdzenie odpornosci tynkdéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzaé
miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania j.w.

. Sprawdzenie mrozoodpornoéci  tynkdw  zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na

podstawie $wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

. Sprawdzenie grubosci tynkdéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wycig¢ probki kontrolne o
wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podioze zostato
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubo$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej
nalezy przyjmowac warto$¢ Srednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania
tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m nalezy na kazde rozpoczete 1000 m wycigc
jeden dodatkowy otwor.

. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za
pomocy ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac
przez potarcie tynku dtonia.

. Odporno$¢ powierzchni  otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb
nastepujgcy - powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocag pedzla tawkowca i
natychmiast przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania,
stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramdw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikow).



. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

6.4. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg poditoza. Odbiér podtozy musi byc
dokonany przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione powyzej w niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreSlonymi w dokumentacji projektowej i w
odpowiednich pkt. niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny
mozna uznaé, ze podioza zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa
oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) i zezwoli¢ na przystgpienie do nakfadania wyprawy. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podfoza nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadziC ocene
przygotowania podtoza. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych
zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

6.5. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czeSciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego
jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robdt (jezeli umowa takg forme przewiduje).

6.6. Odbior ostateczny (koncowy).

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

. szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

. dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

. dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

. protokoty odbiordw robdt ulegajacych zakryciu i odbiorédw czesciowych,

. instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji technicznej robot
tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

. jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé nieprawidtowosci
wykonania tynkdw w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

«  jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleri umownych,

. w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.



W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidor moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

. ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

. ocene wynikéw badan,

. wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdwieniem.
Protokdt odbioru kofcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

6.7. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbidr
ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaugji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.
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