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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogo6lnej specyfikacji teclzniej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgaanych z wykonaniem warstw eggapcych i
odcinapcych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna zostata opracowana natpeasOgolnych Specyfikacji
Technicznych, stanowi podstayako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleica
realizacji rob6t drogowych zwzanych z budowulicy w Swieradowie Zdroju.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstw eggapcych , stanowicych czs¢ podbudowy
pomocniczej, w przypadku gdy podestanowi grunt wysadzinowy lubatpliwy,
nieulepszony spoiwem lub lepiszczem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z okréleniami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogslpkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét

Ogodlne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogodblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puadev
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvsgtapcych s
— piaski,
— zwir i mieszanka,
2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw aggapcych powinny spetnianastpujace
warunki:
a) szczelngci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
D15 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarmsiway odcinagcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziamngu podiaa.

Dla materiatdw stosowanych przy wykonywaniu waret¥&czapcych warunek
szczelnéci musi by spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana natwae odcinajce).
b) zagszczalnéci, okreslony zalenaoscia:
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gdzie:
U - wskanik réznoziarnistgci,
dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywearzacego warstw odcinajica,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwacdapcych i odcinagcych powinien
spetnig& wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwacrsacych i odcinageych
powinny spetnia wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i Il.
Miat kamienny do warstw odszapcych i odcinagcych powinien spetnia
wymagania normy PN-B-11112 [4].
2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyicrisacej lub odcinacej nie
jest wbudowane bezpeednio po dostarczeniu na budpinzachodzi potrzeba jego
okresowego sktadowania, to Wykonawca robot powinemezpieczykruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiekamiennymi. Podige w miejscu
skladowania powinno lkgyrowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
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3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odszapcej powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
— rowniarek,
— walcow statycznych,
— piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem aZninmateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-MMROO ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtaa

Podtae gruntowe powinno spetdiavymagania okrdone w SST D-02.00.00
.Roboty ziemne” oraz D-04.01.01 ,Koryto wraz z gtofvaniem i zagszczaniem podi@”.



Warstwy odcinajca i odgczapca powinny by wytyczone w sposéb umliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentapjojektows, z tolerancjami okridonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w ¢gdach réwnolegtych do osi
drogi, lub w inny sposéb zaakceptowany przeziera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno utiveia¢ nacagnigcie sznurkéw lub
linek do wytyczenia robot w odgtach nie wekszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§rozktadane w warstwie o jednakowej grétipprzy wyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkévedgich wysokéciowych. Grubéé
roztozonej warstwy lanego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu osignigto
grubai¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wydiaie warstwy odgzapce]
lub odcinajcej o grubéci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa naglavykona
dwuwarstwowo. Rozpoegzie ukladania kadej nas¢pnej warstwy mge nasipi¢ po odbiorze
przez Irkyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregaaqjskywa naley przed
zag:szczeniem wymiedikruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kiacowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej
nalezy przystpi¢ do jej zagszczania.

Zagzszczanie warstw o przekroju daszkowym male@zpoczyna od krawedzi i
stopniowo przesuwagpasami podtznymi czsciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej osi.
Zagzszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzgalezpoczyné od dolnej krawdzi i
przesuwa pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kraedzi.

Nieréwnaci lub zagkbienia powstate w czasie zggczania powinny ldy
wyréwnywane na bigco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodaneusungcie
materiatu, a do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcow warstwa odciaap i odgczapca powinna
by¢ zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanimi.

Zagszczanie naley kontynuowa do osagniccia wskénika zagszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej proby Proctorzeprowadzonej wedtug PN-B-04481
[1]. Wskanik zag;szczenia naley okreslac zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowanwyarstwe odsiczapca lub
odcinajca, uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby
Proctora, kontr@l zag:szczenia naley oprze€ na metodzie obgien ptytowych. Naley
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedBN-64/8931-02 [6].
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odkszta&cere powinien przekracz2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyréwna wilgotndci
optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotrig
kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgofdkruszywa jest risza od wilgotnéci
optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rownomiernie wymiesza

5.4. Utrzymanie warstwy odgczajacej

Warstwa odgczapca po wykonaniu, a przed akniem nasfpnej warstwy powinny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczasch pojazdow koniecznych
dla wykonania wyej lezacej warstwy nawierzchni.
Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olgia Wykonawe
robot.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérzdania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstamyiniki tych bada Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowéawszystkie wtaciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i
zagszczenia warstwy odszapcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapce] i odcinagcej

Lp.| Wyszczegdlnie Minimalna czstotliwosé
nie bada i bada i pomiaréw
pomiarow

1 | Szerokéc warstwy | 10 razy na 1 km

2 [ Rowna¢ podiuzna | co 20 m na kalym pasie ruchu

3 | Rowna¢ poprzecznalO razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczné |10 razy na 1 km

5 | Rzdne co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla

wysokdiciowe autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dIg

pozostatych drég

6 Uksztg’ftowanie osi wco 25 m w osi jezdni i na jej kraziach dla
planie” autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dig
pozostatych drég

7 | Gruba¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz
nie rzadziej ni raz na 400 M

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziegmiaz na 2000

m2

8 |Zagsszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz
wilgotnos¢ kruszywal| nie rzadziej ni raz na 600 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@ania osi w planie natg wykona
w punktach gtownych tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokdé¢ warstwy

Szerok&¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10
cm, -5 cm.

6.3.3.ROWNG¢ warstwy



Nieréwnaci podtuzne warstwy odcinagej i odaczapcej naley mierzyt
4 metrowy tata, zgodnie z noraBN-68/8931-04 [7].

Nierébwnaci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzy
4 metrowy tata.

Nierowndaci nie mog przekracz&20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcugagj i odgaczapcej na prostych i tukach powinny
by¢ zgodne z dokumentagcprojektows z toleranci =+ 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe

Rd&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi
nie powinny przekraczatl cmi-2 cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie mge by¢ przesungta w stosunku do osi projektowanej cgeej niz £
3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub ecajiniz + 5 cm dla pozostatych drdg.

6.3.7.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna byzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z
tolerancy +1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgtldéw technologicznych, zostata wykonana w dwoch
warstwach, naley mierzy taczm gruba¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod werim grubéci Wykonawca
wykona napraw warstwy przez spulchnienie warstwy nabgtkas¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednichsae#aosciach, wyréwnanie i ponowne
zag:szczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poamgkiu tych robot nagpi
ponowny pomiar i ocena grusm warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.

6.3.8.Zagsszczenie warstwy

Wskanik zag;szczenia warstwy odcirggej i odaczapcej, okrglony wg BN-
77/8931-12 [8] nie powinien Bymniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje: gioréwnanie warti
modutéw odksztatcenia, to wagtostosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédce
okreslonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [6], nie powinna byvigksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley bad& wedtug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ kruszywa powinna yrowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do
+10%.

6.4. Zasady posgpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazwyicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny liynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej
10 cm, wyrownane i powtérnie zgggczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0MANymagania ogélne” pkt



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy ogszajce;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@OWymagania ogolne” pkt
8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumenigajojektows, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt

6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fwarstwy odsczajcej z kruszywa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozl@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o
grubagici i jakaosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji bkegcznej,
— wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,
— zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej,
— utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1fwarstwy odsczajcej i/lub odcinaicej z geowtéknin obejmuije:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozl@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy geowtdknin,
— pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technajzn
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek tgrun

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie
wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo natuzado
nawierzchni drogowychZwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamaoe d
nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natugado

nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie toodu
odksztatcenia nawierzchni podatnych i padto
przez obcizenie ptyt

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééeno
nawierzchni planografem i at

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu



