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SST-3 ROBOTY WYKONCZENIOWE

1. Zabezpieczenia przeciwkorozyjne konstrukciji z betonu

1.1. Normy i przepisy

PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie, Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, sprezone, obliczenia statyczne i projektowanie

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Klasyfikacja i okre$lenie $rodowisk

EN 206-1 Beton. Cze$¢ I: Wymagania, wiasciwoéci, produkcja i zgodnosé

PN-B-19705 Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanoodporny

PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

powszechnego uzytku

1.2. Projekt zabezpieczen

W srodowiskach bez agresji chemicznej obiekt nalezy zabezpiecza¢ zgodnie z projektem konstrukcyjnym.
W $rodowiskach, w ktérych wystepuje ryzyko korozji wedtug PN-B-03264. PN-EN 206-1 i PN-80/B-01800,
nalezy wykonywa¢ dodatkowe zabiegi zabezpieczajgce, w zaleznosci od stopnia agresywnego
oddziatywania srodowiska,

1.3. Odstepstwa od projektu

Koniecznos¢ dokonania zmian rozwigzan technicznych w stosunku do projektu moze by¢ spowodowana
miedzy innymi nastepujacymi przyczynami:

- brakiem na rynku przewidzianych w projekcie materiatow,

- watpliwosciami wykonawcy dotyczacymi prawidtowo$ci rozwigzan projektowych.
O kazdym z takich przypadkéw wykonawca jest obowigzany zawiadomi¢ projektanta zabezpieczen
powierzchniowych i uzgodni¢ z nim potrzebe oraz sposéb; dokonania zmian w projekcie. Zmiany te
powinny by¢ zaaprobowane przez przedstawiciela inwestora.

1.4. Rodzaje ochrony konstrukcji z betonu

W celu zabezpieczania konstrukcji narazonych na korozje (oznaczenia klas ekspozycji wedtug PN-B-03264
i PN-EN 206-1, a stopnie agresywnosci wedtug PN-80/B-01800):
- wywotang karbonatyzacjg (XC) tub dziataniem jonéw chlorkowych (XD, XS oraz XF2 E XF4). lub
agresywno$cig chemiczng XA1 i stosowana jest ochrona materiatowo - strukturalna,
- wywotang agresywno$cig chemiczng XA2; stosowana jest ochrona materiatowo-strukturalna,
tacznie z ochrong powierzchniowg ograniczajacq dostep srodowiska do konstrukcii,
- wywotang agresywnoscig chemiczng XAs stosowana jest ochronna materiatowo-strukturalna,
tacznie z ochrong powierzchniowa odcinajacq dostep $rodowiska do konstrukii.
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Ochrona materiatowo-strukturalna polega na:

- doborze sktadnikéw betonu,

- ksztattowaniu struktury betonu,

- stosowaniu innych zabiegow przed stwardnieniem betonu (np. wykonywaniu specjalnych

zabezpieczen zbrojenia)

W przypadku zabezpieczania konstrukcji w $rodowiskach klasy XO, XC, XD, XS, XF i XA wedtug PN-B-
03264 powinny by¢ spetione wymagania zawarta w tej normie, dotyczace:

- minimalnej klasy betonu,

- minimalnej grubosci otuliny.

- maksymalnego stosunku wodno-cementowego

- minimalnej zawarto$ci cementu w betonie

- granicznej szeroko$ci rys.
W $rodowiskach agresywnych nie wolno stosowaé elementéw niespetniajacych wymagan ochrony
materiatowo-strukturalne;.

1.5. Ochrona materiatowo-strukturalna

1.5.1. Cement

W przypadku:

a) wykonywania konstrukcji z betonu, uzytkowych w $rodowiskach agresywnych ciektych, nalezy stosowaé
cementy portlandzkie CEM | i CEM Il odpowiadajace postanowieniom normy PN-EN 197- 1;

b) wykonywania konstrukciji zelbetowych nalezy stosowa¢ cementy portlandzkie CEM | i CEM II/A,;

c) wykonywania konstrukcji sprezonych nalezy stosowa¢ cementy portlandzkie CEM I;

d) konstrukcji narazonych na wielokrotne zamarzanie nalezy stosowa¢ cementy o zawartosci glinianu
tréjwapniowego nie przekraczajacej 8%. Nie nalezy stosowa¢ cementéw z dodatkiem popiotéw lotnych
oraz cementéw puculanowych. Do konstrukcji pracujgcych w Srodowiskach zawierajgcych siarczany
powinny by¢ stosowane cementy o zawartosci glinianu trojwapniowego do 3%, zgodnie z normg PN- B-
19705:1998 lub cementy siarczanoodpome, zgodne z wymaganiami normy EN 206-1:

c) konstrukcji uzytkowanych w $Srodowiskach alkalicznych nalezy stosowa¢ cementy portlandzkie. Nie
nalezy stosowac réznych rodzajow cementéw w jednym elemencie zelbetowym lub jednej konstrukcji
monolityczne;j.

1.5.2. Kruszywa

W przypadku:
a) wykonywania konstrukcji uzytkowych w $rodowiskach agresywnych nalezy stosowac kruszywa odporne
na dziatanie $rodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja,

b) gdy konstrukcje beda, narazane na wielokrotne zamarzanie, nalezy stosowac kruszywa spetniajace
wymagania normy PN-EN 206-1,
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c) konstrukciji zelbetowych nie nalezy stosowac¢ kruszyw -zawierajacych substancje, mogace wywotywaé
korozje zbrojenia,

d) betondw narazonych na dziatanie srodowisk kwasnych nalezy stosowac kruszywo ze skat magmowych,

e) betonéw narazonych na dziatanie Srodowisk alkalicznych mozna stosowac kruszywo z dowolnych skat z
zastrzezeniem, ze kruszywa zawierajace krzemionke bezpostaciowg oraz ze skat weglanowych nalezy
zbada¢ pod katem ich reaktywnosci na alkalia,

1.5.3. Domieszki i dodatki do betonu

Mozna stosowac tylko te domieszki i dodatki, ktére w konstrukcjach zbrojonych nie wywotujg korozji
zbrojenia. Zgodnie z normg PN-EN 206-1 chlorek wapnia oraz domieszki i dodatki bazujace na chlorku
wapnia nie powinny by¢ wprowadzane do mieszarek betonowych przeznaczonych do wykonywania
elementow zelbetowych i sprezonych.

Specjalne dodatki zwiekszajace ochrone zbrojenia (np. inhibitory korozji zbrojenia) mogg by¢ stosowane
tylko wowczas, jezeli efekty ich dziatania sg trwate w catym okresie uzytkowania konstrukcii.

1.5.4. Stal zbrojeniowa

Powierzchnia zbrojenia powinna by¢ czysta, a moze tez by¢ pokryta nalotem rdzy, dajacym sie fatwo
usuna¢. W nalocie rdzy nie mogg wystepowac fatwo rozpuszczalne substancje agresywne.

W przypadku stali wysokowytrzymatosciowych powierzchnia zbrojenia powinna by¢ czysta - bez rdzy,
Niedopuszczalne jest wystepowanie nalotéw rdzy na ich powierzchni.

1.5.5. Beton

W przypadku konstrukcji narazonych na dziatanie agresywnych srodowisk, nalezy stosowaé betony
zgodnie z PN-86/B-01 S 11, wykonane z cementu o zwigkszonej odpornosci na dziatanie danego
srodowiska, stopniu wodoszczelnosci, co najmniej W-4.

W przypadku za$ konstrukciji zbrojonych nalezy stosowac¢ beton zgodnie z tablicg F.1 zamieszczong w
normie PN-EN 206-1:2003, ale o zawarto$ci cementu nie mniejszej niz 300 kg/m3 betonu. Betony o
odpornosci korozyjnej 1 (OK-1 zgodnie z PN-86/B-01811), odporne na dziatanie wod agresywnych (1a) o
szczelnosci W-4 (wg PN-88/B-06250) nalezy wykonywac przy uzyciu odpowiedniego cementu odpornego
na dany rodzaj agresywnosci wody. Jezeli nie mozna zastosowa¢ cementu wymaganej jakosci, dopuszcza
sie uzycie cementu portlandzkiego CEM | lub CEM Il z réwnoczesnym podwyzszeniem szczelno$ci betonu
do W-6.

Jezeli do wykonania betondw o odpornosci korozyjnej 2 (ok.-2), odpornych na dziatanie wod Srednio
agresywnych, zastosowano cement odporny na agresywno$¢ danego $rodowiska, powinny sie one
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charakteryzowa¢ zwiekszong szczelnoscig W-6. Dopuszcza sie stosowanie cementu portlandzkiego CEM
[, pod warunkiem podwyzszenia szczelno$ci betonu do W-8 (wg PN-88/B-06250).

Betony o odpornosci korozyjnej 3 (OK 3). odporne na dziatanie wod silnie agresywnych (ha), powinny
posiadac szczelnos¢ odpowiadajacg W-8 (Wg PN-88/B-06250) i by¢ wykonane z cementu o odpowiedniej
odpornosci na dany rodzaj agresywnos$ci srodowiska.

W przypadku agresywnosci siarczanowej beton OK2 i OK3 mozna uzyska¢ albo przez zastosowanie
normalnej lub zwiekszonej szczelnosci betonu, albo przez dobér cementu o odpowiedniej odpornosci
siarczanowej zgodnie z PN-B-19705-1998.

1.5.6. Wykonywanie konstrukcji z betonu

1.5.6.1 Wykonywanie konstrukcji z betonu monolitycznego

W konstrukcjach przewidzianych do zabezpieczenia przeciwkorozyjnego nalezy unika¢ przerw roboczych w
betonowaniu konstrukcji, a w przypadku koniecznosci takich przerw nalezy zapewni¢ uszczelnienie stykow
roboczych, np. przez zastosowanie tasm dylatacyjnych.

Powierzchnia konstrukcji z betonu powinna mie¢ szorstko$¢ deskowania drewnianego. Rozporki uzywane
w deskowaniu nalezy wyjmowa¢ w miare betonowania, nie wolno ich zostawia¢ w konstrukcji lub
wyjmowaé po zakonczeniu robdt betonowych. Elementy deskowan nic powinny hyc wigzane drutem
stalowym przechodzacym przez konstrukcje betonowe.

Beton bezposrednio po rozdeskowaniu nalezy zwilzy¢ wodg i zatrze¢ packg drewniang na ostro (bez
stosowania dodatkowego zaczynu cementowego).

1.5.6.2 Wykonywanie konstrukciji prefabrykowanych

Przy wykonywaniu konstrukcji przeznaczonych do uzytkowania w $rodowiskach agresywnych nie
dopuszcza sie wbudowywania elementéw prefabrykowanych uszkodzonych, popekanych lub
zarysowanych. Dopuszcza sie jedynie niewielkie uszkodzenia w postaci odtupania betonu bez odkrycia
zbrojenia i naruszenia jego ochrony.

Uszkodzonych elementéw, przeznaczonych do zabezpieczania powtokowego, nie nalezy naprawiac
zaprawg cementowg. Elementy te mozna stosowac tylko w przypadku niewielkich uszkodzen, nadajacych
sie do naprawy za pomocg wyrobdw przeznaczonych do wykonywania napraw betonu.

Zbrojenie elementéw powinno by¢ skutecznie chronione przed korozja niezaleznie od tego czy jest to
zbrojenie konstrukcyjne czy montazowa.

Elementow zbrojonych z betonéw komérkowych autoklawizowanych nie nalezy stosowa¢ w $rodowiskach
agresywnych zgodnie z PN-80/B-01800,
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1.5.6.3 Wykonanie ztaczy elementow prefabrykowanych

W konstrukcjach pracujacych w agresywnych srodowiskach ztacza stalowe powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg za pomocy szczelnego betonu - jezeli w betonie mogg powstac rysy naruszajace szczelnos¢
otulenia, to nalezy zastosowac elementy ze stali nierdzewnej lub stalowe ocynkowane. Stalowe elementy
ztaczy powinny by¢ ocynkowane na takiej dtugosci, aby powierzchnia cynkowania siegata w gtab betonu
prefabrykatéw na gtebokos¢, co najmniej 20 mm.

Elementy cze$ciowo zabetonowane, a cze$ciowo przebiegajace przez warstwy porowate (przez warstwy
izolacji termicznej przegrod zewnetrznych) oraz ztgcza ,na sucho" powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnych.

1.5.6.4 Zabezpieczanie zbrojenia

Grubos¢ otuliny betonowej zbrojenia nalezy regulowa¢ podktadkami z bloczkéw z zaprawy cementowej
albo podktadkami z innych materiatéw posiadajagcymi aprobate techniczng. Niedopuszczalne jest
stosowanie jako podkfadek pretow zbrojeniowych i kawatkow drewna.

Przed rozpoczeciem betonowania nalezy sprawdzi¢ grubos$¢ otuliny zbrojenia w deskowaniu. Wynik
sprawdzenia grubosci otuliny powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy.

Zbrojenie powinno by¢ chronione przed korozjg i zanieczyszczeniem. Jesli w otoczeniu placu budowy
wystepujg agresywne pyly i gazy.

Jezeli budowa jest prowadzona na terenie, na ktérym wystepujgq opary lub pyly agresywne, stal
zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w magazynach zamknietych,

Stale wysokowytrzymato$ciowe powinny by¢ chronione w czasie transportu i sktadowania przed
bezpo$rednim dziataniem opadéw atmosferycznych.

Na okres, kiedy kable sprezajace przebiegajace w kanatach zakrytych, ale sg zabezpieczone zaczynem
iniekcyjnym. nalezy uszczelnic wszelkie otwory, przez ktdre do kanatu moze si¢ przedostawa¢ woda.
Zaleca sie okresowo przedmuchiwac kanaty sprezonym powietrzem.

Do zabezpieczenia stali zbrojeniowej - przed jej zabetonowaniem - mozna stosowac specjalne Srodki
czasowej ochrony, umywalne woda.

taczniki stalowe oraz zbrojenie wystajace z elementéw lub konstrukcji zbrojonych, pozostajace przez
dluzszy czas niezabetonowane, nalezy chroni¢ czasowo przez pokrycie zaczynem cementowym.
Pomieszczenia magazynowe, w ktorych sktadowane sg druty sprezajgce lub kable, powinny by¢ suche o
wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 80 %. W przypadku przechowywania stali sprezajacej przez okres
dluzszy niz 6 miesiecy nalezy jgq zabezpieczy¢ dodatkowo za pomocg $rodkéw do czasowej ochrony lub
przenie$¢ do magazynéw statych.
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Stal sprezajacq nalezy sktadowaé na regatach lub podktadkach, co najmniej 5 cm powyzej poziomu gruntu,
w przypadku, gdy w magazynie nie ma posadzki, uktadanie stali sprezajgcej na ziemi jest zabronione.

W przypadku braku magazynéw na budowie dopuszcza si¢ sktadowanie stali

Sprezajacej pod zadaszeniem lub pod szczelnym brezentem. Stal sprezajaca powinna by¢ zabezpieczona
srodkami do czasowej ochrony, a dolna warstwa powinna si¢ znajdowac, co najmniej 30 cm nad poziomem
terenu, na podktadkach z nienasigkliwych materiatéw. Stal w kregach mozna sktadowa¢ w pojemnikach z
blachy.

Stanowisko do formowania kabli powinno znajdowa¢ sie pod zadaszeniem. Srodki stosowane do czasowej
ochrony zbrojenia przed korozjg powinny stanowi¢

ubezpieczenie do chwili wykonania trwatego zabezpieczenia. Srodki te powinny:

* by¢ nieagresywne w stosunku do betonu,

* nie pogarsza¢ wiasnosci ochronnych otulmy betonowej zbrojenia (np. z chwilg ustania ich
dziatania) lub by¢ tatwo usuwalne 2 powierzchni drutdw przed ich

» otuleniem betonem,

* nie obniza¢ przyczepnosci betonu do stali, nie utrudnia¢ wykonania trwatego zabezpieczenia (np.
poprzez zatykanie kanatow kablowych).

Pretéw zbrojeniowych wystajacych z betonu nie nalezy czyscic przy pomocy S$rodkéw mogacych
powodowac korozje lub obnizy¢ jego wtasciwosci ochronne w stosunku do stali.

1.5.6.5 Dopuszczenie do kontaktu agresywnego Srodowiska z wykonang konstrukcig

W $rodowiskach cieklych kontakt konstrukcji betonowych i zelbetowych z agresywnym $rodowiskiem o
szybko$ci przeptywu mniejszej niz | m/d mozna dopusci¢ po osiggnigciu przez beton 70% projektowane;
wytrzymatosci, a do kontaktu z ciektym Srodowiskiem o szybkosci przeptywu wigkszej niz 1 m/d - po
osiggnieciu przez beton 90°/ii projektowanej wytrzymatosci.

W przypadku natychmiastowego kontaktu konstrukcji z agresywnym $rodowiskiem nalezy stosowac
dodatkowe rozwigzania pozwalajace zwigkszy¢ odporno$¢ korozyjng betonu (np. zwiekszenie zawarto$ci
cementu, obnizenie w/c, stosowanie dodatkow uszczelniajacych, zwiekszenie wymiaréw konstrukcji itp.

2. Zabezpieczenia przeciwkorozyjne konstrukciji i elementéw stalowych
(CPV:45442200-9):

2.1. Dokumenty odniesienia:

PN-EN ISO 8502-9 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystoSci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.
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PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo - Sciernej. Sposob postepowania z
uzyciem wzorca

PN-EN ISO 12944-1  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ I; Ogolne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 12944-3  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwo$ci

PN-EN ISO 12944-7  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich.
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.  Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.  Stopnie  skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok
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PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni.  Stopnie  skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok (Dodatek Ad I)

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.  Stopnie skorodowania i stopnie  przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok (Dodatek Ad I)

PN-ISO 8501-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wcze$niej pokrytych powtokami podtozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok

PN-ISO 8501-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podfozy
stalowych po miejscowym usunieci tych powtok

PN-H-04642  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny
czysto$ci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktow korozji zelaza

PN-H-04684  Ochrona przed korozjg. Nakfadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich
stopow na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza

2.1.1. Odstepstwa od projektu zabezpieczen (podczas jego realizacji)

Odstepstwa od projektu zabezpieczen dopuszcza sie w nastepujacych przypadkach:

» Zmiany w stosunku do warunkow uzytkowania konstrukcji przewidzianych w projekcie,

» Zmiany wymagan dotyczacych wiasciwo$ci uzytkowych powtok przez wiasciciela (inwestora) obiektu
» Decyzji wiasciciela obiektu o zastosowaniu innych materiatow.

Odstepstwa powinny by¢ kazdorazowo potwierdzone dokumentem, ktéry stanowi cze$¢ dokumentacii
technicznej i jest podpisany przez projektanta oraz wiasciciela obiektu (inwestora).

2.1.2. Powloki malarskie

Podstawe przyjecia wyrobow malarskich na budowe stanowia;

- projekt techniczny,

- zgodnos¢ wyrobow i ich oznakowania z dokumentacjg producenta

- wazno$¢ termindw gwarancyjnych.
Na budowe mogg by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug
specjalnej dokumentacji okre$lonej odstepstwami od projektu.
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Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

Producent zobowigzany jest dostarczy¢ dla kazdego wyrobu numer normy, aprobaty technicznej oraz
dokumentu dopuszczenia do obrotu i stosowania (lub jednostkowego stosowania) w budownictwie, {j.
certyfikatu lub deklaracji zgodnosci na partie wyrobu, a takze karte katalogowg wyrobu lub firmowe
wytyczne stosowania wyrobu.

Wyroby malarskie powinny by¢ dostarczone w opakowaniach fabrycznych, zamknietych szczelnie i
oznaczonych przez producenta. Oznaczenie powinno zawiera¢ nastepujace dane:

- producent (nazwa i znak firmowy),

- petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa,.

- symbol handlowy wyrobu,

- data produkciji,

- okres gwarancji.

Podczas odbioru wyrobow malarskich nalezy:
- sprawdzi¢ stan opakowan, ktérych firmowe zamkniecia nie powinny by¢ naruszone,
- stwierdzi¢ zgodno$¢ oznakowan wyrobow z wymaganiami projektowymi,
- ustali¢ przydatnos¢ wyrobu z uwagi na okres gwarancji. Okres wymalowan powinien si¢ konczy¢
przed koricem gwarancji wyrobu.

Kontrolne badania wtasciwosci wyrobéw malarskich powinny by¢é prowadzone zgodnie z wymaganiami
dokumentow odniesienia dla kazdego wyrobu oraz systemu malarskiego.

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od projektu,

- sg wilasciwie zapakowane, zamkniete i 0znakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwoséci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg
Norma lub aprobatg techniczng),

- posiadajg deklaracje zgodno$ci lub certyfikat zgodno$ci z wkasciwym dokumentem odniesienia,

- farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odttuszczajace i zmywajace, zgodnie z Ustawg o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz.U. nr 11 p6z. 84), nie mogg
by¢ przyjete na budowe, jezeli nie majg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (Art. 5.2).
KChSN musi by¢ opracowana zgodnie z wzorem podanym w zatgczniku do rozporzadzenia
Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 18 lutego 1999 r. (Dz.U. nr 26 poz. 241; stan prawny
na styczen 2004 r.). Opakowania muszg spetnia¢ wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra
Zdrowia z dnia 11 lipca 2002 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych (Dz.U. nr 140 p6z. 1173; stan prawny na styczen 2004 r.). Przyjecie
wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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Wyroby malarskie powinny by¢ przechowywane w warunkach okres$lonych przez producenta i zuzyte w
okresie gwaranciji.

2.1.3. Wykonanie powlok malarskich

2.1.3.1  Warunki naktadania
Warunki przeprowadzania prac malarskich zawierajg karty katalogowe i instrukcje stosowania wyrobdw
malarskich.

Temperatura malowanego podtoza nie moze by¢ wyzsza niz 40 °C, nie powinno ono byé réwniez
nastonecznione.

Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconej opadami oraz kondensujacg parg wodna.
Temperatura podifoza musi by¢ co najmniej o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowato$ci powierzchni- o 7 °C.

Wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4.

Najlepszg jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25 °C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajacej atmosfery ponizej 85%.

Uwaga: Stosowanie niektorych wyrobéw mozliwe jest w innych warunkach klimatycznych niz to podano
wyzej.

Zalecane warunki naktadania powinny by¢ przedstawione w instrukcji producenta wyrobu.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz stosowac¢ nawiew Swiezego powietrza do pomieszczenia wydzielonego do
malowania, ale nie bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone pokrycie malarskie przed oddaniem do eksploatacji powinno
by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producenta nie stanowig inaczej) w warunkach jak
przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtokg malarskg nie powinny by¢
poddane bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych (o ile jest to mozliwe) oraz powietrza
zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

W przypadku konieczno$ci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w niekorzystnych
warunkach atmosferycznych (np. na skutek zmian pogody), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie,
plandeki) oraz w miare mozliwosci stosowa¢ nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
ozigbienia malowanych konstrukgji.

Kontrola warunkéw wykonania wymalowan powinna obejmowac okre$lenie:

- temperatury otoczenia,
- temperatury podtoza,

strona 11



BUDOWA SKATEPARKU WRAZ Z MODERNIZACJA STADIONU MIEJSKIEGO W SWIERADOWIE-ZDROJU
SST-3 ROBOTY WYKONCZENIOWE

- wilgotno$ci wzglednej powietrza,
- temperatury punktu rosy.
Dane te nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy.

2.1.3.2 Kontrola wykonania
Kontrola procesu malowania obejmuije:
- sprawdzenie zgodno$ci parametrow stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy,
ci$nienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,
- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatno$ci do
stosowania farb dwusktadnikowych,
- sprawdzenie przygotowania podioza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
- sprawdzenie grubo$ci na sucho po zagruntowaniu elementow,
- zgodnosci odstepu czasu nakfadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby,
norma lub kartg katalogowa,
- ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym.
Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegloéci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnigta powloka malarska nie powinna
wykazywa¢ wirgcen ciat obcych, kraterow, zaciekdéw, niedomalowan. Po wyschnieciu nalezy
przeprowadzi¢ ocene wzrokowg, na przyktad pod wzgledem jednolitosci barwy, sity krycia i wad,
takich jak: dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, niszczenie, spekanie i

zacieki,
- kontrole grubosci catego pokrycia po wyschnieciu i sezonowaniu,
- kontrole przyczepnosci do podioza i przyczepnosci miedzywarstwowej wyschnietej,

wysezonowanej powtoki,
- kontrole porowatosci (o ile jest to wymagane).
Wyniki przeprowadzonych kontroli nalezy zapisywac :w dzienniku budowy.

2.1.3.3 Powierzchnie referencyjne
Istotnym wymaganiem jest okre$lenie w projekcie powierzchni referencyjnych. Powierzchnie referencyjne
sq to powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace do:

- ustalenia minimalnego, mozliwego do przyjecia poziomu wykonania prac,

- sprawdzenia, czy podane przez producenta lub wykonawce dane sg prawidtowe,

- umozliwienia oceny wtasciwo$ci powtoki w dowolnym czasie po zakonczeniu prac.

Powierzchnie referencyjne stanowig wzorzec, na podstawie ktdrego ocenia sie pdzniej przygotowanie
powierzchni i prace malarskie. Stanowig one rowniez podstawe decyzji, czy wytypowany ochronny system
malarski wykazuje wtasciwosci takie, jak zatozono.

Przedstawiciele wykonawcy, inwestora i producenta farb wspolnie wyznaczajg powierzchnie referencyjne

na konstrukcji, wybierajac rejony, w ktdrych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla warunkow
eksploatacji zabezpieczanego obiektu.
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Prace na powierzchniach referencyjnych zwigzane z przygotowaniem powierzchni i naktadaniem powtok
muszg by¢ wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron zgodnie z zatwierdzong
technologig. Protokoty z oceny parametrow jakoSci powierzchni i pokrycia na powierzchniach
referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zatgcznik do
dokumentacji powykonawcze;.

Liczbe i wielko$¢ powierzchni referencyjnych okreslono w tablicy 57.

Tab.57
Wielko$¢ konstrukgji Zalecana liczba Zalecany % Zalecana catkowita
(powierzchnia Zalecana liczba Zalecany% Zalecana catkowita
malowana) powierzchni powierzchni wielko$¢
m2 referencyjnych referencyjnej powierzchni
w odniesieniu do referencyjnych
catkowitej powierzchni m?
konstrukgji
do 2000 3 0,6 12
powyzej 2000 do 5000 5 0,5 25
powyzej 5000 do 10000 7 0,5 50
powyzej 10000 do 7 0,3 75
25000
powyzej 25000 do 9 0,2 100
50000
powyzej 50000 9 0,2 200

2.1.4. Konstrukcje i elementy zabezpieczane catkowicie na budowie

2.14.1 Odbidr elementéw konstrukciji od dostawcy
Podstawe przyjecia elementow na budowe w zakresie zabezpieczen przed korozjg stanowig;
- projekt techniczny,
- dokumenty producenta,
- sprawdzenie oznaczenia wyrobdw,
- sprawdzenie stanu powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentow producenta i oznaczen sprawdza sie, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zamdwieniu.
Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom projektu technicznego

zabezpieczen.
Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.
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2.1.4.2 Przechowywanie elementéw na placu budowy

Elementy stalowych konstrukcji powinny by¢ przechowywane na placu budowy zgodnie z wymaganiami
projektu.

Zaleca sig¢ przechowywanie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowanie powinno si¢
odbywac¢ na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysoko$ci co najmniej 30 cm od poziomu
gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekroczy¢ | miesigca (dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod
warunkiem wykonania zabezpieczen zachowujgcych trwatos¢ w okresie sktadowania).

2.14.3 Przygotowanie podtoza

Stosowanie ochronnych systemédw malarskich na powierzchni elementéw konstrukcji stalowych wymaga
odpowiedniego  przygotowania powierzchni. Powierzchnie przed malowaniem nie mogg byc:
zanieczyszczone smarami, olejami, solami, pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, starymi powtokami
lakierowymi.

Ostateczny efekt przygotowania - oczyszczenie do odpowiedniego stopnia czystosci - zalezy od
zastosowanych metod czyszczenia. Powinien on by¢ przyjety zgodnie z danymi (wymaganiami) producenta
wyrobu lub wedtug wymagan zawartych w aprobatach technicznych. Przyjmujac stopien oczyszczenia,
nalezy

uwzgledni¢ réwniez trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego, ktora zalezy w znacznym stopniu od
sposobu oczyszczenia.

2.14.4 Metody oczyszczania (przygotowania powierzchni)
Przygotowanie powierzchni obejmuje:

- oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nieréwno$ci, w tym usunieciu zadzioréw,
zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nierownosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu
szczelin powstatych w miejscu fgczenia elementow,

- oczyszczanie wiasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smarow, produktow
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej
chropowato$ci. Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z projektem.

Do zadan kontroli jako$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapoznanie si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczania w celu stwierdzenia stanu wyj$ciowego
podioza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1,

- nadzér nad parametrami stosowanej metody oczyszczania i pracy urzadzen,

- ewentualne uzupetnienie technologii 0 proces odttuszczania zattuszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

- odbior powierzchni do malowania z uwzglednieniem wymaganych wtasciwo$ci powierzchni wedtug
projektu.

2.1.4.5 QOcena przygotowania podfoza - odbiér podioza
Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie po jej oczyszczeniu, tzn. nie
pozniej niz w | godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami
nastepujace wkasciwosci powtok:

- wyglad powierzchni ocenia sie wedtug PN-ISO 8501-1,
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- stopien przygotowania powierzchni okresla sie, poréwnujac stan podioza z fotograficznymi
wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1,

- chropowatos¢, okre$lajacg w umownej skali profil powierzchni, ocenia sie wedtug PN-EN ISO
8503-2,

- zapylenie okre$la sie wedtug PN-EN ISO 8502-3,

- w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym sSrodowisku ocene obecnosci
zattuszczen wedtug metody uzgodnionej z inwestorem na jego zyczenie,

- obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5 (chlorki) lub PN-EN 1SO 8502-9
(przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowg zgodnie z PN-EN ISO 8502-2 lub
metodg Bresle'a podang w PN-EN ISO 8502-6.

2.14.6 Wykonanie powtok
Gruntowa, pierwszg warstwe powtoki nalezy nanies¢ na podioze nie pozniej niz po 6 godz. po
oczyszczeniu.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajac sprzet do
rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace parametry: lepko$¢, gestos¢, rodzaj
pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okre$lonych w instrukcji stosowania farby oraz zgodnie z
projektem. W trakcie procesu aplikacji farb kontroli podlegaja;
- temperatura otoczenia,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza (oba parametry konieczne dla okreslenia punktu rosy otaczajacego
powietrza),
- temperatura podtoza,
- czas pomiedzy naktadaniem poszczegolnych warstw,
- grubo$¢ warstwy (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: duze zacieki, suchy natrysk,
specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igta, itp.).

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich zawarte sg w normie PN-EN ISO 12944-7.

2.1.4.7 Wymagane dokumenty do odbioru ostatecznego
Przy odbiorze powtok ochronnych na elementach konstrukcji stalowej wymagane sg nastepujace
dokumenty;

- projekt techniczny zabezpieczen,

- certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci stosowanych wyroboéw z Polskimi Normami lub aprobatami

technicznymi,
- zapisy w dzienniku budowy dotyczace:
- oceny przygotowania podfoza,
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- warunkow prowadzenia prac malarskich,
- badan kontrolnych prowadzonych w czasie wykonywania wymalowan (grubo$¢
poszczegolnych warstw, czas pomigdzy naktadaniem poszczegdlnych warstw, przylep

itp.).

Zestawienie wiasciwo$ci podlegajacych odbiorowi podano w tablicy 58.

Tab.58 - Zakres odbioru robét

Przedmiot odbioru

Podstawa oceny

Ogdlnie zalecone kryterium

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI STALI DO MALOWANIA

Wyglad powierzchni PN-ISO 8501-1 wedtug projektu lub wymagan dla
wyrobow

Stopien przy gotowania PN-ISO 8501-1 wedtug projektu lub instrukc;i

powierzchni PN-ISO 8501-2 stosowania farby

Profil powierzchni, chropowato$¢

PN-EN ISO 8503-2*

parametr chropowato$ci
powierzchni wedtug projektu

Obecno$¢ zapylenia

PN-EN ISO 8502-3 *

Nie wieksze niz na wzorcu Nr3
wedtug normy

Obecnos¢ zanieczyszczen
jonowych

PN-EN ISO 8502-2 *
PN-1SO 8502-5 *
PN-EN ISO 8502-9 *
PN-H-04642 *

wedtug wymagan dla wyrobow

WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT

Temperatura podioza

PN-EN ISO 8502-4

powyzej + 5 °C lub wedtug
instrukciji stosowania farby

Temperatura powietrza

PN-EN ISO 8502-4

powyzej + 5 °C lub wedtug
instrukciji stosowania farby

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

PN-EN ISO 8502-4

ponizej 85% lub wedtug instrukcji
stosowania farby

Temperatura punktu rosy

PN-EN ISO 8502-4

réznica miedzy ternperaturg
podtoza, a temperatura punktu
rosy, co najmniej + 3 °C

POKRYCIE MALARSKIE SUCHE

Wyglad powierzchni

ocena wzrokowa

wedtug projektu i PN-EN ISO
12944-7

Grubos¢ powtoki suchej

PN-EN ISO 2178 lub PN-EN ISO
2808

wedtug projektu
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Przyczepno$¢ powtoki do PN-EN ISO 4624 lub PN-EN ISO | wedtug projektu
podtoza i przyczepno$¢ 2409

miedzywarstwowa

Porowato$¢ procedura badawcza’ wedtug projektu

* Badania wykonuje sie dla zabezpieczen specjalnych (okreslonych w projekcie)

2.1.5. Elementy zabezpieczone powtokami gruntowym w wytwérni, malowane na budowie
wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Zakres prac i czynnosci na budowie jest nastepujacy:
- przyjecie elementéw na budowe,
- kontrola i odbior powtok gruntowych,
- naprawa powfok gruntowych,
- przechowywanie elementéw,
- montaz konstrukci,
- zabezpieczenie gruntujgce potaczen,
- wykonywanie wymalowan warstw nawierzchniowych na catej konistrukcji
- odbiér ostateczny z przedstawieniem Wymaganych dokumentow.

2.1.5.1 Przyjecie elementéw na budowe
Do przyjecia wymagane sg nastepujace dokumenty:
- zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych przeznaczonych na budowe oraz
charakterystyka powtok gruntowych wykonanych w wytwaorni,
- dokumenty z wytwérni, gdzie wykonano powtoki gruntowe. Dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci
powtok gruntowych.

2.1.5.2 Kontrola i odbiér powltok gruntowych, decyzja o przyjeciu na budowe

Przyjecie na budowe konstrukcji zagruntowanych w wytworni obejmuje sprawdzenie dokumentow.
Kazda partia elementow powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajgcymi dane:
- nazwe zamawiajgcego, numer, date zamdwienia,
- nazwe i znak wytwoércy,
- oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,
- charakterystyke powtok (jakoS¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki
oceny grubosci powtoki),
- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtok gruntowych w projekcie technicznym i
dokumentacji wytworni musza by¢ zgodne. Ewentualne odstepstwa musza by¢ udokumentowane.
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Ocene wybranych wiasciwo$ci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami projektu
technicznego. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

- grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808 lub PN-EN FSO 2178,

- -wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7,

- -przyczepno$ci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409 lub PN-EN ISO 4624.
Wymagania powinny odpowiada¢ normie PN-EN 1SO 12944-7.

Dopuszcza sie uszkodzenia powtok gruntowych, podlegajacych na budowie naprawie oraz zabrudzenia,
ktore mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy, zawierajagcym wszystkie
dane okreslone powyze;j.

2.1.5.3 Naprawa powtok gruntowych
Projekt powinien w sposdb jednoznaczny okresli¢ zakres wad i uszkodzen powtok gruntowych:

- niewymagajacych naprawy,
- podlegajgcych naprawie,
- 0 zanizonej jakosci, nie przyjetych na budowe.

Wymalowania wykonuje sie zgodnie z projektem, najcze$ciej stosujac te same wyroby malarskie, jakie
nakfadano w wytworni. Oczyszczenie podtoza, technika wymalowan i ich kontrola powinny by¢ podane w
projekcie.

Dopuszcza sie naprawianie powtok gruntowych na podstawie zaleceni opracowanych przez wytwornig,
ktdra natozyta powtoki.

2.1.5.4 Przechowywanie elementéw na budowie

Elementy z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych, zadaszonych lub w
magazynach. Niedopuszczalne jest przechowywanie w warunkach bezposredniego oddziatywania
czynnikdw atmosferycznych. Sktadowanie powinno sie odbywaé¢ na podktadach z drewna;, betonu,
kamienia lub stali o wys. > 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2
miesigce. W przypadku dituzszego czasu skladowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ doktadnej
kontroli w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.

2.1.5.5 Montaz konstrukcii
Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien zawieraC zalecenia
dotyczace ochrony powtok gruntowych w czasie robot.
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2156 Zabezpieczenie stykow i potaczen

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji nalezy wykona¢ powitoki gruntowe na zigczach. Przed
przystapieniem do wkasciwego oczyszczenia powierzchni nalezy usung¢ zadziory, wyréwnac nierdwnosci i
spoiny. Sposdb oczyszczenia, skfad systemu, technologia i warunki malowania powinny by¢ podane w
projekcie.

Nalezy zwréci¢ uwage na staranne wykonanie wymalowan w miejscach potaczen nowej powtoki i powtoki
wykonanej w wytwérni- a takze w miejscach wypukto$ci ztaczy, na $rubach itp.

2.1.5.7 Wykonanie wymalowar warstw nawierzchniowych na catej konstrukcii

Wymalowania nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie wedtug projektu, ktory
podaje okre$lenie wyrobéw malarskich, ilo§¢ warstw i grubo$¢ powtok nawierzchniowych oraz catego
pokrycia malarskiego. Projekt zawiera wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania powtok
oraz ich oceny.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych
systemow malarskich po upewnieniu sig, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna™ z farbami
stosowanymi w systemach malarskich.

Terminem ,zgodna" okreSla si¢ zdolno$¢ dwoch wyrobow do zastosowania bez wystgpienia
niepozadanych efektow.

2.1.5.8 Wymagane dokumenty do odbioru ostatecznego
Przy odbiorze powlok ochronnych na elementach konstrukcji stalowych gruntowanych w wytworni i
malowanych na budowie wyrobami nawierzchniowymi wymagane sg nastepujace dokumenty:

- dziennik budowy.

- projekt techniczny zabezpieczen.

- aprobaty techniczne lub inne dokumenty dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie
uzyte wyroby malarskie,

- certyfikaty lub deklaracje zgodnosci.

- dokumenty z wytworni, gdzie wykonano powtoki gruntujgce, zawierajace ich charakterystyke.

Zestawienie wiasciwo$ci podlegajacych odbiorowi podano w tablicy 55.

Tab.59 - Zakres odbioru robét

Przedmiot odbioru Podstawy oceny Ogolnie zalecone kryterium

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DO MALOWANIA W MIEJSCACH POLACZEN

Wyglad powierzchni PN-1SO 8501-1 wedtug projektu lub wymagan dla
wyrobow
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Stopien przygotowania
powierzchni

PN-1SO 8501-1
PN-ISO 8501-2

wedtug projektu lub instrukcji
stosowania farby

Profil powierzchni, chropowato$¢

Parametr chropowatosci
powierzchni wg projektu

Obecnosc¢ zapylenia

PN-EN-ISO 8502-3*

nie wieksze niz na wzorcu Nr3
wedtug normy

Obecnos¢ zanieczyszczen

PN-EN ISO 8502-2 *

wedtug wymagan dla wyrobow

jonowych PN-ISO 8502-5 *
PN-EN ISO 8502-9 *
PN-H-04642 *
POWLOKA GRUNTOWA
Wyglad powierzchni Ocena wzrokowa Wedtug projektu i PN EN ISO

12944-7

Grubos¢ powtoki suchej

PN-EN ISO 21787 lub
PN-EN SO 2808

Wedtug projektu

Przyczepnos¢ powtoki do
podtoza

PN-EN ISO 4624 lub PN-EN
1S02409

Powyzej +5°C lub wedtug
instrukcji stosowanej farby

WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Temperatura podtoza

PN-EN SO 8502-4

powyzej + 5 °C lub wedtug
instrukcji stosowania farby

Temperatura powietrza

PN-EN ISO 8502-4

powyzej + 5 °C lub wedtug
instrukcji stosowania farby

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

PN-EN SO 8502-4

ponizej 85% lub wedtug instrukcji
stosowania farby

Temperatura punktu rosy

PN-EN SO 8502-4

réznica miedzy ternperaturg
podtoza, a temperatura punktu
rosy, co najmniej + 3 °C

POKRYCIE MALARSKIE SUCHE

Wyglad powierzchni

ocena wzrokowa

wedtug projektu i PN-EN ISO
12944-7

Grubos¢ powtoki suchej

PN-EN 1SO 2178 lub PN-EN ISO
2808

wedtug projektu

Przyczepnos¢ powtoki do
podtoza i przyczepnos¢
miedzywarstwowa

PN-EN SO 4624 lub PN-EN ISO
2409

wedtug projektu

Porowatosé

procedura badawcza’

wedtug projektu

* Badania wykonuje sie dla zabezpieczen specjalnych (okreslonych w projekcie)

2.1.6. Elementy zabezpieczone systemem malarskim w wytworni

Zakres prac i czynno$ci na budowie jest nastepujacy:
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- przyjecie elementéw na budowe,

- kontrola i odbior pokrycia, decyzja, o przyjeciu na budowe wraz z protokotem,,
- przechowywanie elementdw.

- montaz konstrukci,

- zabezpieczenie potaczen,

- naprawa uszkodzonych powtok,

- odbior ostateczny.

2.1.6.1 Przyjecie elementdéw na budowe
Do przyjecia wymagane aa nastepujgce dokumenty:

- zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych przeznaczonych na budowe oraz
charakterystyka powtok wykonanych w wytworni.

- dokumenty z wytworni, gdzie wykonano powioki, zawierajgce dane o powtokach i ich
wiasciwos$ciach podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

2.1.6.2 Kontrola i odbiér powtok
Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajacymi nastepujace dane:
- nazwe zamawiajgcego, numer i date zamdwienia,
- nazwe i znak wytwoércy,
- oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,
- charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytworni.
- zakres badan wtasciwosci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytwérni,
- liczbe i mase partii.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtok ochronnych przestanych z wytwémni z
odpowiednimi dokumentami musza by¢ zgodne z danymi z projektu technicznego. Ewentualne odstepstwa
muszg by¢ udokumentowane.

Okreslenie wybranych wtasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami
projektu technicznego. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowac badania w zakresie:

- grubosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 280S lub PN-EN ISO 2178.

- wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7,

- przyczepno$ci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409 lub PN-EN ISO 4624.

Wymagania powinny odpowiada¢ normie PN-EN ISO 12944-7.

Dopuszcza sie okreslone w projekcie uszkodzenia powtok gruntowych, ktore na budowie majg podlegaé
naprawie oraz zabrudzenia, ktére mozna usuna¢ zgodnie z zaleceniami projektu.
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Przyjecie elementéw powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy zawierajacym wszystkie
sprawdzone dane okreslone powyzej,

2.1.6.3 Przechowywanie elementéw na budowie

Elementy zabezpieczone powtokami powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych, zadaszonych lub
w magazynach. Niedopuszczalne jest przechowywanie w warunkach bezposredniego oddziatywania
czynnikdéw atmosferycznych. Sktadowanie powinno sie odbywaé¢ na podktadach z. drewna, betonu,
kamienia lub stali 0 wys. > 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ dtuzszy niz
dopuszczalny okres gwaranciji.

2.1.6.4 Montaz konstrukcii
Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ zgodnie z projektem, ktoéry powinien zawieraC zalecenia
dotyczace ochrony powtok w czasie robot.

2.1.6.5 Zabezpieczenie potgczen

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji nalezy wykona¢ powtoki na ztaczach. Przed przystapieniem do
wiasciwego oczyszczania powierzchni nalezy usung¢ zadziory. wyrownac nierbwnosci i spoiny. Sposob
oczyszczenia, skfad systemu malarskiego, technologia i warunki malowania powinny by¢ podane w
projekcie.

Przy pracach nalezy zwréci¢ uwage na staranne wykonanie wymalowan w miejscach potgczen nowe;
powtoki i powtoki wykonanej w wytwdrni, w miejscach wypukto$ci ztaczy, na $rubach itp.

2.1.6.6 Malowanie ostateczne

Wymalowania ostateczne wykonuje sie najczesciej stosujac te same wyroby malarskie, ktdre naktadano w
wytwdrni. Dopuszcza sie wykonanie powtok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwornie, ktora
natozyta powtoki na elementy.

2.1.6.7 Wymagane dokumenty do odbioru ostatecznego
Przy odbiorze powtok ochronnych na elementach konstrukcji stalowych wykonanych w wytwérni wymagane
sq nastepujace dokumenty:

- projekt techniczny zabezpieczen,

- Zwigzane normy,

- aprobaty techniczne lub inne dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie uzytych
wyrobéw malarskich

- certyfikaty lub deklaracje zgodnosci,

- dokumenty z wytwérni, gdzie wykonano powtoki ochronne, zawierajace ich charakterystyke.

Zestawienie wiasciwo$ci podlegajacych odbiorowi podano w tablicy 60:
TAB. NR 1. Zakres odbioru powtok wykonanych w wytworni

‘ Przedmiot odbioru | Podstawa oceny ‘ Ogélnie zalecone kryterium
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHN DO MALOWANIA W MIEJSCACH POLACZEN

Wyglad powierzchni PN-ISO8501-1 wedtug projektu lub wymagan dla
wyrobow
Stopien przygotowania PN-ISO 8501-1 wedtug projektu lub instrukc;i
powierzchni PN-ISO 8501-2 stosowania farby
Profil powierzchni, chropowatos¢ Parametr chropowatosci

powierzchni wg projektu

Obecnos¢ zapylenia

PN-EN-ISO 8502-3*

nie wieksze niz na wzorcu Nr3
wedtug normy

Obecno$¢ zanieczyszczen
jonowych

PN-EN 1SO 8502-2 *
PN-ISO 8502-5 *
PN-EN 1SO 8502-9 *
PN-H-04642 *

wedtug wymagan dla wyrobow

WARUNKI WYKONANIA WYMALOWAN NA Zt ACZACH

Temperatura podtoza

PN-EN ISO 8502-4

powyzej + 5 °C lub wedtug
instrukcji stosowania farby

Temperatura powietrza

PN-EN SO 8502-4

powyzej + 5 °C lub wedtug
instrukcji stosowania farby

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza

PN-EN SO 8502-4

ponizej 85% lub wedtug instrukcji
stosowania farby

Temperatura punktu rosy

PN-EN SO 8502-4

réznica miedzy ternperaturg,
podtoza, a temperatura punktu
rosy, co najmniej + 3 °C

POKRYCIE MALARSKIE SUCHE

Wyglad powierzchni

ocena wzrokowa

wedtug projektu i PN-EN ISO
12944-7

Grubos¢ powtoki suchej

PN-EN ISO 2178 lub PN-EN ISO
2808

wedtug projektu

Przyczepnos¢ powtoki do
podtoza i przyczepnos¢
miedzywarstwowa

PN-EN SO 4624 lub PN-EN ISO
2409

wedtug projektu

Porowatosé

procedura badawcza’

wedtug projektu

* Badania wykonuje sie dla zabezpieczen specjalnych (okreslonych w projekcie)
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