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1 WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkow, okfadzin sciennych, wykonczen posadzek i malowan w obiektach
zlokalizowanych na dziatce nr 21 obr. |, AM 6 w Swieradowie-Zdroju.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ponizej przedstawia sie wykaz robot wykonczeniowych, ktore mogg byc¢ juz ujete w
innych Specyfikacjach Technicznych. Nalezy przy wycenie ryczattowej zwrdécicé
szczegoblng uwage, aby nie dublowac robot nizej wymienionych w wycenach
ryczattowych w innych Specyfikacjach Technicznych. Nalezy kierowac sie zasada, ze
obiekt nalezy wykonaC i przekaza¢ do uzytkowania uwzgledniajgc opracowang
dokumentacje budowlang, uzupetniajagcg dokumentacje wykonawcze i wytyczne
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Uwaza sie, ze nalezy w kontrakcie wszystkie
roboty wykonac¢ bez wzgledu, w jakich SST bedg one wycenione. Elementy nie
wymienione w SST, ale niezbedne do prawidtowego uzytkowania obiektu nalezy
wykonac¢ w ramach podanej ceny ryczattowej.
1.3.1 Budynek mtyna
Na zewnatrz roboty obejmuja:
- wykonanie obrobek istniejgcych parapetdéw okiennych z blachy tytanowo-cynkowe;j
- wykonanie drewninych podokiennikéw
- szpachlowanie i uzupetnianie tynku i elementoéw sztukaterii
- malowanie elewac;ji
- impregnowanie elementéw drewnianych
Wewnatrz roboty obejmuija:
- szpachlowanie i naprawa tynkow wewnetrznych w czesci przemystowej mityna (za
wyjatkiem pomieszczenia z kolem wodnym)
- wykonanie tynkéw renowacyjnych w czesci socjalnoustugowej mtyna
- wykonanie posadzek ceramicznych
- wykonanie okfadzin sciennych z kafli ceramicznych
- naprawa starych i wykonanie nowych podtug deskowych
- malowanie pomieszczen
- impregnowanie elementoéw drewnianych
1.3.2 Budynek obory
Na zewnatrz roboty obejmujg:
- wykonanie parapetéw okiennych z blachy tytanowo-cynkowej
- wykonanie drewninych podokiennikow
- wykonanie tynkdéw elewacyjnych
- fugowanie murkéw cokotowych
- malowanie elewac;ji
- impregnowanie elementéw drewnianych
Wewnatrz roboty obejmuija:
- wykonanie tynkdw wewnetrznych
- wykonanie posadzek ceramicznych
- wykonanie okfadzin sciennych z kafli ceramicznych
- malowanie pomieszczen
- impregnowanie elementéw drewnianych
1.3.3 Budynek stodoty



Roboty obejmuja:

wykonanie tynkéw

fugowanie murkéw

malowanie $cian

impregnowanie elementéw drewnianych

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Inzyniera zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
Nalezy wykonac wszystkie roboty ktére nie zostaty wymienione w SST ale pokazane
zostaty w dokumentaciji projektowe;.

2 MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00 Wymagania ogdine.
Stosowac materiaty wysokiej jakosci po uzgodnieniu z Inzynierem.

2.1 RODZAJE MATERIALOW
Materiatami do wykonania robot sa:
- blacha tytanowo-cynkowa
- uszczelnienia obrobek blacharskich i inne materiaty pomocnicze
- szpachla GRUNDPUTZ firmy REMMERS
- tynk renowacyjny SANIERPUTZ firmy REMMERS
- zaprawa cienkowarstwowa FEINPUTZ firmy REMMERS
- obrzutka VORSPRITZMORTELL firmy REMMERS
- tynk wapienny RK 38 firmy BAYOSAN
- cementowa zaprawa klejowa
- siatka poliestrowa
- Tynk mineralny BOLIX MP KA15
- zaprawa cementowa z trasem
- farba SILICONFARBE SF firmy REMMERS w kol.14-4 OLIVOCKER
- farby na do wnetrz
- impregnat SADOLIN CLASSIC w kol. teak
- impregnat AIDOL ALLZWECK-LASUR firmy REMMERS
- kafle ceramiczne podtogowe
- kafle ceramiczne Scienne
- zaprawa klejowa
- masa fugowa do kafli
- maty DITRA firmy SZCHLUTER-SYSTEM
- listwy przejsciowe, dylatacyjne i inne materiaty pomocnicze
- deski podtogowe
- listwy podtogowe przyscienne
- podktadki z ptyty pilsSniowej i inne materiaty pomocnicze

2.2 WYMAGANIA DLA PARAPETOW
2.2.1 Blacha tytanowo-cynkowa
Wszelkie materiaty do wykonania obrébek blacharskich powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Uzyta do obrobek blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm wystepuje w



arkuszach o wym. 1000x2000 mm. Do tgczenia elementow w blachy stosowane jest
spoiwo cynowo-otowiane LC-60.

2.3 WYMAGANIA DLA PODOKIENNIKOW
Do wykonania podokienikbw mozna stosowac¢ drewno klejone iglaste klasy Il
jakos$ci. Deski grubosci co najmniej 3 cm, wg wymiarow pobranych w budynku moze
by¢ flekowane i szpachlowane.

2.4 WYMAGANIA DLA TYNKOW

2.4.1 Tynk wapienny RK 38 firmy BAYOSAN
Nie stosowac¢ w temperaturze ponizej +5°C. Zaprawe nalezy mieszac¢ wystarczajgco,
lecz niezbyt dlugo, gdyz moze nastgpi¢ znaczny spadek jej wytrzymatosci. Nie
stosowac¢ na sSwieze lub mokre podtoza zawierajgce gips i nie miesza¢ z gipsem.
Materiat juz zwigzany nie moze by¢ zarabiany od nowa. Wysokie temperatury
wptywajg ujemnie na hydrauliczne reakcje utwardzania w wyniku zbyt szybkiego
wysychania.

2.4.2 Preparaty firmy REMMERS
Do szpachlowania elewacji mtyna uzyto zaprawy cienkowarstwowej FEINPUTZ firmy
REMMERS w kol. stara biel. Projekt zaktada zaszpachlowanie catej elewacji mtyna,
tak aby uzyskac¢ na catej powierzchni jednolity kolor (biel naturalnego wapna) bez
malowania. Wymagania wg instrukcji technicznych  opracowanych dla
poszczegolnych artykutdw i norm w nich podanych. Wszystkie instrukcje sag
udostepnione na stronie producenta www.remmers.pl .

2.4.3 Zaprawa cementowa z trasem do murowania i fugowania muréw z kamienia.
Zaprawa do zastosowania zewnetrznego w kolorze ciemno-szarym. Nalezy uzywac
gotowg suchg zaprawe o parametrach nie gorszych niz zaprawa SOPRO KMT.
Zaprawa musi by¢ elastyczna aby nie powstaty rysy skurczowe. Musi by¢ odporna na
czynniki atmosferyczne, mrozy, oddziatywania srodowiskowe. Duza zawartosc¢ trasu
powoduje zmniejszenie sie powierzchni kapilarnej, zwieksza szczelnos¢ zaprawy, co
daje dobrg odpornosc¢ na deszcz.

2.4.4 Cementowa zaprawa klejowa zbrojona siatkg poliestrowg
Nalezy zastosowac kleje cementowe, ktore stuzg do przyklejania ptyt styropianowych
na podtozach mineralnych oraz do wykonywania warstwy zbrojeniowej przy
ocieplaniu budynkéw. Niektore z nich sg mrozoodporne i charakteryzujg sie
zwiekszong elastycznoscig i wytrzymatoscig na obcigzenia mechaniczne, wysoka
paroprzepuszczalnoscig oraz przyczepnoscig do praktycznie kazdego rodzaju
podtoza budowlanego. Do wykonczenia warstwy styropianu nalezy uzy¢ profile
aluminiowe lub PCV do systeméw ocieplen - szer.od 5cm do 15 cm .

2.4.5 Siatka z wtokna szklanego do zbrojenia powierzchni ocieplone;j.

UzyC nalezy siatki z widkna szklanego o gramaturze min. 145 g/m2, przeznaczonej
do wtapiana w zaprawe klejowg. Wymagania wg PN-EN 13496:2003

2.4.6 Tynk mineralny BOLIX MP KA15
Do tynkowania budynkoéw towarzyszgcych uzyto tynku mineralnego BOLIX MP KA15
w kolorze biatym. Wymagania wg instrukcji technicznych opracowanych dla
poszczegolnych artykutow i norm w nich podanych. Wszystkie instrukcje sa
udostepnione na stronie producenta - www.bolix.pl .

2.4.7 Zaprawa cementowa z trasem
Zaprawy cementowej z trasem w kol. grafitowym uzyto do fugowania kamiennych
murkow. Nalezy uzywacC gotowg suchg zaprawe o parametrach nie gorszych niz
zaprawa SOPRO KMT. Zaprawa musi by¢ elastyczna aby nie powstaty rysy
skurczowe. Musi by¢ odporna na czynniki atmosferyczne, mrozy, oddziatywania
srodowiskowe. Duza zawartos¢ trasu powoduje zmniejszenie sie powierzchni
kapilarnej, zwieksza szczelnos¢ zaprawy, co daje dobrg odpornos¢ na deszcz.
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2.5 WYMAGANIA DLA FARB | IMPREGNATOW

2.5.1 Farba SILICONFARBE SF firmy REMMERS
Do malowania opasek okiennych gzymsow i innych elementéw detalu (wg rysunkéw
projektu budowlanego) uzyto farby SILICONFARBE SF firmy REMMERS w kol.14-4
OLIVOCKER. Wymagania wg instrukcji technicznych opracowanych dla
poszczegolnych artykutow i norm w nich podanych. Wszystkie instrukcje sa
udostepnione na stronie producenta www.remmers.pl .

2.5.2 Farby do wnetrz
Szczegotowe informacje wykonczenia i kolorystyka $cian do ustalennia w
porozumieniu z Inwestorem lub projektantem . Nalezy uzy¢ farb na bazie silikonu do
wnetrz, o wysokiej paroprzepuszczalnosci na bazie silikonu, np. firmy BECKERS.
NOBILES, DEKORAL. Wymagania wg instrukcji technicznych opracowanych dla
poszczegolnych artykutdw i norm w nich podanych.

2.5.3 Preparaty koloryzujgce do drewna
Do wykonczenia powierzchnie drewninych na zewnatrz uzyto impregnatu SADOLIN
CLASSIC w kol. teak wewnatrz budynkow impregnatu AIDOL ALLZWECK-LASUR
firmy REMMERS. Wymagania wg kart technicznych preparatéw, ktére znajdujg sie
na stronach producentow (www.remmers.pl, www.sadolin.pl).

2.6 WYMAGANIA DLA PLYTEK CERAMICZNYCH

2.6.1 Ptytki ceramiczne
Posadzki i oktadziny $cienne ceramiczne powinny nasladowa¢ materiaty stosowane
przy budowie obiektu, znajdujgce sie obecnie w mitynie lub by¢ historycznie
uzasadnione. Przy wyborze kafli nalezy sie konsultow¢ z Inwertorem i projektantem.
Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowac ptytki gresowe i terakotowe
gatunku | , posiadajgce odpowiednie aprobaty techniczne. llos¢ wadliwych ptytek nie
moze stanowi¢ wiecej niz 5% catosci materiatu. Przed utozeniem ptytek nalezy
przejrze¢ catg partie i dobra¢ w ten sposéb, aby na jednej ptaszczyznie znalazty sie
ptytki o tym samym odcieniu. W przypadku ptytek wzorzystych nalezy po ich
roztozeniu, oceni¢ intensywnosc¢ barwy i wzoru, i pomieszac tak, aby nie stworzyty
sie regularne.

2.6.2 Zaprawa klejowa.
Zaprawa klejowa stosowana do ukfadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie
atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna byc¢
przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalne receptury. Na zewnatrz stosowac
wytgcznie zaprawy klejowe mrozoodporne. Grubos¢ warstwy zaprawy klejowej
stosowanej pod ptytki powinna by¢é dostosowana do wymiarow ptytek oraz zgodna z
instrukcjg podang przez producenta kleju.

2.6.3 Masa fugowa.
Masy stosowane do fugowania ptytek powinny posiadaé odpowiednie atesty,
odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinny by¢
przygotowane wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury. Kolor masy fugowej dobraé
nalezy do zastosowanych kafli ( uzgodni¢ z projektantem i inwestorem)

2.6.4 Listwy i materiaty pomocnicze
Do wykonczen uzyto listew wykonywanych z profili aluminiowych lub mosieznych,
krzyzykow dystansowych i innych materiatbw montazowych. Po ukonczeniu prac
nalezy uzy¢ specjalnych $rodkéw do usuwania zanieczyszczen i ochrony ptytek i
spoin. Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne. Na opakowaniach powinien
znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

2.7 WYMAGANIA DLA PODOG DESKOWYCH
2.7.1 Deski podtogowe
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W catym mtynie na kondygnacjach powyzej parteru przewiduje sie naprawe podtog
deskowych w czesci przemystowej budynku i wykonanie nowych w czesci
socjalnoustugowej. Deski uzyte do naprawy podtdg istniejacych powinny by¢ dobrze
spasowane z deskami niewymienianymi. Dlatego nalezy po wymontowaniu
uszkodzonych desek przeprowadzi¢ szczegotowe badania polegajgce na analizie
uzytego materialu i pomiarach poszczegdlnych elementéw. Jako poszycie
nowoprojektowanych podtug deskowych zastosowano deski podtogowe sosnowe kl.
|, z drewna nieodzywiczonego, wilgotnosci nie przekraczajgcej 7-10%, elastycznego,
wytrzymatego na Scieranie. Przed utozeniem deski powinny by¢é sezonowane w
pomieszczeniu sali przez okres min 2 tygodni. Grubos¢ desek powinna by¢ dobrana
do rozstawu podpér. Przy zatozeniu projektowym, iz zosranie odtworzony istniejgcy
uktad konstrukcji podtég - deski mocowane bezposrednio do belek stropowych,
nalezy przyjg¢ odpowiednig ich grubosé. Pryjeto wiec deski o wymiarach:

grubosci 40 mm,

szerokosci nie wiekszej niz 140 mm, gdyz szersze deski tatwiej sie pacza,

i dludosci nie wiekszej niz 500 cm.

Deski podtogowe powinny mie¢ frezowane krawedzie, przystosowane do tgczenia
na pioro i wpust.

3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdine.
Roboty powinny by¢ wykonywane recznie.

3.1 SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA PARAPETOW

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét.

3.2 SPRZET DO WYKONYWANIA TYNKOW ZWYKLYCH

mieszarki do zapraw,
agregat tynkarski,
betoniarka wolnospadowa,
pompa do zapraw,
przenosny zbiornik na wode.

3.3 SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA ROBOT MALARSKICH

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i watki,

mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,

agregaty malarskie ze sprezarkami,

drabiny i rusztowania.

3.4 SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA POSADZEK

szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm
do rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice,

mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do



przygotowania kompozycji klejgcych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

3.5 SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA POD£OG DREWNIANYCH
Roboty mozna nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu ciesielskich i stolarskich
urzgdzen i narzedzi . Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z takiego sprzetu.

4 TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 OGOLNE WYMAGANIA
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w st-00 wymagania ogolne

5.2 WYKONANIE PARAPETOW
Obrobki parapetéw powinny by¢ dostosowane do ich wielkosci i pochylenia, roboty
blacharskie mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od —-15°C. Roboét nie mozna wykonywaC na oblodzonych podtozach. Obrobki
powinny by¢ wykonywane zgodnie z PN-61/B-10245.

5.3 WYKONANIE PODOKIENNIKOW
Drewniane podokiennik mocuje sie przewaznie po wsunieciu w bruzde,
wypoziomowaniu za pomocg klindéw i do cisnieciu od géry, za pomocg rozpreznej
pianki poliuretanowej. Przy montazu najlepiej uzywac pianek niskorozpreznych. Po
zamocowaniu podokienniki bedg malowane farbami wodorozcienczalnymi trzykrotnie
w kolorze biatym.

5.4 TYNKOWANIE
Ogodlne zasady wykonywania tynkéw:

- przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,

- zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego,

- tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C,

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich Srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”,

- zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni

- przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie,

- w okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie

- wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.4.1 Przygotowanie podtozy
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem
podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substanc;ji
tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem



szarego mydta lub przez wynie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie
podtoza nalezy zwilzy¢ wodg. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki,
narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew
kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana
do warstwy narzutu. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach
nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.5 FUGOWANIE MURKOW KAMIENNYCH
Jesli wykonawca przyjat iz fugowaé bedzie murki kamienne po zakonczeniu prac
murarskich nalezy dokonac¢ usuniecia czesci zaprawy murarskiej przez tzw.
podciecie na gtebokos¢ 10-15 mm. Czynnos$¢ tg nalezy wykonywac od gory do dotu
zaczynajgc od spoin pionowych, a konczac na spoinach poziomych. Po
wyczyszczeniu elewacji nalezy jg obficie sptukaé¢ woda.

5.6 UKLADANIE KAFLI
5.6.1 Podtoza pod oktadzinowe

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania podioza. Podtoza betonowe powinny by¢é czyste, odpylone,
pozbawione resztek srodkéw antykorozyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i
ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢
ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nierébwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki
i uskoki wyrownac¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W
przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi
podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1
m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4. Dla zapewnienia dobrej przyczepnosci oktadziny ceramicznej do
podioza drewnianego (podtogi drewniane) proponuje sie zastosowanie mat DIRTA
firmy SZCHLUTER-SYSTEM. Nalezy je montowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

5.6.2 Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacC ptytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjetg szerokos$¢ spoin. Na
jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szeroko$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgcg okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek. Kompozycje klejgca naktada sie na



podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg
krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
roztozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zeboéw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja
kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej
powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-
15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci
podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zaczgc¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie
ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dziki duzej
.przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy osung¢ jego nadmiar, mozna
tez osung¢ wkiadki dystansowe.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier, przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej iloSci. W trakcie klejenia
ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.
W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku
gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyC je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni okfadziny pacg gumowa. Zaprawe
nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci
na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen, w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane mogqg by¢ takze ptytki.

5.7 PODLOGI DREWNIANE
Podtogi z desek iglastych, zwane potocznie podtogami biatymi, nalez wykonac
zgodnie z konstrukcjg podtug istniejgcych w mtynie. Obecnie sg to deski ukladane
bezposrednio na belkach stropowych. Jednak aby zapewni¢ konstrukcji mozliwos¢
wentylacji przestrzeni pod posadzka, zaktada sie wykonanie na belkach stropowych
podktadek z piyty pilsSniowej z przerwami, ktore bedg stuzyly réwniez do
wypoziomowania podtogi. Deski podtogowe nalezy ukfadaé prostopadle do belek
stropowych mocujac je mozieznymi wkretami do drewna, ktére nalezy



zaszpachlowaé lub na tzw kryty gwozdz. Kolejne deski nalezy mocowac¢ do kazdej
belki, po uprzednim silnym docisnieciu deski do deski zamocowanej za pomocg
klamer ciesielskich i klindw. Podtoge z desek nalezy wykonczy¢ wzdtuz Scian przez
przybicie listew podtogowych. W listwach powinny by¢ wyrobione od strony Sciany
wyciecia umozliwiajgce wentylacje przestrzeni podpodtogowej. Podtoge z desek
iglastych nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie, ktére wykonuje sie pasami
réwnolegtymi do dlugosci desek, i pomalowa¢ podobnie jak schody drewnine
lakierem AQUA SL-414 SCHICHTLACK firmy REMMERS.

5.8 MALOWANIE | IMPREGNOWANIE
5.8.1 Warunki przystgpienia do robot.

Do wykonywania robét mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonhczeniu
poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatbw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i
sufitbw mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzenh
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz)
oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,
jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

wykonaniu tzw. biatego montazu,

utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.8.2 Warunki prowadzenia robot

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdt
zewnetrznych),

w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia rob6t powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostoni¢. Przy wykonywaniu prac w
pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty
malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zZrodet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i
mogacych by¢ zrodtem pozaru. Elementy, ktdore w czasie rob6ét moga ulec
uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoniC przez
zabrudzeniem farbami.

5.8.3 Wykonanie prac malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra
powinna zawierac:

informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

sposob przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty
malarskie),

krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,



czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.

5.8.4 Wymagania dotyczgce wykonanych powtok

Powtoki z farb powinny:

réwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

nie scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

nie mie¢ sladéw pedzla,

w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg
projektowa,

by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),

nie mie¢ przykrego zapachu.

Powtoka z lakierow powinna:

mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglgd zgodny z wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzenh, pecherzy i zmarszczen,
dobrze przylegac do podtoza,

mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6 KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

6.1 KAFLE CERAMICZNE

Badanie materiatbw nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i zatgczonych zaswiadczen (atestow) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢
uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi
normami. Materiaty uzyte do wykonania posadzek i oktadzin niemajgce dokumentéw
stwierdzajgcych ich jako$¢ powinny by¢ zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek
watpliwosci. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:

prawidtowosci wykonania powierzchni,

prostoliniowosci spoin,

zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem,

grubosci spoin i ich wypetnienia,

wykonczenia.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni.

Prawidtowe utozenie ptytek oraz ich barwa i odcien nalezy sprawdzi¢ wzrokowo
przez pordéwnanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem ptytek.
Sprawdzenie odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nalezy przeprowadzac¢ za
pomocy faty kontrolnej dtugosci 2 m, przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu. Przeswit miedzy fatg a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego
projektem spadku nalezy przeprowadzic tatg i poziomnica.

6.1.2 Sprawdzenie prostoliniowosci spoin

Nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

6.1.3 Sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem

Nalezy  przeprowadzi¢c przez lekkie opukanie miotkiem  drewnianym.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem
Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki
wielkosci nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm.



6.1.4 Sprawdzenie wypetnienia spoin

Nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo (jednolita wartos¢ przegtebienia masy fugowej, brak
wykruszen), oraz dotykowo (prawidtowa gtadko$¢ fugi, brak ,zacieréw” lub zatar¢ na
powierzchni ptytek)

6.1.5 Sprawdzenie wykonczenia profili naroznych

Nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo wzdtuz linii montazu na styku z ptaszczyzng
ptytkowang oraz dotykowo (zwtaszcza na narozach wypuktych) pod wzgledem
wystawania krawedzi profilu listwowego poza ptaszczyzne ptytkowana.

6.1.6 Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie w.w. badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy
uznac¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno badanie da
wynik ujemny, catg posadzke Ilub jej czesC¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy.

6.2 ZAPRAWY

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposoéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.3 POWLOKI MALARSKIE | LAKIERNICZE

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w
zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania. Badania
powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w
temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

sprawdzenie odpornosci ha zmywanie.

7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Jednostkami obmiaru
jest: 1 m2 — w odniesieniu do powierzchni.

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

8.1 ODBIOR PODLOZA

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynko-



wych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.3.1. Jezeli od-
biér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
zmy¢ woda.

8.2 ODBIOR TYNKOW

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

- Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3 ODBIOR POSADZEK | PODLOG

Po wykonaniu podtdg i poszdzek nalezy przeprowadzic:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy

- wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na

- podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatow posadzkowych; badania

- prosto-liniowosci nalezy wykonac za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen
z dokfadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki,

- sprawdzenie prawidtiowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9 PODSTAWA Pt ATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogodlne.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty bedg okreslone w umowie.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY

10.1.1 Tynki
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemoéw
zapewnienia jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.1.2 Powtoki malarskie i lakiernicze




PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe
na wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu.

10.1.3 Oktadziny ceramiczne
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B Il
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3 %. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10 %. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa A l.
PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;j
6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A
[1.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity famigce;.
PN-EN I1SO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na



uderzenia metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN I1SO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN SO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnegj
rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodne;.

PN-EN 1SO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci

chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejbw cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie
odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie
nasigkliwosci wodne;.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonywania.
Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.1.4 Podtogi drewniane
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdine dotyczace
tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspolne
dla
drewna okragtego i tarcicy.
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.



10.2 10.2. INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

10.2.1 Tynki
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

10.2.2 Powtoki malarskie i lakiernicze
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |,
czes¢ 4) Arkady, Warszawa 1990 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych ITB czesé B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4. Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa
2003 r.

10.2.3 Oktadziny ceramiczne
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie
Arkady — 1990 rok.
Warunki techniczne wykowania i odbioru robo6t budowlanych czesé B zeszyt 5
Okfadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
Ukfadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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